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产品详情

冷轧机在轧钢车间的类型和配套的机械设备

与生铁和钢一样，钢材的生产在国民经济中占有重要地位，而在冷轧机将钢锭轧制成钢材的生产环节中
，轧钢车间和机械设备都对其起到了关键的作用。那么冷轧机处于的轧钢车间的类型和机械设备分为哪
几种呢？下面健玛建筑冷轧机配件厂家给大家分享

钢材生产环节中，钢锭会先进入钢坯车间加工，根据轧机轧制的钢锭重量和钢坯品种，钢坯车间又可以
分为初轧车间、板坯车间和开坯车间。其中初轧车间主要生产方坯和宽度小于1500毫米的板坯，轧制的
钢锭重量为1.2-16吨；板坯车间主要生产宽度较大的板坯，轧制的钢锭重量为6.5-32吨；而开坯车间生产
中小型钢坯和薄板坯，轧制的钢锭重量在1.5吨以下。

钢材经过轧机轧制成型之后，会进入到成品轧钢车间，根据成品品种，成品轧钢车间可分为型钢车间、
热轧钢板车间、冷轧钢板车间、无缝钢管车间以及生产某些零件毛坯或零件的车间。

在轧钢生产中，除轧件在轧机上进行轧制的主要工序外，还包括一系列辅助工序，因此需要数量很大、
种类很多的机械设备。一个轧钢车间的机械设备重量往往可达数千吨至数万吨。

其实轧钢机械分为主要设备和辅助设备两大类，主要设备是轧件使轧件实现轧制塑性变形的设备，比如
说轧机，它还包括一个或几个工作机座及其传动装置。而辅助设备是指主机以外的各种设备，用来完成
其它一些列的辅助工序

由于辅助设备数量大，种类多，而且，机械化程度愈高，冷轧机配件哪里买，辅助设备的重量占车间机
械设备总量比例就愈大。因此，在轧钢车间的辅助设备对产品品种和质量，以及车间的生产率、机械化
、自动化程度都有很大的影响，对于改善工人的劳动条件都有很重要的意义

冷轧机配件轴承的使用和养护知识！

轧辊和轧辊轴承是重要冷轧机配件。在轧制生产中，轧辊要与所轧制金属直接接触，并发生金属塑性变



形，因而，无锡冷轧机配件，轧辊是轧机的首要变形部件，而轧辊是有由各类轴承支撑的，轧辊与轧辊
轴承的质量以及使用寿命直接关系到轧机产品的质量、产出利润及产出成本。因此，冷轧机配件轧辊轴
承的使用和维护，以及损伤处理就显得格外重要。

轧辊轴承的作业环境

轧辊轴承是用来支撑轧辊的，冷轧机配件厂家，与一般用途的轴承相比较，轧辊轴承有以下特色：

1、承受很高的单位压力

因为轴承座外形尺度受到限制，不能大于辊身直径，且辊颈长度又较短，所以轴承上单位载荷大。一般
轧辊轴承的单位压力可高达2000-4800Mpa，为一般轴承的2-5倍，而且pv值（单位压力和线速度的乘积）
是一般轴承的3-20倍。

2、作业速度差别大

不同的轧机有不同的作业速度要求，其速度差别还是很大的，例如，现代化的六机架冷铸连轧机出口速
度已达42m/s，高速线材轧机出口速度达到100m/s，而有的低速轧机速度只有0.2m/s。显然，不同速度的
轧机应采用不同类型的轴承。

轧辊轴承的防护过程

寻查轴承在轧机中的方位并记载后，选个专用的轧辊轴承保养效果记载卡，记载轴承座号、轧辊号、机
架号、轴承在轧机上的方位、外圈承载区和轧制产品吨位以及轴承作业小时等数据。记载卡应该随时更
新，并且便利修理人员查用。在记录卡底部空白处登载轴承丈量数据和其他检测具体内容。

?? 轴承清洗。在清洗轴承过程中应去除所有的脱落、积水和残留的光滑剂，以及其他任何会构成轴承严
峻磨损的污物。根据要清洗轴承的尺度或轴承数量决定清洗轴承所选用的清洗办法和清洗剂，小轴承或
少数轴承可用火油，矿物油或其他商业溶剂。对于大轴承或多量轴承，可用中性油在清洗箱中清洗，40
%中性油时黏度为22cSt（或100%，100SUS）。

 

卸下冷轧机配件轴承需注意事项？

冷轧机在操作时，其中配件轴承的工作特点是内圈旋转，外圈固定。基于这样的运动特性，其外部区域
进行固定负载，为了延长滚动轴承的使用寿命，在使用一段时间后，外部部件需要将变换从座椅负载区
分割。那么它是如何工作的？

在执行此操作，事实上，你可以参考安装过程的滚动轴承，冷轧机配件报价，使用专用液压机或女儿顶
专用工具和压出轴承或铜棒轴承轻轻地敲了敲门，也禁止使用某些钢棒敲避免轴承损坏。记住，不要迫
使轴承加入滚动体，保持架的拆除，以防止损坏。

进行拆卸之前，现在将外圈的位置优选地在负载区标记固定，而且在安装过程中当外环可以旋转120度，
从而使过渡到下一个外部区域受到负荷。除应注意保持清洁，无杂物进入滚动轴承的内部后，。特别是
，它指出给一组两个轴承外圈的响应被标记，以避免混淆。

这样做可能会导致不均匀的轴承负荷，也导致磨现象发生时的部分负荷，从而使过早的轴承失效。如果
轴承内圈被消耗，辊可以被使用，内圈必须从辊移除时，加热方法是40至60秒与内环上的加热线圈圈套
，然后取出所述内环。



当把冷轧机配件轴承按照以上步骤拆卸下来之后，还需要对轴承座及附件进行清洗和测量，测量要求符
合图纸尺寸，对于不符合图纸尺寸的零件应予修理或报废。这样有助于延长轧机轴承的使用寿命。

冷轧机配件厂家-健玛建筑机械-无锡冷轧机配件由马鞍山市健玛建筑工程机械贸易有限公司提供。马鞍
山市健玛建筑工程机械贸易有限公司（www.ahjm88.com）在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情
，健玛建筑机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与
社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：费经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

