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涂装生产线许多人不是很熟悉的，在这里专业的人士介绍，所谓的涂装生产线就是指对一些的金属或者
是非金属的外表进行涂改相应的保护层，山西涂装设备，在过去的时候都选用的是手工制造的，可是现
在随着社会的发展，现已开端是自动化了，这样的话，涂装生产线现在现已开端被广泛的使用在许多的
领域当中了，那么，涂装生产线工作时候的注意事项有哪些?

：涂装生产线在工作的时候，是需求注意一下对于要被涂装的产品的装挂问题的，在事前就要挑选一些
相应的挂具，这样的挂具是经过试浸来全体的设计，这样的做法的终意图是可以让被涂改的工件处在一
个的方位的，涂改的效果会更好，也会更加的流通
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喷涂设备

        用静电喷粉设备把粉末涂料喷涂到工件的外表，在静电效果下，粉末会均匀的吸附于工件外
表，构成粉状的涂层;粉状涂层通过高温烘烤流平固化，变成效果各异的终究涂层;喷涂效果在机械强度、
附着力、耐腐蚀、耐老化等方面优于喷漆工艺。



一.外表预处理。

前处理工艺质量好坏直接影响粉末涂膜质量，前处理不好，构成涂膜易坠落，鼓泡等现象。因而，前处
理工作有必要予以关注。

(1)关于板金冲压件可选用化学前处理法。即：去油→去锈→清洗→磷化(或纯化)等。大部份锈蚀或许外
表较厚的工件，选用喷砂，抛丸等机械办法去锈，但机械除锈后应确保工件外表清洁，无尘垢。

(2)刮腻子。依据工件缺点程度涂刮导电腻子，单调后用砂纸磨滑润，即可进行下道工序。

(3)维护(也称蔽覆)。工件上若某些部位不要求有涂层，电动车涂装设备，在预热前可选用维护胶等掩盖
起来，以避免喷上涂料。

(4)预热。一般可不需预热。假定要求涂层较厚，散热片涂装设备，可将工件预热至100～160℃，这样能
够添加涂层厚度。

二.喷涂：

工件通过运送链进入喷粉房的喷枪方位预备喷涂工作。静电产生器通过喷枪枪口的电极针向工件方向的
空间开释高压静电(负极)，该高压静电使从.喷枪口喷出的粉末和紧缩空气的混合物以及电极周围空气电
离(带负电荷)。工件通过挂具通过运送链接地(接地极)，这样就在喷枪和工件之间构成一个电场粉末在电
场力和紧缩空气压力的双重推动下抵达工件外表，依托静电招引在工件外表构成一层均匀的涂层。

三.烘烤固化：

喷涂后的工件通过运送链送入180～200℃的烘房内加热，并保温相应的时间，(15-20分钟)使之熔化、流
平、固化，然后得到咱们想要的工件外表效果。(不同的粉末在烘烤温度和时间上是各不相同的)。这是
在固化工序上应留神的。
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汽车配件喷涂生产线要注意环保

汽配件车喷涂产线是汽车配件生产制造一个重要的环节，也是吸引顾客的一个亮点，它起到的不单单是
一个外观的作用，而且可以防腐蚀，起到延长车寿命的作用，但汽车喷涂过程中，产生的副产品，对环
境的污染很大，健身器材涂装设备，所以喷涂产线也应注意环保，要处理好其喷涂过程中所产生的副产
品的一系列环保问题。

很多汽车配件生产商、维修商都上了汽车自动喷涂设施，如何解决好工业废水、废气、固体废弃物、一
直是喷涂设备行业的一大难题，尤其是近年来，随着国家对节能环保等方面要求不断提高，全球提倡绿
色环保，低碳生活；解决这一难题成为喷涂设备行业技术攻关的重点。

自动喷涂设备对复杂工件的边角部位喷涂效果好静电发生器带逻辑自动跟踪功能，可根据产品不同形状
自动调节静电量的大小，对产品远近进行自动调节，以达到喷涂更均匀的效果。自动喷涂设备喷雾飞散
少与空气喷涂和高压无气喷涂相比，漆雾颗粒的流动速度慢，但漆雾飞散也少得多，所以作业环境得到
改

善，有利于工人身体健康
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