
承德钢结构加工生产厂家 万家同安 钢结构加工

产品名称 承德钢结构加工生产厂家 万家同安 钢结构加工

公司名称 北京万家同安建筑工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市门头沟区龙兴南二路5号院2号楼6层048

联系电话  13910322198

产品详情

钢结构的成型加工

（1）热加工：对低碳钢一般都在1000～1100℃，热加工终止温度不应低于700℃。加热温度在500～550℃
。钢材产生脆性，承德钢结构加工生产厂家，严禁锤打和弯曲，否则容易使钢材断裂。

（2）冷加工：钢材在常温下进行加工制作，大多数都是利用机械设备和专用工具进行的。

北京万家同安建筑工程有限公司专业钢结构加工服务，如需了解更多详情，欢迎与我们交流!

钢结构工程建筑焊接注意事项

多层焊缝不清除焊渣及焊缝表面有缺陷

【现象】

厚板多层焊接时，每层焊接完成后不清除焊渣及缺陷就直接进行下层焊接，易造成焊缝产生夹渣、气孔
、裂纹等缺陷，石家庄钢结构加工生产厂家，降低连接强度，同时会引起下层焊接时的飞溅。

【措施】

厚板多层焊接时，每层应连续施焊。每一层焊缝焊完以后应及时清除焊渣、焊缝表面缺陷及飞溅物，发
现有影响焊接质量的夹渣、气孔、裂纹等缺陷应彻底清除后再施焊。



北京万家同安建筑工程有限公司致力于钢结构加工服务，如您想了解更多您可拨打图片上的电话进行咨
询！

钢结构工程建筑焊接注意事项

焊接不注意控制焊接变形

【现象】

焊接时不注意从焊接顺序、人员布置、坡口形式、焊接规范选用及操作方法等方面控制变形，从而导致
焊接后变形大、矫正困难、增加费用，尤其是厚板及大型工件，矫正难度大，钢结构加工，用机械矫正
易引起裂纹或层状撕裂。用火焰矫正成本高且操作不好易造成工件过热。对精度要求高的工件，不采取
有效控制变形措施，会导致工件安装尺寸达不到使用要求，唐山钢结构加工生产厂家，甚至造成返工或
报废。

【措施】

采用合理的焊接顺序并选用合适的焊接规范和操作方法，还要采用反变形和刚性固定措施。

以上内容由北京万家同安建筑工程有限公司为您提供，今天我们分享的是钢结构加工的相关内容，希望
对您有所帮助！

承德钢结构加工生产厂家-万家同安(在线咨询)-钢结构加工由北京万家同安建筑工程有限公司提供。北
京万家同安建筑工程有限公司（www.bjwjta.com）为客户提供“钢结构材料加工，钢结构工程，钢结构建
筑”等业务，公司拥有“万家同安”等品牌，专注于钢结构等行业。欢迎来电垂询，联系人：李经理。
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