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产品名称 螺杆式冷水机 精良空调制冷设备公司
500匹螺杆式冷水机

公司名称 东莞市精良空调制冷设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇山厦村求雨路4号

联系电话  13711929727

产品详情

螺杆式冷水机组冷量调节方式

螺杆式制冷压缩机的能量调节的方法主要有吸入节流调节、转停调节、变频调节、滑阀调节、柱塞调节
等，目前广为使用的多为滑阀调节和柱塞调节。 

1）滑阀调节机构 基本原理，是通过滑阀的移动，500匹螺杆式冷水机，使压缩机阴、阳螺杆齿间空积对
，在齿面接触线从吸气端向排气端移动的前一段时间内，仍与吸气口连通，并使部分气体回流到吸气室
腔，即滑阀减小了螺杆的有效工作长度，以达到气量调节的目的。 滑阀调节是通过控制油活塞的运动来
实现的，工作原理是利用油活塞推动容量调节滑块，水冷螺杆式冷水机，压缩机运转时，油压开始推动
油活塞，借助电磁阀的动作，控制油活塞的定位。

螺杆冷水机市场竞争激烈对产品质量的要求亦有较大程度的提高，很多的领域都可能会使用到风冷式螺
杆冷水机组，例如在生产过程中，由于机械、模具及工业反应不断产生热量，当温度超过物料之承受程
度产品质量就不稳定，塑料容器在生产过程中如不能及时冷却定型，生产出来的容器将不饱满，壁厚不
均，色泽不明亮，甚至无法成型，螺杆式冷水机厂家，造成产品品质较低，螺杆式冷水机，或是需要冷
水机组将机器用的循环水和循环油冷却的厂家，或是说不知道什么样的制冷设备更适合自己的生产车间
。现在告诉大家一些冷水机组的选型方法。

工业冷水机，工业冷冻机气密性的测试 



充氮焊接完成之后并不能代表焊接好了，如果焊接有气泡等，需要重新焊接。因为需要气密性测试。即
焊接完成后一定要对铜管进行的压力测试，往铜管内充入一定压力的氮气进行保压，用氮气从低压工艺
口慢慢打入，如果系统有液路电磁阀先将电磁阀通电打开，在高压工艺口挂正压表检测压力。R410A冷
媒需保持管压力为40公斤，R22制冷剂则需要保持管内压力为20公斤。保压时长24小时。环境温度的变化
能引起的氮气压力变化，环境温度每有±1℃温差，便会有±0.1 kgf/cm2的压力差。
需要注意：依然严禁用氧气进行保压，氧气与制冷系统里面的冷冻油接触，容易发生！
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