
富坤阳极氧化 氧化着色

产品名称 富坤阳极氧化 氧化着色

公司名称 惠州市富坤阳极氧化有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 博罗县罗阳镇小金四角楼戴屋村（注册地址）

联系电话  13352612880

产品详情

铝材氧化处理后应注意什么

      为了能让铝材表面产生坚硬的表层，厂商会对一些铝材工件进行氧化处理工艺，氧化着色，这
样工艺效果，不仅能够提高铝材工件的使用性能，同样可以完善工件的美观度。但是在经过铝材氧化处
理后还需要注意一些事项，否者对，铝材工件使用效果不佳，甚至会导致铝材发生早期损坏现象。

      1、热水冲洗

      2、干燥

      3、老化

      4、不合格件的返修。

      首先将不合格的工件夹在铝阳极氧化用的夹具上，然后按铝在硫酸溶液中的阳极氧化方法进行
阳极处理2~3min，待膜层松软、脱落，再经碱液稍加清洗出光后即可重新进行导电阳极化。

      铝氧化摆铯艺要求，工件转入热处理或焊接工序之前需经 溶剂 清洗，除净表面油污，但目前一
般做不到这一点，故工件表面形成一层油污烧结的焦化物，这层焦化物在 溶剂
中是难以除净的，若浸泡在碱液中会引起局部腐蚀，产生麻点或造成凹凸不平，严重影响产品质量。

?惠州市富坤阳极氧化有限公司是惠州表面处理行业领导企业。

      惠州市富坤阳极氧化有限公司是惠州表面处理行业领导企业。主要经营提供铝合金氧化着色，
拉铝，铝合金片加工及多种表面处理等的公司，我们有好质量的产品和专业团队。

      在大气中铝及铝合金表面与氧作用能形成一层氧化膜，但膜薄（3×10-3 ~5×10-3μm）而疏松
多孔，为非晶态的、不均匀也不连续的膜层，不能作为可靠的防护-装饰性膜层。目前，在工业上广泛地



采用阳极氧化或化学氧化的铝氧化处理方法，在铝及铝合金制件表面生成一层氧化膜，着色氧化厂，以
达到防护-装饰的目的。

      经化学彩色氧化处理获得的氧化膜，厚度一般为0.3~4μm，质软、耐磨和抗蚀性能均低于阳极
氧化膜。而经阳极氧化处理获得的氧化膜，厚度一般在5~20μm，硬质阳极氧化膜厚度可达60~250μm，
其膜层与基体金属结合牢固，具有较高的耐蚀性、耐磨性和硬度。多孔的氧化膜具有很强的吸附能力，
易于用有机染料着色，同时还具有绝缘性能好、绝热抗热性能强等特点。

惠州市富坤阳极氧化有限公司欢迎各位莅临参观！

      导致阳极氧化后表面着色花主要原因有以下几条： 

1、工件前处理碱洗不够彻底。

2、膜层未退净的返工品。

      3、氧化膜被污染。

      4、阳极氧化时电流密度过大。

      5、阳极氧化液体温度过高。

      6、阳极氧化液体温度过低，硬质氧化着色，电流密度过小。

      7、染色槽温度过低。

      8、染色槽液体有油污。

9、氧化后水洗不够彻底，未清洗干净。

      富坤阳极氧化厂、金富坤五金制品厂，始建于1999年，位于惠州市博罗县小金四角楼。经过十多
年的奋斗现拥有3条半自动线、3条手动线和精密车床、冲床进行24小时连续作业。公司主要针对管类、
散热器类、外壳类等，氧化铝质材料，着色、抛光、五金冲压等，一站式服务。具有完整的数字管理及I
SO合格企业，独立法人资格及完整污水处理系统。欢迎各位新老客户参观、指导及前来洽谈业务。

富坤阳极氧化-氧化着色由惠州市富坤阳极氧化有限公司提供。惠州市富坤阳极氧化有限公司（www.hzfu
kun.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。富坤阳极氧化——您可信赖的朋友
，公司地址：博罗县罗阳镇小金四角楼戴屋村，联系人：严先生。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

