
模具加工 久茂兴 武汉模具设计

产品名称 模具加工 久茂兴 武汉模具设计

公司名称 武汉久茂兴塑业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省武汉市江夏区郑店街道顺达轴承工业园2
号厂房

联系电话 17762565669 17762565669

产品详情

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

在产品分析之后所要进行的工作，对产品进行分析采用什么样的模具结构，并对产品进行排工序，确定
各工序冲工内容，并利用设计软件进行产品展开，在产品展开时一般从后续工程向前展开，模具设计公
司，例如一产品需要量五个工序，冲压完成则在产品展开时从产品图纸开始到四工程、三工程、二工程
、一工程，并展开一个图形后复1制一份再进行前一工程的展开工作，即完成了五工程的产品展开工作，
然后进行细致的工作，注意，这一步很重要，同时需特别细心，这一步完成的好的话，在绘制模具图中
将节省很多时间，对每一工程所冲压的内容确定好后，包括在成型模中，产品材料厚度的内外线保留，
武汉模具设计，以确定凸凹模尺寸时使用

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，校具设备，通讯设备的塑料注塑产品公司。

注塑件的冷却收缩同时存在两种形式：内部集中收缩和外部整体收缩（从注塑件的外围向内收缩），而
内部集中收缩就是形成缩孔的动力。由于两种收缩量之和等于注塑件的总收缩量，因此，当外部整体收
缩量增大时，内部集中收缩的量就会减小，那么形成内部缩孔的动力和产生的直径就会减小，当外部整
体收缩的量减少时，内部集中收缩的量就会增加，形成内部缩孔的动力和产生的直径就越大。

武汉久茂兴塑业有限公司是专业从事各种塑胶产品注塑和塑胶模具制作为主的公司。目前主营业务是做
汽车内外饰，医1疗器械，门窗护栏，校具设备，模具设计加工，通讯设备的塑料注塑产品公司。

有些塑料有酸腐蚀性，有些塑料因添加了增强剂或其他改性剂，如玻璃纤维等，他们对模具的损伤较大



选材时需要综合考虑。有强腐蚀性的塑料（如PVC，POM，PBT等）一般选S136，2316，420等钢材，模
具加工，弱腐蚀性的塑料（如PP，PMMA，PA，pc等）除选S136，2316，420外，还可选SKD61，NAK80
，PAK90，718H等钢材。

产品的外观要求对模具材料的选择也有很大的影响，透明件和表面要求镜面抛光，必须选用S316，2316
，718S，NAK80，PAK90，420等钢材，透明度要求特别高的模具应选S316，其次是420。

模具加工-久茂兴(在线咨询)-武汉模具设计由武汉久茂兴塑业有限公司提供。行路致远，砥砺前行。武汉
久茂兴塑业有限公司（www.jiumaoxing.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成
为塑料模具有一定影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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