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产品详情

根据中华人民共和国国家标准GB-17395-1988

 2．特殊用途的钢管和冷轧(拔)钢管外径允许偏差可采用偏差。

   2.1壁厚允许偏差

   壁厚允许偏差分为标准化和非标准化两种．应优先选择标准化壁厚允许偏差(见表6)。

表6  壁厚允许偏差

   2．3．3．2推荐选用的非标准化壁厚允许偏差(见表7)。

 2．3．3．3特殊用途的钢管和冷轧(拔)钢管壁厚允许偏差可采用偏差。

   3长度

   3．1  通常长度：

   钢管一般以通常长度交货。通常长度应符合以下规定：

   热轧(扩)管：3000~12000 mm

   冷轧(拔)管：2000~10500 mm

热轧(扩)短尺管的长度不小于2 m．冷轧(拔)短尺管的长度不小于1 m，

   3．2定尺长度和倍尺长度：



   定尺长度和倍尺长度应在通常长度范围内．全长允许偏差分为三级(见表8)。每个倍尺长度按以下规
定留出切口余量：

   外径≤159 mm：5～10 mm；

   外径>159 mm：10～15 mm。

 

山东聊城格瑞管业有限公司，是一家专业从事方矩形冷弯空心管材；异形空心管材生产的企业。此范围
内任意规格的方矩钢管及无缝方管、椭圆管、梯形管、六角管等千余种复杂断面的有缝或无缝异形管均
可生产。

我公司全体员工本着质量为首， 的 原则，竭诚为广大用户朋友服务。我们以ISO9001-2000国际质量体系
的有效运作为保证，服务异型钢管市场。人无我有，人有我精。做行业的引领和探 索者是我们全体员工
共同的工作理念。本厂产品广泛用于钢结构建筑、机械装备、机车制造、集装箱、农用设施和家居用品
及装潢装饰等行业。公司产品行销全国各
大省市区并远销东南亚，南美，欧洲等国。获得了用户的一致好评。

昨天的成功已成为过去，明天的辉煌希望与您共同铸造。我们将以纯金的品质，金牌的服务缔结我们合
作的桥梁。您的需求就是我们的追求，公司将以质量为本，以诚信为先，与广大用户朋友真诚合作。

公司目前拥有一条国内的800×800×30mm大型冷弯空心型钢生产线，1600mm纵剪生产线一条。其中F20
0采用国际的直接成方、矩技术，可生产方管30×30mm-800×800mm；矩管20×40-800×1200mm；壁厚1.
5-30mm，厚壁无缝方管，年产量40万吨，也可为客户定做各类异型管、非标方矩管、六角钢管、八角钢
管、椭圆钢管、锥形钢管，产品广泛用于钢结构、机械制造、建筑工程、汽车制造、造船、电力等诸多
行业。

   服务与承诺：

服务三保：保证质量、保证时间、保证数量。

    服务宗旨：雄厚的实力、优质的产品、低廉的价格、

    郑重承诺：保证以的产品、质量、价格、最完善的服务来答谢新老顾客的信赖。

    经营原则：顾客至上、质量优良、品种齐全、价格合理。

山东聊城格瑞方管焊接工艺

一、预热

预热有利于减低中碳钢热影响区的硬度，防止产生冷裂纹，这是焊接中碳钢的主要工艺措施，预热还能



改善接头塑性，减小焊后残余应力。通常，35和45钢的预热温度为150～250℃含碳量再高或者因厚度和
刚度很大，裂纹倾向大时，可将预热温度提高至250～400℃。

若焊件太大，整体预热有困难时，可进行局部预热，局部预热的加热范围为焊口两侧各150～200mm。

二、焊条

条件许可时优先选用碱性焊条。

三、坡口形式

将焊件尽量开成U形坡口式进行焊接。如果是铸件缺陷，铲挖出的坡口外形应圆滑，其目的是减少母材
熔入焊缝金属中的比例，以降低焊缝中的含碳量，防止裂纹产生。

四、焊接工艺参数

由于母材熔化到层焊缝金属中的比例达30%左右，所以层焊缝焊接时，应尽量采用小电流、慢焊接速度
，以减小母材的熔深。

五、焊后热处理

焊后对焊件立即进行消除应力热处理，特别是对于大厚度焊件、高刚性结构件以及严厉条件下(动载荷或
冲击载荷)工作的焊件更应如此。消除应力的回火温度为600～650℃。
若焊后不能进行消除应力热处理，应立即进行后热处理

青海厚壁无缝方管厂家报价由山东聊城格瑞管业有限公司提供。山东聊城格瑞管业有限公司（www.sdlcgr
.com）在钢管这一领域倾注了诸多的热忱和热情，格瑞管业一直以客户为中心、为客户创造价值的理念
、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，
联系人：李经理。同时本公司（www.grwfgg.cn）还是从事山东酸洗无缝钢管，山东酸洗钢管，山东无缝
钢管酸洗的厂家，欢迎来电咨询。
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