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产品详情

熔铝炉除尘器,铝熔炼炉烟尘治理,熔铝
炉除尘技术

公司有25T熔铝炉9座，按生产和环保需要，熔铝炉炉内排烟和炉门（扒渣口）烟气需进除尘系统治理后
排空。考虑2台炉同时加料，加料时，因掺入50%多的废旧铝屑，产生大量的烟尘,烟尘中含有细微粉尘。
根据厂房结构和将来生产的需要，每三座熔铝炉组成一套完整的除尘系统，九座熔铝炉分成相同的三套
除尘系统。

熔铝炉粉尘的粒径分布：

≤1μm的占72.5％；

1～30μm的占14.9％；

≥30μm的占12.6％。

熔铝炉的烟尘特点是粉尘细而轻，因烟尘中含有油及氟，有一定的腐蚀性。



25吨熔炉每小时产生的铝液约为：5吨；

铝液温度：730－860℃；产生的标态烟气量为：3000m3/h

换算成工况条件下的烟气量：25000m3/h

以此估算：15吨熔铝炉的工况烟气量约为：13000m3/h

考虑两台炉子同时加料，则产生的烟气量总和为：38000m3/h

由于熔铝炉不加料时，烟气量很小，故不需要进行粉尘治理；只有加料时，才启动管道上的蝶阀，引导
烟气经冷却器、除尘器、净化后经风机排空。故在每台熔铝炉的支风管道上设计一只气动蝶阀，此蝶阀
为常闭状态，当需要打开此阀门时，通过启动机旁控制箱上的按钮，给气动蝶阀的电磁线圈通电，使气
缸工作，打开阀门；此台吸烟罩正常工作。当该熔铝炉加料完毕，按下停止按钮，控制该炉的阀门关闭
。通过此方法，可随时启、停该熔铝炉支风管道上的气动蝶阀。

熔铝炉除尘器,铝熔炼炉烟尘治理除尘系统的保护措施

熔铝炉的烟气正常情况下温度为：230℃，极端烟气温度为350℃；

故需在布袋除尘器之前采取降温保护措施；

极限工况为350℃的烟气量为38000m3/h。

由于烟气热胀冷缩的原因；当烟气温度降低后，则烟气体积收缩，烟气量下降。

如：350℃时，烟气量为：50000m3/h

当温度降为250℃时，则烟气量为：42000m3/h；

当温度降为200℃时，则烟气量为：38000m3/h；

我公司为了确保除尘器滤袋正常运行，采用两种保护措施：采用立式多管换热器，该冷却方式采用多排
不锈钢管组成，管道内部通高温烟气，管道外部通冷却水；此方法又称多管水隔套冷却；冷却水从下部
进入，热水从上部流出；高温烟气从顶部进入冷却器；经冷却后的烟气经下部排烟管道排出。此冷却器
按高温烟气350℃设计，经此方法冷却后，烟气温度可控制在200℃以内；如果进入冷却器的烟气温度为2
50℃，则冷却后的烟气温度约为150℃；在此基础上，我公司在换热器冷却保护的基础上又增加了一套旁
路保护系统，该保护方法是采用温度控制系统，当温度检测系统检测到进入除尘器的烟气温度超过设定
值，则启动旁路阀，烟气不经布袋而直接经风机排空；二次保护布袋不被烧袋。此种方案只有当换热系
统出现故障时，才自动启动。

五、熔铝炉除尘器的过滤面积

熔铝炉除尘器,铝熔炼炉烟尘治理布袋除尘器的过滤面积是根据烟气时、过滤风速而计算的；350℃烟气
经冷却至250℃后，烟气量降为：32000m3/h，由于烟气尘即小，过滤风速可取1.0m/min，则过滤面积：32
000÷（1.5－2.0）÷60＝（266－355）m2在此取中间值：300m2左右。由于考虑现场工艺位置及以后的设
备移作它用，在此选择YMC园筒形脉冲除尘器，除尘器全部采用法兰联接。

熔铝炉的炉口上安装一个抽烟罩，抽烟罩上开设加料口以方便加料，再通过烟管将烟气引入湿式除尘器
，在抽烟罩与湿式除尘器之间的烟管内设置热交换器，以吸收烟气的余热，降低排烟温度。除尘器使用



新配制的碱性油烟黑吸收液并顺烟气流向喷淋，使烟气中的烟尘、毒气在湿式除尘器的作用下得以沉降
和中和。喷淋后的废水通过废水池处理后再循环使用。除尘和中和净化后的烟气再由烟管通过风机作用
从烟囱排出，这样就使熔铝炉排放出来的烟气可达到国家《工业炉窑大气污染物排放标准》要求。

熔铝炉除尘器,铝熔炼炉烟尘治理除尘系统运行控制采用PLC自动控制和手动控制两种方式，当除尘器处
于运行状态并且控制系统处于自动控制时，其清灰控制可选择按时间或按压差控制的工作方式。除尘器
的清灰间隔一般按经验，由时间来确定，如间隔二小时清灰一次，但压差具有优先权，在除尘器前后各
设一个测压点实现对除尘器压差的监控。如压差大于设定值，即对除尘器按顺序进行反吹清灰。为防止
进入除尘器烟气瞬间超温，在除尘器前设自动控制冷风阀，确保进入除尘器的烟气温度不超过界定温度
。卸灰采用手动控制方式，在除尘器旁设一个操作箱，一定时间后当存灰达到高料位时，人工开启电动
星型卸灰阀把积灰卸至拉灰车上。

由于产品特殊性，该发布产品除尘器为定做、定制产品，产品相关描述、销售价格等信息仅供参考，具
体根据实际工况选择类型，定做。除尘器类型、大小等因素上下调整后，然后确定该除尘器，详细请咨
询。
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