
西门子828D数控系统维修故障分析（修好可测）

产品名称 西门子828D数控系统维修故障分析（修好可测）

公司名称 上海迪昊自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 西门子:免费检测,当天修好
828:西门子数控系统维修
德国:西门子数控机床维修

公司地址 上海市金山区漕泾镇致富路7号9幢125室（注册
地址）

联系电话 15221690326 18202126385

产品详情

西门子828D数控系统维修故障分析（修好可测），西门子828D报故障维修，西门子数控系统828D黑屏维
修，828D系统报警取消整流单元运行，840D伺服驱动器未就绪，西门子802DSL面板软按键失灵维修，84
0D报25000主动编码器故障报警，西门子S120放大器接地过流维修，西门子S120报警230021合F30005过载
维修，单轴驱动器温度报警，双轴驱动器F30021接地报警，电机制动器报警维修，伺服电机磁铁掉维修
，F31885上门维修，系统报380500，30021,31885,30020,7930,f07016,702844维修，故障207841代码，不能正
常工作，不稳定，故障230027，F07901故障维修，F31135维修，F30005故障维修，西门子802DSL数控系统
231115维修，840D车床报警231125故障，025080轴X1定位监控故障，重型轧辊车床维修，840D故障510001
驱动未就绪，25202等待驱动就绪，西门子828D报故障维修，西门子电机F31122故障维修，电机报警F311
36维修，伺服电机故障F31137维修，828D报207805，230005，西门子数控系统报021612故障，西门子802S
数控系统不能正常开机维修，西门子802D死机维修，死机无反应维修，不能使用维修，西门子802D按键
不灵维修，按键无反应维修，更换按键面板坏维修，西门子802D维修，802D西门子数控系统维修，802D
操作面板维修。

西门子S3120系列驱动器维修专注于西门子802D数控系统维修，西门子CCU、NCU、PCU维修、电源模
块、线路板、放大器、驱动器、交流调速器、直流调速器、主轴驱动器、按键屏维修。802Dsl系统维修
中，我们西门子维修工程师总结了一些关于这方面的问题，一种是先用“复位”键，将主轴停止后，再
换到JOG方式移动工作台。另一种方法是修改PLC，在手动V.2转到MDI或自动方式时，复位信号V.0置位
，延时100ms后，复位信号V.0复位。将参数MD13070[0]改成8000后，重新启动系统。这是因为主轴处于
定位控制方式，而PLC处理时，只考虑当速度控制方式，主轴静止，移动键信号V380X0004.6和V380X000
4.7为零时。

此时只有用频率计才能准确测出其偏差。4.在实际时钟电路中,晶振的两端到地均接有一个几皮法到几十
皮法的瓷片电容,该电容漏电、变质而引起的时钟电路的故障也较为常见。检测晶振的好坏***用示波器和
频率计测量,万用表很难判定其好坏。例如,一台由FANUC6M数控系统控制的加工中心,在工作一段时间后
,突然CRT出现黑屏,机床无法动作。而关掉电源,再送上电源,机床又能工作一段时间。检查电源一切正常
。故障有可能在系统主板上。经检修主板A16B/04A,发现两个晶振中的一个16.3840MHz晶振内部接触不良



,更换后使用至今未再发生同类故障。复位电路复位电路也是存在于系统主板上的电路,它是大规模数字集
成电路特有的电路。

电机将以一定转速正转直到达到设定的监控距离。要注意的是如果优化轴是带抱闸的话，此时需将抱闸
打开(利用plc程序或者手动控制抱闸开合)第二步骤是进行机床系统测量，电机将以一定转速反转直到达
到设定的监控距离。第三步骤是进行电流环检测，要注意的是如果优化轴是带抱闸的话，此时需将抱闸
闭合(利用plc程序或者手动控制抱闸开合)，安全起见可以垫一块木头。接下来的步骤是进行计算优化数
据。此时还可以根据实际情况设置增益和微分时间并进行重新计算。这个部分的作用一直有疑问，实际
中我也没有再去调整。希望有知道的大侠指教。***后一步是保存和伯德图的测量。注：自动优化进行的
只是速度环优化，如果机床要求高的话***再进行位置环的优化。
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