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广州市元晟自动化科技有限公司，是专业从事研发角钢法兰自动焊接机，双枪双工位角钢法兰自动焊，
莱芜角铁法兰自动焊厂家，四枪角钢法兰自动焊，角铁法兰自动焊等工业自动化焊割设备制造和技术服
务的高新技术企业。我们坚持售前详细了解客户产品及需求，协助客户选型，根据特殊要求设计控制软
件及工装；售中坚持安装达标、调试到位、培训到人，售后到位，及时回复。

广州元晟智能焊接装备提供商----全自动角钢法兰自动焊全自动经久耐用

法兰自动焊接系统采用法兰旋转，焊枪固定的方式，焊缝成形均匀美观，一致性好。主要功能特点：  
 01.适用焊接法兰外径Φ200-Φ700㎜，法兰厚度2-60㎜；钢管长度200-600㎜，壁厚2-30㎜；可适用于低
碳钢、低合金钢和不锈钢。

有朋友希望能展开讲解一下各种连接方法的施工做法。那么，下面就分享一下管道常用连接方法的标准
做法，供大家参考借鉴！螺纹加工：分2-3次切削，螺纹应清楚、完整、光滑，不得有毛刺和乱丝。如有
断丝或缺丝，不得大于螺纹全扣数的10%。螺纹还应符合装配公差的要求，有1/16的锥度，防止螺纹之间
配合过松或过紧。螺纹装配：拧紧后露出2-3牙螺尾、清除多余填料、外露丝牙涂刷防锈。涂刷宽度一致
，涂层均匀，无流淌、漏涂现象。

法兰连接：? 管道法兰：1）配对法兰规格、型号相同；与设备法兰连接时应按其规格配对；2）法兰连接



时同轴、平行，法兰面垂直于管中心；3）紧固螺栓规格相同、方向一致、螺栓露出长度为1/2螺栓直径
或与螺母齐平；4）连接阀门时螺母放在阀件侧；5）水平管法兰zui上面两个螺孔保持水平、垂直管法兰
靠墙两个螺孔与墙平行。

 

广州市元晟自动化科技有限公司，是专业从事研发角钢法兰自动焊接机，双枪双工位角钢法兰自动焊，
四枪角钢法兰自动焊，角铁法兰自动焊等工业自动化焊割设备制造和技术服务的高新技术企业。我们坚
持售前详细了解客户产品及需求，协助客户选型，根据特殊要求设计控制软件及工装；售中坚持安装达
标、调试到位、培训到人，售后到位，及时回复。

元晟科技智能焊接装备提供商---圆法兰焊接加工生产

角钢内卷法兰和角钢外卷法兰而圆形的角钢法兰就需要角钢法兰机来制作了，使用角钢法兰机可以在不
加热的情况下使角钢弯弧成圆。圆形的角钢法兰分为两种：外卷角钢法兰和内卷角钢法兰。它们是角钢
不同方向卷制出来的不同工艺。

角铁法兰风管厂家产品是非型钢连接、由镀锌钢板制作的风管法兰直接压制而成，风管与法兰一体成型
。角铁法兰风管焊接应平整，尺寸要合理，对角线误差应在3mm以内，对焊处应当无明显落差，焊缝处
应当清理药皮，防止喷漆后脱落，无烧透，漏焊等现象。

广州市元晟自动化科技有限公司----角铁法兰自动焊

CO2气体保护电源(熔化极)利用CO2气体做保护。优点：CO2气体价格低、生产效率gao、焊接电流密度
大、焊件基体熔池深、熔化效率gao、熔敷速度快，生产效率比手工焊高2～4倍，而且抗锈、抗裂性能好
；缺点：大电流焊接时，焊接表面成形较差、飞溅较多，焊后需人工除掉粘在工件上的飞溅物。

莱芜角铁法兰自动焊设备价钱-元晟科技(诚信商家)由广州市元晟自动化科技有限公司提供。广州市元晟
自动化科技有限公司（www.yscnc.cn）为客户提供“角钢法兰自动焊机,风机叶轮自动焊,四枪角钢法兰自
动焊”等业务，公司拥有“元晟”等品牌。专注于机械及工业制品项目合作等行业，在广东 广州
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：任女士。
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