
南通市设备内部结构裂纹超声波检测

产品名称 南通市设备内部结构裂纹超声波检测

公司名称  广分检测技术（苏州）有限公司

价格 888.00/100

规格参数 广分:18662248593
件:18662248593
江苏:18662248593

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 18662248592

产品详情

压力容器安全管理情况检查的主要内容如下：一、 组织机构a) 成立压力容器安全技术监督管理网；b)
设置专职管理人员；二、 管理制度a) 制订本单位的压力容器安全监督管理制度，并正式颁布；b)
制定压力容器操作规程、检修规程；三、 安全管理：a)
建立压力容器技术档案，领取使用证（注册登记），及时更新压力容器技术台帐内容；b) 及时整理和审
查压力容器的制造和安装原始资料。对于原始资料不全的设备，制订质量检验计划并落实。c)
各种运行维护和检修记录完整，有事故和缺陷记录，事故原因分析清楚，有防范措施并落实；d) 压力容
器停用设备按要求办理停用手续，报废设备按要求办理注销手续，停用设备恢复使用前应办理检验和投
用手续：e) 按容器安全技术监察规程要求，结合本单位检修工作，制定压力容器定期检验和超水压试验
计划，以及安全阀定期校验和排气试验计划，检验（校、试验）报告的内容完整，结论准确。f) 在用容
器停用后重新启用，容器是否进行了安全技术评估，评估报告是否完整，结论是否明确，是否按规程办
理了手续。四、 人员资质：a) 压力容器运行、安全管理人员经培训考核，持证上岗；b) 特种设备作业
人员无超期、超项的违纪现象，按证件上项目开展工作，五、 设备状况：a)
现场检查设备铭牌完整：编号和标识齐全、清晰，符合规定；b)
各种保护装置安全阀、压力、水位保护等正常投入；

无损探伤-射线探伤RT
RT探伤检测，X射线探伤，γ射线探伤，铸件X射线，锻件X射线，X射线无损探伤
讯科标准检测有限公司 、专业第三方检测机构，报告准确，具有说服力！

检测目的检测机械零部件、原材料、焊缝等缺陷 检测范围钢材、金属合金类焊缝及钢管对接环缝
射线探伤特点 射线探伤的英文为：radiographic testing；作为五大常规无损检测方法之一的射线探伤，在
工业上有着非常广泛的应用，它既用于金属检查，也用于非金属检查。对金属内部可能产生的缺陷，如
气孔、针孔、夹杂、疏松、裂纹、偏析、未焊透和熔合不足等，都可以用射线检查。应用的行业有特种
设备、航空航天、船舶、兵器、水工成套设备和桥梁钢结构。 对缺陷影像检测直观，对缺陷的尺寸和性
质判断比较容易，便于分析处理，射线照相底片可作为原始的资料长期保存，使用图像处理技术还可使
评定分析自动化。此外，射线检测对物体既不破坏也不存在污染。



缺点是：对人体有害，在检测中必须注意防护。此外相对于其他几种无损检测方法而言，射线检测的成
本较高。 射线探伤应用范围 射线探伤只适用于检测与射线束方向平行的厚度或密度上的明显异常部分。
因此，检测平面型缺陷（如裂纹）的能力取决于被检测件是否处于辐射方向。而在所有方向上都可以测
量其体积上的缺陷（如气孔、夹杂），只要其相对于截面厚度的尺寸不是太小，均可以检测出来。 根据
射线检测原理知道，它是依靠射线透过物体后衰减程度不同来进行检测的，故适用于任何材料，不管是
金属的还是非金属的材料均可以检测，如检测各种材料的铸件与焊缝、塑料、蜂窝结构以及碳纤维材料
，还可用于了解封闭物体的内部结构。

试验标准和方法 试验标准 JB/T 4730.2-2005承压设备无损检测 第二部分：射线检测 射线探伤原理及流程 
当强度均匀的射线束透照射物体时，如果物体局部区域存在缺陷或结构存在差异，它将改变物体对射线
的衰减，使得不同部位透射射线强度不同，这样，采用一定的检测器（例如，射线照相中采用胶片）检
测透射射线强度，就可以判断物体内部的缺陷和物质分布等。 射线探伤常用的方法有X射线探伤、γ射
线探伤、高能射线探伤和中子射线探伤。对于常用的工业射线探伤来说，一般使用的是X射线探伤、γ
射线探伤。 射线对人体具有辐射生物效应，危害人体健康。探伤作业时，应遵守有关安全操作规程，应
采取必要的防护措施。

流程： 1、检测前的准备 2、选择透照工艺 3、现场检测 4、暗室处理 5、底片评定，出具检测报告
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