
地铁风管焊接设备 元晟科技 柳州角铁法兰自动焊

产品名称 地铁风管焊接设备 元晟科技
柳州角铁法兰自动焊

公司名称 广州市元晟自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区石基镇前锋工业园

联系电话 18928732487 18928732487

产品详情
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广州市元晟自动化科技有限公司，角铁法兰自动焊

风管产品质量检验标准：制成品风管检测标准：

（1）风管与零配件的咬口缝应密不可分、总宽应一致；钣金折弯应竖直，异型弧形应匀称；两边面平行
面。风管无显著歪曲与翼角；表层应整平，凸凹不超11mm。

（2）风管密封性处要严实，不允许有漏抹胶的状况产生。角铁法兰自动焊

（3）风管外公称直径或外面长的容许误差：当小于或等于300mm时，为3mm；当超过300mm时，为2mm
。支管平整度的容许误差为3mm，矩形框风管两根直线长短之差不可超过2mm；环形法兰随意正交和两
直徑之差不可超过3mm。

（4）风管当场拼接时，柳州角铁法兰自动焊，路面应整平并铺装细木工板，避免热镀锌层毁坏；风管堆
积应整平，防止磕磕碰碰。风管外型无比较严重刮痕，角铁法兰焊全自动卸料，表层无污垢（如密封剂
残迹等）。 同口径风管法兰角孔管理中心间距误差应在2mm之内。角铁法兰自动焊

广州市元晟自动化----角铁法兰自动焊；



广州市元晟自动化科技有限公司，是专业从事研发角钢法兰自动焊接机，双枪双工位角钢法兰自动焊，
四枪角钢法兰自动焊，风管角铁自动焊接机，立式直缝焊，抗震支自动焊，防火阀框体自动焊机等工业
自动化焊割设备制造和技术服务的高新技术企业。我们坚持售前详细了解客户产品及需求，协助客户选
型，根据特殊要求设计控制软件及工装；售中坚持安装达标、调试到位、培训到人，售后到位，及时回
复。

广州市元晟自动化-角铁法兰自动焊

角铁法兰自动焊，可采用角钢、扁钢、钢管、Z形槽、加固筋、通丝螺杆等进行管内外加固。角钢或加
固筋的加固，其高度应小于或等于风管法兰高度，排列应整齐，间隔应均匀对称，且不大于220mm，地
铁风管焊接设备，与风管的铆接应牢固。

广州市元晟自动化-角铁法兰风管焊机

管内用通丝螺杆支撑加固，其专用垫圈对外保温风管置于风管内壁，对不保温风管或内保温风管，则放
在风管外壁，通丝螺杆宜设置在风管中心处，风管断面较大时，应在靠近法兰的两侧各加一根通丝螺杆
支撑加固。

广州市元晟自动化科技有限公司，角铁法兰自动焊

因为多种多样车系共线生产制造，电焊钳要焊接度厚钢板和高碳钢金属薄板，电焊钳枪臂要传送很大的
机械设备力和焊接电流量，因而电焊钳的抗压强度、弯曲刚度、发烫要考虑一定规定，而且要具备优良
的导电性和传热性，角铁法兰自动焊可加紧投入生产，另外规定电焊钳选用通冷却水，因此挑选电焊钳
电级臂可以承担405kg工作压力的新式电焊钳。角铁法兰自动焊

在我国，自动化技术沒有像在国外那般引起对下岗的忧虑。我国顾客对小车的要求已经快速提高，这必
须大量的加工厂和职工。别的汽车企业依然在找寻技术性熟练的职工来弥补加工厂内的缺口。通用汽车
公司中国制造业单位负责人韦德?比托说：“智能机器人并不是威协，没给大家想购买的商品才算是威协
。”角铁法兰自动焊

广州市元晟自动化----角铁法兰自动焊；

地铁风管焊接设备-元晟科技(在线咨询)-柳州角铁法兰自动焊由广州市元晟自动化科技有限公司提供。广
州市元晟自动化科技有限公司（www.yscnc.cn）位于广州市番禺区石基镇前锋工业园。在市场经济的浪潮
中拼博和发展，目前元晟科技在机械加工中享有良好的声誉。元晟科技取得商盟认证，我们的服务和管
理水平也达到了一个新的高度。元晟科技全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

