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产品名称 大直径锯片非标定制
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联系电话  13318310161

产品详情

大直径锯片非标定制 重型铝合金切割机专用合金钢锯片

● 锯齿耐磨性不足； ● 崩刃或掉齿； ● 跑锯； ● 削表面粗糙； ● 齿底开裂。

锯齿的尺寸经过了科学的计算，把焊接残余应力降低到最低程度，无假焊和脱焊现象。 一、

修磨与维护合金锯片的重要性： 圆锯片使用后，往往会出现如下问题： ● 锯齿有崩刃； ●

工件表面起毛； ● 锯切功率陡增； 为保证锯切质量和安全，

必须由熟练的操作工及时重磨和清洁圆锯片并 定时清除锯齿表面上的污垢，保证锯切效果。

二、 正确使用：  为使锯片发挥其最佳性能，必须严格按照规范使用；  1、

不同规格和用途的锯片，其设计的刀头角度和基体形式有所不同，尽量按其所对应的场合使用；  2、 

设备的主轴和夹板的尺寸及形位精度对使用效果有很大影响，按装锯片前要检查和调整。特别对夹板与

锯片接触面影响夹紧力造成位移打滑的因素必须排除；  3、 随时注意锯片工作情况，发生异常，如振

动、嗓声、加工面走料情况，必须及时停机调整，并及时修磨，保持峰利；  4、

修磨锯片不得改变其原来角度，避免刀头局部骤热骤冷，最好请专业修磨  5、

暂时不用的锯片要垂直吊挂，避免长时间平放，更不应将物堆压其上，刀头处要加以保护，不许碰撞。

硬质合金锯片的各种参数应加何选择？

硬质合金锯片制造企业不可能做那么多规格的锯片，按优选法则又根据目前木加工企业的设备、材料等
具体因素组成了目前常用硬质合金锯片的规格系列。这样既有利于我们选用硬质合金锯片，也有利于合
金锯片制造企业规模化生产。



一般情况下，锯切刨花板、中密板应选左右齿、锯切贴面板、防火板一般选择平梯齿（平齿，梯形齿组
合）。 锯片的外径根据不同的圆锯机机型以Ф300-350mm居多，锯片厚度与直径有关。Ф250-300mm厚
度3.2mm，Ф350mm以上3.5mm。

电脑开料锯由于锯切切率大，用的硬质合金锯片直径和厚度都比较大，直径在350-450mm左右，厚度在4.
0-4.8mm之间，多数采用平梯齿，以减少崩边、锯痕。

锯切实木的合金锯片通常用钭齿组合成的左右齿形，因为这样组合前角大，能锐利地将木纤维组织切断
，切口光洁。对于要保持槽底平整的开槽，就要用平齿齿形或者用左右平组合齿。
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