
德国reckerth电主轴线圈三相接地通/线圈坏维修

产品名称 德国reckerth电主轴线圈三相接地通/线圈坏维修

公司名称 上海市渠利自动化科技有限公司

价格 .00/台

规格参数 SIEMEN:诚信为本,快速修复
西门子:技术精湛,收费合理
德国:有实力承诺,有能力担当

公司地址 上海市松江区新界路1号10号楼B210

联系电话 021-67896629 15221677966

产品详情

德国reckerth电主轴线圈三相接地通/线圈坏维修，电主轴是zui近十年在数控机床领域出现的将机床主轴
与主轴电机融为一体的新技术，它是高速数控机床的“核心”部件，它的性能直接决定了机床的高速加
工性能。电主轴具有结构紧凑、重量轻、惯性小、振动小、噪音低、响应快等优点，可以减少齿轮传动
，简化机床外形设计，易于实现主轴，是高速主轴单元中一种理想结构。电主轴作为高速数控机床zui关
键部件，其性能好坏在很大程度上决定了整台高速机床的加工精度和生产效率，因此各工业国家都十分
关注高速电主轴的研究与发展，纷纷投入巨资，装备精良的加工和测试设备，建立恒温、洁净的装配环
境，形成了不少电主轴的专业生产基地。我国电主轴的设计制造技术刚刚起步，目前尚未形成批量生产
规模，电主轴的各项性能指标和国外尚有较大的差距。为了加快我国高速加工技术的发展与应用，加速
数控机床产品的更新换代，建议进一步组织力量进行技术攻关，早日实现电主轴的专业化批量生产。 

德国reckerth电主轴线圈三相接地通/线圈坏维修，电主轴的工作不仅转速高，而且要求有很高的角减速度
和角加速度、在位置快速准停，这就对其结构设计、制造和控制提出了非常严格的要求并带来了一系列
技术难题，如电主轴的散热、润滑及精密控制等。在设计中，必须妥善的解决这些问题，才能确保主轴
稳定可靠的高速运转，实现精密加工。电主轴作为加工中心的核心部件
,它将机床主轴与交流伺服电机轴合二为一 ,即将主轴电机的定子、转子直接装入主轴组件的内部 ,并经过
的动平衡校正，具有良好的回转精度和稳定性，形成一个*的高速主轴单元，也被称为内装式电主轴
，其间不再使用皮带齿轮传动副 ,从而实现机床主轴系统的“零传动”，通电后转子直接带动主轴运转。

由于电主轴是高速精密元件，定期维护是非常有必要的。电主轴定期维护如下： 

1. 电主轴的轴向跳动一般要求为0.002mm(2μm)，每年检测2次.。 

2. 电主轴内锥孔的径向跳动一般要求为0.002mm(2μm)，每年检测2次。 

3. 电主轴芯棒远端(250mm)径向跳动一般要求为：0.012mm(12μm)，每年检测2次。 



4. 蝶形弹簧的涨紧力要求为：16~27KN(以HSK63为例)每年检测2次。 

5. 拉刀杆松刀时伸出的距离为：10.5±0.1mm(以HSK63为例)每年检测4次 

上海进口电主轴维修、Fischer电主轴维修 仪表工作电源的选用优先选用交流220伏，尽量不选择交流380
伏。温度仪表的安装1.仪表工作环境不要超过50度，尽量远离热源，相对湿度不超过85％，无腐蚀性气体
。不要把仪表安装在振动太大的地方，以免影响其寿命。仪表应安装在操作和读数方便的位置。大部分
仪表无电源开关和丝，应根据情况加装。仪表输入信号线与仪表电源线、负载控制线不要捆扎在一起，
更不能放在同一根金属管内，以免电磁波干扰。热电偶输入，应使用对应的补偿导线。 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

