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产品详情

钣金加工有哪些优势

钣金加工它包括开料，金属加工报价，去毛刺，折弯，喷涂等加工工艺，每个工序都是采用机器来完砀
，这就大大提高了加工速度，并且加工质量也好。就拿开料来说它是采用娄控冲床、镭射机、剪板机等
均是采用定位治具来实现自动化的，这些设备是在出厂前就已设定好原点及X、Y坐标。拿数控冲床来解
列举一下钣金加工有哪些优势。还有数控操作也是简单方便，金属加工企业，对于形状复杂一点的工件
更有优势，但厚度要在可加工范围内，编好程序后放好板则可以自动完成开料加工。除前期需要投入一
定的成本外，后期则投入成本低，能够帮助企业提升经济效益。其次是成品加工质量。数冲加工部品质
量是很不错的，不但冲切部品精度高而且平整度好，能够使产品具有一致性。 再则数控冲床生产效率很
高。数冲可以实现部品大批量生产，而且生产速度快。数控钣金加工不但速度快质量好而且加工方式多
元化，单次冲、连续冲、阵列冲等。

钣金加工中定制钣金材料消耗定额的必要性

1.制定材料定额的必要性

   (1)材料定额是核算材料需求量，形成材料需求计划的重要依据。制造企业的材料供应计划，主要是
根据计划期的生产任务和单位产品的定额，先算出各类材料的需要量，再考虑材料的资源情况而确定的
。因此，如果没有定额，采购计划指标就失去依据，也不可能编制正确的材料供应计划；

   (2)材料定额可有效地组织定额发料，监督材料的使用。有了定额标准，才能按照生产进度定时、定
量地供应材料。并在生产过程中，对消耗情况进行有效地控制，监督材料消耗的情况，杜绝材料浪费。

2.材料消耗工艺定额的确定方法



   (1)首先根据产品图样中的零件净重和零件加工工艺，以及公司材料规格采用标准要求，进行经济合
理的排料，金属加工厂家，并对排料结果（下料利用率）进行评估取优，淮南金属加工，确定排样方式
和材料规格参数；

   (2)确定各类单位零件材料消耗工艺定额。将毛坯排样后，剩余的边余料分摊到可排零件总数中去，
再加上各种工艺性损耗，即为零件消耗工艺定额。

钣金加工时应该注意哪些事项

在加工过程中我们需要做到:

要严格执行件钣金加工的检查，中间抽查、尾件复查；工件加工尺寸一定要按图纸或工艺文件进行检查
；冲孔边缘不应有拉伸、弯曲，毛刺高度不大于料厚的10%——15%；

试车检查机械、电气性能的安全可靠性；需加工的零件应经上道工序检验合格后方可加工； 加工前要明
确技术要求，核对来料有无差错；了解到根据加工要求选择相应模具；先将冲床滑块点到上死点，将上
模块装入滑块模柄槽内，摆正放平；将螺钉、顶丝旋紧，上模块与滑块底面不得有间隙；

将床面擦抹干净，去净油污铁屑后，将下模块放在冲床台面上；点动开车或手盘大轮，使滑块至下死点
纫入下模，调整连杆高度，使模具冲程合适；调整冲模间隙，保证周围间隙一致；将下模块压板压紧、
压平，垫铁与底模盘要等高度，固定点要对称；锁紧连杆，检查模具有无松动现象；进行试冲料，检查
断面是否整齐、均匀、一致；按尺寸要求调整制板，定好垂直基准（前后）和水平基准（左右）；了解
到在加工中料要与制板靠紧，在底模上要放平；
冲孔、抹角时要注意加工方向，避免冲错；加工完的零件应分类放置整齐并加以标识。

金属加工企业-通恒金属制品厂(在线咨询)-淮南金属加工由南京市浦口区通恒金属制品厂提供。南京市浦
口区通恒金属制品厂（njthjs.tz1288.com）是一家从事“车载灭火器箱,多媒体机柜,不锈钢制品等金属不锈
钢制品”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争
，使“通恒”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使通恒金属制品厂在行业
专用设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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