
发那科0-PD数控系统维修维护指南

产品名称 发那科0-PD数控系统维修维护指南

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数 伺服电机维修:数控系统维修
伺服驱动器维修:变频器维修
PLC维修:控制器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

发那科0-PD数控系统维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修，西
门子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触摸屏
维修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电路板
维修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



发那科0-PD数控系统维修①监控灯闪烁。如果监控灯闪烁频率为1Hz，则EPROM有故障；如果闪烁频率
为2Hz，则PLC有故障；如以4Hz频率闪烁，则保持电池报警，表示电压已不足。②监控灯左灭右亮。表
示操作面板的接口板03731板有故障或CRT有故障。③监控灯常亮。这种故障。由于受到布线的寄生电容
充电电流的影响，会使快速响应电流限制功能降低，接于二次侧的仪器误动作而产生故障。因此，最大
布线长度要小于规定值。不得已布线长度超过时，要把Pr．156设为1。在变频器输出侧不要安装电力电
容器，浪涌抑制器和无线电噪音滤波器。否则将导致变频器故障或电容和浪涌抑制器的损坏。为使电压
降在2%以内，应使用适当型号的导线接线。变频器和电动机间的接线距离较长时，特别是低频率输出情
况下，会由于主电路电缆的电压下降而导致电机的转矩下降。运行后，改变接线的操作，必须在电源切
断10min以上。用万用表检查电压后进行。断电后一段时间内，电容上仍然有危险的高压电。变频器的控
制电路大体可分为模拟和数字两种。

 

利用稳压器或变压器可以输出50Hz，110V的电源，这样你可以使用电机运转，问题不大，基本可以解决
问题，费用不高，100元左右或者200元以下的价位就能解决问题。如果要求高需要110V\60Hz的电源的话
，就需要购买专业的110V120V/60HZ单相变频电源了，直接弄个稳压器带110V电源的就比较好了。

发那科0-PD数控系统维修如果变频器带有直流电抗器或交流电抗器，并且也在柜子里面，这时量会更大
一些，所以电抗器安装在变频器侧面或测上方比较好。那么，怎样采能降低控制柜内的量呢。当变频器
安装在控制机柜中时，要考虑变频器值的问题。根据机柜内产生热量值的增加，要适当地增加机柜的尺
寸。因此，要使控制机柜的尺寸尽量减小，就必须要使机柜中产生的热量值尽可能地。如果在变频器安
装时，把变频器的散热器部分放到控制机柜的外面，将会使变频器有70％的量释放到控制机柜的外面。
由于大容量变频器有很大的量，所以对大容量变频器更加有效。还可以用隔离板把本体和散热器隔开，
使散热器的散热不影响到变频器本体。这样效果也很好。变频器散热设计中都是以垂直安装为基础的。
刀具沿加工方向运行至轮廓的右边G刀具半径补偿。英寸/转2．M指令M编程停止M选择停止M主程序结
束返回程序开头M程序结束M子程序结束M主动主轴顺时针方向旋转M主动主轴逆时针方向旋转M主动主
轴停止M换刀指令3．其它F:进给率S:主动主轴的速度（单位：rev/min）T:调用刀具D:刀具偏置号（范围
：第四讲参数的设置在NC调试中。机器数据和设定数据分类表区域说明从1000到1799驱动用机床数据从
9000到9999操作面板用机床数据从10000到通用机床数据从19000到19999预留从20000到28999通道类机床数
据从29000到29999预留从30000到轴类机床数据从39000到39999预留从41000到41999通用设定数据从42000到
42999通道类设定数据。

 

A5E销售，GWE--0C销售，ST-V销售无内置滤波器无内置滤波器无内置滤波器无?，常州凌科自动化维修



通力kdm变频器，kdm驱动、KM,KDL16SV3F变频器故障，0130故障、仔代码5000－等等故障维修、下图
是刚修复的几台KDM变频器维修现场实拍图维修现场实例二：维修特色：，常州kone变频器过保售后维
修服务中心。

发那科0-PD数控系统维修维护指南为了进一步确定故障部位，维修时在系统接通的情况下，利用手轮少
量移动Z轴(移动距离应控制在系统设定的最大允许跟随误差以内，防止出现跟随误差报警)，测量Z轴直
流驱动器的速度给定电压，经检查发现速度给定有电压输入，其值大小与手轮移动的距离，方向有关。
由此可以确认数控装置工作正常，故障是由于伺服驱动器的不良引起的。转子，抱闸，编码器的检测。
针对过电流的故障，应将着眼点放在电机定子，抱闸，转子及伺服驱动器的检查上，首先排除是不是驱
动器问题，可用替代法进行替代，具体办法驱动器去带一个好的伺服电机，可将故障确定。如果是电机
故障，可用电桥LCR对其进行线圈电阻，电感检测，如其三相平衡，在对抱闸进行检查，看起抱闸有没
有断线，或是线圈烧掉的问题，在额定电压下，用直流电源看其是否有电流通过并有吸合的声音，确定
其好坏，抱闸损坏的话转子不转，会造成开机过电流。如果问题让然存在，进行拆机，此种类型的编码
器为增量型，开机驱动器自动找零，无需进行角度对位，拆解后看起转子的永磁铁有没有损坏，一般转
子损坏后会造成电机不能转动，进而造成开机过电流。

 

FANUC伺服电机和一个反馈传感器（一般FANUC伺服电机自带光学偏码器）。所有这些部件都在一个
控制闭环系统中运行：驱动器从外部接收参数信息，然后将一定电流输送给电机，通过电机转换成扭矩
带动负载，负载根据它自己的特性进行动作或加减速，传感器测量负载的位置，使驱动装置对设定信息
值和实际位置值进行比较，然后通过改变电机电流使实际位置值和设定信息值保持一致，机器人伺服电
机维修当负载突然变化引起速度变化时。交流伺服系统包括：伺服驱动偏码器获知这种速度变化后会马
上反应给伺服驱动器，驱动器又通过改变提供给FANUC伺服电机的电流值来满足负载的变化，并重新返
回到设定的速度。交流伺服系统是一个响应非常高的全闭环系统，负载波动和速度较正之间的时间滞后
响应是非常快的，此时，真正限制了系统响应效果的是机械连接装置的传递时间。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

