
pu输送带 pu食品输送带 华尔佳

产品名称 pu输送带 pu食品输送带 华尔佳

公司名称 武汉华尔佳传动设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市东西湖区径河街道塔西路余家墩72号4号
车间1层

联系电话  18217152303

产品详情

武汉华尔佳传动设备有限公司主要从事各类轻型输送产品的生产与加工，公司自成立以来，专业致力于
各类工业皮带的生产，加工及销售。

对于这种情况下的跑偏，在设计过程中应尽可能地加大两条输送机的相对高度。在受空间限制的带式输
送机的上下漏斗、导料槽等件的形式与尺寸更应认真考虑。一般导料槽的的宽度应为皮带宽度的五分之
三左右比较合适。为减少或避免皮带跑偏可增加挡料板阻挡物料，改变物料的下落方向和位置。

武汉华尔佳传动设备有限公司主要从事各类轻型输送产品的生产与加工，公司自成立以来，专业致力于
各类工业皮带的生产，加工及销售。

输送带热硫化修补1.根据输送带破损大小，pu输送带，沿破损四周至少大出15~20mm，划出切割修补线
，以45度角斜切，并剥去已损坏的盖胶，切割时注意不要损伤下面的布层或者钢丝层。2.将输送带破损
部位用角磨机配合钨钢打磨碟进行深层次打磨，建议打磨3mm。3.将打磨好的输送带铺上织物加强层或
者是钢丝加强层，对加强层、破损部位进行涂刷热硫化剂，将未硫化芯胶四周边切成斜口，同样进行热
硫化剂的涂刷平铺(未硫化面胶大小要与破损部位的大小一致)。

武汉华尔佳传动设备有限公司主要从事各类轻型输送产品的生产与加工，公司自成立以来，专业致力于
各类工业皮带的生产，pu输送带厂，加工及销售。

托辊偏斜后调整胶带跑偏原理示意图可伸缩式带式输送机不设置调心托辊，输送带调偏一般是通过调整
滚筒或托辊的位置来实现的。纠正跑偏应在空载时进行。调整的次序，一般从机头卸载滚筒开始，沿胶
带的运行方向，pu输送带价格，先调整胶带的下部回空段，后调整上部承载段。常见的跑偏现象判别及



调整方法如下：21输送带在机架某一段出现跑偏出现这种情况，应首先观察该处安装是否倾斜或不直，
若安装没问题，可调整托辊进行纠偏。

pu输送带-pu食品输送带-华尔佳(推荐商家)由武汉华尔佳传动设备有限公司提供。武汉华尔佳传动设备有
限公司（huaerjia.tz1288.com）位于武汉市东西湖区径河街道塔西路余家墩72号4号车间1层。在市场经济
的浪潮中拼博和发展，目前华尔佳在传送带中享有良好的声誉。华尔佳取得商盟认证，我们的服务和管
理水平也达到了一个新的高度。华尔佳全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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