
灌注桩声测管 义和诚管业

产品名称 灌注桩声测管 义和诚管业

公司名称 山东义和诚管业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区蒋官屯工业园

联系电话 18366467775 18366467775

产品详情

灌注桩声测管是伴随着钢筋笼一起埋入地下的，一般灌注桩声测管发生漏水不但影响到检测的准确性，
还会造成混泥土震荡不密实，甚至造成钢筋笼的腐蚀，影响将来的使用寿命。

灌注桩声测管漏水现象的原因

(1)灌注桩声测管旧桩较多，使用前禾进行矫正修理或检修不彻底，锁口处咬合不好，以致接缝处易漏水
。转角处为实现封闭合拢，应有特殊型式的转角桩，这种转角桩要经过切断焊接工序，可能会产生变形

(2)打设灌注桩声测管时，两块板桩的锁口可能插对不严密，不符合要求。

(3)桩的垂直度不符合要求，导致锁口漏水。

钢筋笼放人桩孔时应防止扭曲，灌注桩声测管一般随钢筋笼分段安装。将带有底盖的灌注桩声测管固定
在节钢筋笼上，其余的暂时固定在制作好的待下的钢筋笼上，下钢筋笼时将灌注桩声测管的上一节对接
好后插上，同时把灌注桩声测管绑扎在钢筋笼上，依次而做。

每段之间的接头可采用反螺纹套筒接口或套管焊接方案，反螺纹套筒接头应采用软性的橡胶密封圈，套
管联接可选一段长80 mm左右的钢套筒，内径略大于灌注桩声测管外径，将两根灌注桩声测管套起来，
用电焊将套筒与灌注桩声测管上下两端焊结起来。



无论哪种接头方案都必须保证接头有足够的强度，保证灌注桩声测管不致受力弯曲脱开；在较高的静水
压力下联接部位密实不漏浆，接口内壁应保持平整，不应有焊渣、毛刺等物，以免妨碍换能器的自如移
动。若灌注桩声测管需截断，宜用切割机切断，切割后对管口进行打磨消除内外毛刺，不宜以电焊烧断
；焊接钢筋时，应避免焊液流溅到管体上或接头上。

 

灌注桩声测管焊接是两种材料的连接，通过在材料熔化温度以上加热来实现。灌注桩声测管焊接技术有
激光灌注桩声测管焊接、固态灌注桩声测管焊接和电弧灌注桩声测管焊接。

在灌注桩声测管焊接中，两块用电弧熔化母金属部件和填充材料。重要的是要知道这三种材料的成分，
才能计算出预期的焊道的终成分。

灌注桩声测管焊接材料，灌注桩声测管，如棒或线材，与加入的材料相比丰富，以补偿熔融焊道中的稀
释效应。从理论上讲，焊缝将有一个混合组成，约70%来自填料和30%来自母材(15%来自每两个母材加入
)。例如，如果你两金属部件灌注桩声测管焊接在一起，我们可以预期，焊缝的终组成将由70%电极杆填
料，15%母材(PMA)，从母材B 15%(PMB)。根据应用程序，了解焊缝的材料化学是重要的，以确保其具
有正确的机械性能或耐腐蚀性。同样重要的是要注意，实际材料和焊缝类型会影响焊道的化学性质。

 

灌注桩声测管-义和诚管业(推荐商家)由山东义和诚管业有限公司提供。“注浆管,钢花管,声测管,中空注
浆锚杆,超前小导管”就选山东义和诚管业有限公司（www.wxjst.com.cn），公司位于：山东聊城开发区蒋
官屯工业园，多年来，义和诚管业坚持为客户提供好的服务，联系人：邓经理。欢迎广大新老客户来电
，来函，亲临指导，洽谈业务。义和诚管业期待成为您的长期合作伙伴！
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