
铁皮外壳机箱 通恒金属制品厂 扬州机箱外壳

产品名称 铁皮外壳机箱 通恒金属制品厂 扬州机箱外壳

公司名称 南京市浦口区通恒金属制品厂

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区江浦街道华山村石门组

联系电话  13814161706

产品详情

如何做好机箱机柜的保养工作呢？ 

1.先用水漂洗好钣金的机箱机柜表面，其表面的污物；
2.加肥皂、或者液体清洗剂洗涤剂5%的氨水溶液的水进行洗涤； 3.用水多次的清洗，直到洗干净为止； 4
.用布擦干残留在机箱机柜表面上的水渍，有一点需要注意的是，为了使表面光亮，在擦干的过程中，要
顺着相同的方式擦拭； 5.在长时间的使用中，钣金机箱用变旧是必然的，但一般通过经常的清洁保养，
可以延缓这种衰老的现象，有利于提高钣金加工的工作状态；

机箱外壳钣金加工厂有很多，但是真正有资质和技术的很少，钣金机箱外壳，对于钣金机箱外壳钣金加
工厂家为您推荐通恒金属，其拥有着多年的加工经验基础。在机箱外壳钣金加工的材质问题上，一般分
为两种：一种是冷轧钢板、一种是铝型材质。想做机箱外壳钣金加工的一般都是这两种材质为主，这两
种材质有什么区别呢？下面为您介绍。  使用冷轧钢板制造出来的机箱外壳是可以承受比较重的重量、
并且其机械强度高。所以其重量还是较重的，而有一些钢板用料是少，只注重外观，加上价格便宜，很
多人都会购买这种，但是这种材质做出来的机箱外壳性能是大打折扣的，比不上冷轧钢板材质做出来的
机箱外壳。    使用铝型材质制作出来的电子机箱比较轻便，适合用来堆放一些轻型的器材，加上价格
相对便宜。但是铝型材有一些是进口材质的，其性能也是有所不同的，存在较多的差异。

设备机柜要有良好的净载重强度，一般要求材料要使用冷轧钢板（热板或带钢应力不够，载重时间久了
会变形），机柜主体框架材料厚1.2mm以上；安装梁（承重立梁）要达到1.5mm至2.0mm；Ｌ角（设备托
轨）材料厚度不低于1.5mm，托板材料不应低于1.2mm，一般托板单层承重40-60公斤，扬州机箱外壳，
如果设备大于这个重量，金属机箱外壳，就要提前告知供应商，增加单层承载力；左右侧门相对来说可
以用薄一些的材料以减轻机柜自重，如果机柜装好设备后有可能移动或长时间使用脚轮支撑的话，铁皮
外壳机箱，还需要选择承重脚轮。

   机柜内的设备有很高的散热要求，所以选择机柜除了要有顶置风扇外，选择有通风网孔的前后门。

   机柜内的安装梁应可以方便的前后移动，有Ｕ数（高度）标志；托板可以方便的上下移动，前后也



应有一定的移动空间，便于安装设备。

   机柜内的电源应该选用机柜专用的ＰＤＵ（PowerDistributionUnit电源分配单元）。

   机柜内应有一个以上的接地柱。

   机柜表面喷塑不应有划伤，内部喷塑不能脱落（露出金属时间长了容易锈蚀）。

铁皮外壳机箱-通恒金属制品厂(在线咨询)-扬州机箱外壳由南京市浦口区通恒金属制品厂提供。南京市浦
口区通恒金属制品厂（njthjs.tz1288.com）是江苏 南京 ,行业专用设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学
管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在通恒金属制品厂领导携全体员工热情欢迎各界人
士垂询洽谈，共创通恒金属制品厂更加美好的未来。
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