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产品详情

酸碱废液处理成套设备

在总结国内外生活污水处理装置的运行经验基础上，再结合科技成果和工程实践，设计出一种可地埋设
置的成套有机废水处理装置，即以碳钢防腐为主要原料的WSZ型系列污水处理设备。

根据废水中所含主要污染物性质, 可以分为实验室有机和无机废水两大类。无机废水主要含有重金属、重
金属络合物、酸碱、硫化物、卤素离子以及其他无机离子等。有机废水含有常用的有机溶剂、有机酸、
醚类、多氯联苯、有机磷化合物、酚类、石油类、油脂类物质。相比而言,
有机废水比无机废水污染的范围更广, 带来的危害更严重。不同的废水,
污染物组成不同, 处理方法和程度也不相同。实验室污水的处理本着分类收集, 就地、及时地原位处理,
简易操作, 以废治废和降低成本的原则。

实验室有机废水处理方法可以借鉴其它有机废水的处理。一般来说有机废水处理技术主要包括生物法和
物化法。对有机物浓度高、毒性强、水质水量不稳定, 生物法处理效果不佳, 而物化法对此类废水的处理
表现出明显的优势。实验药品回收、对实验室废弃物进行分类处理及回收循环再利用,
不仅能减小对环境的污染, 而且能减少化学药品的浪费。

采用物化+生化的处理工艺，废水经过混凝用网带格栅分离大部分粪便后进入PH调节池，用石灰调节废
水PH到10-11，过量石灰和污水一起经过配水池到气浮机浮选去除，并曝气强吹，去除游离态氨氮，水中
的多余钙离子生成碳酸钙沉淀。之后污水自流入厌氧池，经厌氧池进行深度厌氧，分解大部分大分子有
机质后自流进入n(A/O)反应池和MBR池进行好氧生化，MBR池出水经过消毒即可达标排放。本工艺在M
BR和厌氧段中间设置多段AO 工艺，来水进入n(A/O)反应池，在n(A/O)反应池中经缺氧、好氧、缺氧、
好氧几个生化过程，大部分有机物质和氮得以去除，使废水达标排放。

实验室清洗废水经收集系统收集后首先进入调节池，完善的服务体系调节水量、均化水质，当调节池中
水量达到一定液位高度后，通过提升泵定量提升到实验室一体化污水处理设备。在一体化污水处理设备
中首先进入酸碱中和调节系统，进行酸碱中和，在此通过pH控制仪，利用计量泵准确投加一定量NaOH



水溶液，调节pH值至8～9之间，使产品完全符合合同要求在碱性条件下，废水中的酸被中和，废水中若
含有铁、镉、铜、锰、镍、铅、铬等重金属离子则可与OH-发生化学反应生成氢氧化物沉淀。 酸碱中
和池出水接着流入沉淀池，室外排水设计规范酸碱中和后产生的沉淀以及污水中其他悬浮物在沉淀池中
通过泥水间的异向流动实现污泥与水的分离。

 沉淀池出水依次进入重金属捕捉器、光催化反应器、并有5年以上相关工作经验微电解器后进入臭氧氧
化池，经氧化后的废水后进入多介质过滤器，尚未被去除的细小悬浮物、微量金属及极少量的有机物等
，一部分通过石英砂以及具有巨大孔隙结构和比表面积的活性炭的吸咐、截留等物理、化学作用等去除
，另一部则被附着在活性 炭上的微生物膜中的厌氧、沉淀池出水再进入接触消毒池好氧及兼性菌等降解
去除，活性炭截留吸咐，与微生物降解解吸的过程穿插、采用先进的全自动控制系统集中控制整个工艺
流程交替、循环进行。至此废水即可达标排放。 

酸碱中和法的常用设施有哪些(1)酸碱废水相互中和设施①当水质水量变化较小，或废水缓冲能力较大，
或后续构筑物对pH值要求范围较宽时，可以不用单独设中和池，而在集水井或管道、曲径混合槽内进行
连续流式混合和反应。②当水质水量变化不大、废水也有一定缓冲能力、但为了使出水pH值更有保证时
，应当单独设置连续流式中和池。③当水质水量变化较大时而水量较小时，连续流式中和池无法保证出
水pH值要求，或出水水质要求较高，或废水中还含有其他杂质或重金属离子时，较稳妥的做法是采取间
歇式中和池。这时中和池至少要有两座，以便交替使用，每池的容积可按一班或一昼夜排放的废水量计
算。(2)药剂中和处理设备设施①中和剂投加方式有干式、湿式两种，使用的设备和混凝剂的投加方法相
同。

②混合反应池一般为隔板式混合反应池，池内采用压缩空气或机械搅拌，沉淀池多采用平流式沉淀池。(
3)过滤中和设施。过滤中和设施有重力式普通中和滤池和升流式膨胀式滤池两种。

中和酸碱加药装置是由加药泵和加药罐两部分组成。由于冷却水系统存在蒸发和排污的问题，补水每时
每刻都在进行，要保证在不停水的同时实现不停的加药，同时又要保证不停的排污，靠人工操作是难以
实现的，我们的产品就是要解决这个问题，实现人工所不能实现的、精确的系统控制，即可实现所加药
剂的定时定量自动控制，也可实现液位自动报警功能。该设备简单，操作方便，高速灵活，性能可靠。
该设备主要用于工业及民用给水处理、锅炉给水处理、游泳池水处理、工业循环水处理和各种废水处理
。适用于：混凝剂、中和酸碱、除垢剂和分散剂、消毒剂、清洁剂、除氧剂以及符合水处理剂等多种水
处理药剂的投加。本公司可根据用户设计要求进行设计及配置，保证达到用户的使用要求。另有其他各
类进口计量泵，如PAC凝聚剂投加泵，PAC投加泵PAC溶药罐 微型酸液计量泵，微型碱液计量泵等全
系列产品. pH自动化加药设备 酸碱中和自动控制加药设备pH/ORP自动添加控制器 成套加药系统设
计制造全自动加药系统由：PH或ORP的显示仪表及电极+自动控制柜与+计量加药泵组成，可实现在线监
测和自动加药的功能（PH测量范围：0～14；计量泵流量范围：0～128L/h）。我司自行生产的自动化加
药设备，价格便宜，各个价位与设备配置可根据客户要求进行调整。用于废气处理、污水处理、染整加
工、游泳池自动监测加药和工业制程等方面的自动化加药及化工生产线上的PH值控制有要求的环节；通
过对PH值准确测量，自动化控制加药量，将PH控制在设定范围之内；加药泵的流量可通过检测到的PH
值或ORP值的变化而进行自动调节。可达到精确控制PH或ORP值的功能。

应用范围：-锅炉注入化学药液，主要用于火力发电厂、化工、冶金、船舶、集中供热等使用锅炉的场合
。-用于自来水给水预处理加药，主要使用场合有城市自来水厂、大型企业-环境保护中废水、污水处理
中的加药，主要用于城市、工矿企业、大型宾馆、饭店的废水、污水处理。1、设备由供料系统、反应系
统、温控系统、吸收系统、安全系统及残液自动控制系统及电器控制系统等组成；组装式结构，设备按
标准进生产及制作。
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