
PC日本帝人AD-5503 （中国）

产品名称 PC日本帝人AD-5503 （中国）

公司名称 上海牵献塑化有限公司销售部

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市奉贤区南桥镇环城南路1338-1幢

联系电话 吴经理17317157608 18721215148

产品详情

PC日本帝人AD-5503 （中国）

PC塑胶原料描述1、PC属于聚酯类，碳酸酪组合是由芳香族组合连结而成，燃烧较慢（防火级为V1，甚
至是V0）。 2、收缩性：有0.006~0.008in(0.6%~0.8%), 含30%玻纤PC有0.003~0.005in, PC/PBT调配物有0.0
08~0.01in。 3、不能长期接触60℃以上的热水，PC燃烧时会发出热解气体，塑料烧焦起泡，但不着火，
离火源即熄灭，发出稀有薄的苯酚气味，火焰呈黄色，发光淡乌黑色，温度达140℃开始软化，220℃熔
解，可吸红外线光谱。 4、焗料：120℃/2~4小时，PC/PBT调配物烘110℃，PC/ABS调配物焗110℃/1小
时，模温为40~90℃，熔胶温度为250℃。用原料啤塑烘干2小时，当加入水口料或天气潮湿2~5月份时焗
料4小时。5、应定期拆开射胶机检查其熔胶情况，因为气泡末边会显示在制品表面，可能生产出低质产
品（外观仍然很美）。PC/ABS调配物熔胶温度不能超过280℃，PC/PBT也一样，GFPC则介于305~330℃
之间。 7、机筒停留时间：320℃时会降质，发出二氧化碳，变黄色，机械性质减低，加工温度范围应
避免过长，停留时间PC/PBT应少于7分钟。 8、射胶速度越快越好，回胶速度要慢，低背压（10BAR）
有助于防止气化导致降质。9、停机时不能用LDPE、POM、ABS、PA洗机，这些料会污染PC，使其降质
，应用HDPE、PS、PMMA清理。10、勿用火炬清理注塑机金属件，可用400℃烘热，再用钢丝具清理
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