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手机外壳FIP点胶加工的出胶量如何控制?

    现在手机的使用也是越来越多，随着手机的更新换代速度越来越快，一些传统的
加工工艺就不能满足生产要求了，通过不断地探索，出现了一些新的生产加工工艺。比如
说手机外壳FIP，点胶加工要精确的控制手机壳点胶机的出胶量，首先我们得先了解出胶
的两种途径。第一个出胶途径是通过给胶水一定的压力胶水受到压力的作用会从点胶针头
中被挤压到产品的表面或内部。第二个途径是设置出胶的时间，出胶所用时间越久，出胶
量一般就越大，反之就越短。

   

下面具体为大家作一下分析：

1：首先你得计算一下手机外壳点胶机的点胶产品每次FIP点胶的量。计算的方法是测量产
品点胶处的体积，体积的大小就是每次点滴胶水的量。

2：知道出胶量还不能达到精确点胶的目的，我们还要控制手机外壳FIP点胶加工的出胶量
，在一定的时间内出胶的量按照要求等于产品点胶处的体积。如果设置的手机外壳FIP点
胶加工的出胶时间越长，那么胶水的出胶量就是就会越大。

3：手机外壳FIP点胶加工厂家介绍，如果我们使用的是具有一定的流动性液态胶水，那么
就可以考虑使用气压式的点胶机。因为它具有回吸功能，当第一次点滴胶水完毕之后，通



过气压回吸可以防止胶水自动流出的现象出现，这样就可以保证出胶量的精确性。

4：手机外壳FIP点胶加工公司分析，如果我们使用的胶水比较粘，对精度要求又高，可以
考虑采用螺杆阀，或者配上加热功能增加胶水流动性。

    手机外壳FIP点胶加工成形所用点胶加工材料是针对手机外壳上尺寸小之又小的
电磁密封衬垫需求而出现的一类新型高性能电磁屏蔽复合材料， 在电磁屏蔽材料行业中
，通常称做FIP点胶，这种材料被专门设为流体状态，由单组分或双组分硅橡胶或者聚氨
脂和金属基导电性填料均匀混合制成，固化方式有常温和高温固化二种。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

