
出售奥太电焊机 景尚机电 湖州奥太电焊机

产品名称 出售奥太电焊机 景尚机电 湖州奥太电焊机

公司名称 杭州景尚机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 杭州市萧山区新街街道东方世贸城2幢220室

联系电话 13336171729 13336171729

产品详情

杭州景尚机电设备有限公司是面向全球的工业焊割设备制造企业，高新技术企业。为客户提供逆变焊机
、切割机、自动焊、光伏并网逆变器等设备及应用解决方案，可满足船舶、机械、钢构、冶金、石化等
不同行业的焊割需求。

奥太源自山东大学自动化研究所，自1993年起一直专注于逆变技术的研究与创新，现已建立自动化焊接
专机及机器人实验室、通用焊接设备实验室、物联网及云计算焊接实验室、焊接质量检测实验室，销售
奥太电焊机，并拥有焊接行业获批的国家地方联合实验室。

“粤港澳大湾区首届职业技能大赛”由香港工联会、工联总会与广东省总工会联合举办，旨在满足焊接
行业应用人才的实际需要，湖州奥太电焊机，鼓励从业人员持续进修及相互交流，以促进珠三角三地的
社会、经济发展，拓宽同业的国际焊接工艺视野，建立行业品牌。奥太凭借优越的品质和可靠的技术实
力助力三地大赛，为选手们保驾护航！

电焊的基本知识

与电弧相关的几个名词

焊接电压(电弧电压)：与在焊机实测过程中的约定电压相对应，奥太电焊机出售，是电弧两端（两极之
间或者说电极与工件之间）的电压降、包括阴极压降、极压降和弧柱压降。

焊接电流：焊接时，流经焊接回路的电流。

引弧电压：能使电弧引燃的电压。

熔池：焊接时在焊热源作用下，焊件上所形成的具有一定几何形状的液态金属部分。

弧坑：弧焊时，由于断弧或熄弧时操作不当，在焊道未端形成的金属低洼部分。

电弧稳定性：电弧保持稳定燃烧（不产生断弧、飘移和磁偏吹等）的程度。



电弧挺度：在热收缩和磁收缩等效应的作用下，电弧沿电极轴向挺直的程度。

电弧力：焊接电弧对熔滴、熔池及母材表面的机械作用力。

电弧偏吹：焊接过程中，因气流的干扰、磁场的作用或焊条偏心的影响，使电弧中心偏离电极轴线的现
象。

磁偏吹：直流电弧焊时，因受到焊接回路所产生的电磁力或磁场的作用而产生的电弧偏吹。

熔滴：弧焊时，在焊条（或焊丝）端形成的并向熔池过渡的液态金属滴。

熔滴过渡：熔滴通过电弧空间向熔池转移的过程。有粗滴过渡、短路过度、喷射过渡等。

极性：直流电弧焊或电弧切割时，焊件与电源输出端正、负极的接法。有正接法和反接两种。

目前为止山东奥太电气有限公司已有17个规格的焊割产品获得“中国节能产品认证证书”，其中多个型
号以达到一级节能标准，用户在使用奥太产品时不仅可以降低能耗、节约成本，并且根据国家以往对节
能产品的推广及补贴政策，购买奥太节能焊机的用户也将获得一定的节能补贴。

1模拟接口包含电压电流给定、启停控制、引弧成功反馈等信号，在要求不高的条件下，能满足机器人焊
接的需求。具体接口描述如下：

5号线为电压给定信号（0～10V DC对应弧长校正-50%～50%，对应电压：10V~50V）

6号线为电流给定信号（0～10V DC对应0～350A/500A）

7号线为手动送丝开关

8号线为气检开关

9号线为启停开关

10号线为手动退丝开关

11号线为公共信号地

12、13号线为电流有无（引弧成功）触点信号（有电流接通）

14、15号线为粘丝反馈触点信号急停开关信号

16、17号线为防碰撞触点信号

18、19号线为断弧触点信号

以上信号除5、6信号是模拟的电平信号外，其他都是开关信号，其中7、8、9信号接地（即11号线）为开
关导通状态。电流有无触点信号、粘丝反馈触点信号、防碰撞触点信号、断弧触点信号均为焊机输出，
其余全部为焊机输入信号，在连接焊机输入信号时，需要用继电器与机器人控制信号进行隔离。3.2数字
接口数字接口目前主要有DeviceNet、CAN、485、以太网等通信方式，出售奥太电焊机，除模拟接口可
实现的控制量外，还可以控制焊机的焊接模式、焊材选择、调用存储通道，接收焊机实际焊接数据和故



障信息等

出售奥太电焊机-景尚机电(在线咨询)-湖州奥太电焊机由杭州景尚机电设备有限公司提供。杭州景尚机电
设备有限公司（www.hzjsjd.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提
供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。景尚机电—
—您可信赖的朋友，公司地址：杭州市萧山区新街街道东方世贸城2幢220室，联系人：楚善明。
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