
东莞注塑机,伊之密,伺服电机维修及电主轴电机维修技术中心

产品名称 东莞注塑机,伊之密,伺服电机维修及电主轴电机
维修技术中心

公司名称 东莞市景顺机电设备有限公司

价格 100.00/台

规格参数 品牌:注塑机
类型:伺服电机/电主轴
发货地:东莞/苏州

公司地址 东莞市长安镇上沙社区荣基路18号

联系电话 13434598434 13434598434

产品详情

   东莞注塑机,伊之密,伺服电机维修及电主轴电机维修技术中心，各种主轴故障都可以维修，各种伺
服电机故障都可以维修，不限品牌，不限型号，专业16年，行业技术佼佼者。不可错过的良心企业。

诚招追求高质量的合作伙伴及厂家企业，有些同行者为了满足一些不明情况只追求低价位客户者，使用
劣质配件维修，不紧紧是坏了行业口碑，还有可能给客户生产带来很严重的安全隐患。

如果你不想反反复复的出问题。

如果你不想没修好也不给退款。

如果你想又好又实惠又省心。

如果你想你的生产无安全隐患。

请找我们，请找我们，请找我们。

伺服电机（servo motor ）是指在伺服系统中控制机械元件运转的发起机，是一种补助马达间接变速安装
。伺服电机可使控制速度，位置精度十分，能够将电压信号转化为转矩和转速以驱动控制对象。伺服电
机转子转速受输入信号控制，并能快速反响，在自动控制系统中，用作执行元件，且具有机电时间常数
小、线性度高、始动电压等特性，可把所收到的电信号转换成电动机轴上的角位移或角速度输出。分为
直流和交流伺服电动机两大类，其主要特性是，当信号电压为零时无自转现象，转速随着转矩的增加而
匀速降落。

伺服电机的常见毛病原图与维修，伺服电机过热问题的处理办法

伺服电机运用的常见毛病缘由及其扫除办法 1、通电后电动机不能转动，但无异响，也无异味和冒



（1）毛病缘由

①电源未通（至少两相未通）;

②熔丝熔断（至少两相熔断）;

③过流继电器调得过小;

④控制设备接线错误。

（2）毛病扫除

①检查电源回路开关，熔丝、接线盒处能否有断点，修复;

②检查熔丝型号、熔断缘由，换新熔丝;

③调理继电器整定值与电动机配合;

④矫正接线。

2、通电后电动机不转有嗡嗡声

①转子绕组有断路（一相断线）或电源一相失电;

②绕组引出线始末端接错或绕组内部接反;

③电源回路接点松动，接触电阻大;

④电动机负载过大或转子卡住;

⑤电源电压过低;

⑥小型电动机装配太紧或轴承内油脂过硬;

⑦轴承卡住。

①查明断点予以修复;

②检查绕组极性;判别绕组末端能否正确;

③紧固松动的接线螺丝，用万用表判别各接头能否假接，予以修复;

④减载或查出并消弭机械毛病，

⑤检查能否把规则的面接法误接;能否由于电源导线过细使压降过大，予以纠正;

⑥新装配使之灵敏;改换合格油脂;

⑦修复轴承。

3、电动机起动艰难，额定负载时，电动机转速低于额定转速较多



①电源电压过低;

②面接法电机误接;

③转子开焊或断裂;

④转子部分线圈错接、接反;

③修复电机绕组时增加匝数过多;

⑤电机过载。

①丈量电源电压，设法改善;

②纠正接法;

③检查开焊和断点并修复;

④查出误接处予以矫正;

⑤恢复正确匝数;

⑥减载。

4、电动机空载电流不均衡，三相相差大

①绕组首尾端接错;

②电源电压不均衡;

③绕组存在匝间短路、线圈反接等毛病。

①检查并纠正;

②丈量电源电压，设法消弭不均衡;

③消弭绕组毛病。

5、电动机运转时响声不正常有异响

①轴承磨损或油内有砂粒等异物;

②转子铁芯松动;

③轴承缺油;

④电源电压过高或不均衡。

①改换轴承或清洗轴承;

②检修转子铁芯;



③加油;

④检查并调整电源电压。

6、运转中电动机振动较大

①由于磨损轴承间隙过大;

②气隙不平均;

③转子不均衡;

④转轴弯曲;

⑤联轴器（皮带轮）同轴渡过低。

①检修轴承，必要时改换;

②调整气隙，使之平均;

③校正转子动均衡;

④校直转轴;

⑤重新校正，使之契合规则。

7、轴承过热

①滑脂过多或过少;

②油质不好含有杂质;

③轴承与轴颈或端盖配合不当（过松或过紧）;

④轴承内孔偏心，与轴相擦;

⑤电动机端盖或轴承盖未装平;

⑥电动机与负载间联轴器未校正，或皮带过紧;

⑦轴承间隙过大或过小;

⑧电动机轴弯曲。

①按规则加光滑脂（容积的1/3-2/3）;

②改换清洁的光滑滑脂;

③过松可用粘结剂修复，过紧应车，磨轴颈或端盖内孔，使之合适;

④修理轴承盖，消弭擦点;



⑤重新装配;

⑥重新校正，调整皮带张力;

⑦改换新轴承;

⑧校正电机轴或改换转子。

8、电动机过热以至冒

①电源电压过高;

②电源电压过低，电动机又带额定负载运转，电流过大使绕组发热;

③修理撤除绕组时，采用热拆法不当，烧伤铁芯;

④电动机过载或频繁起动;

⑤电动机缺相，两相运转;

⑥重绕后定于绕组浸漆不充沛;

⑦环境温度高电动机外表污垢多，或通风道梗塞;

①降低电源电压（如调整供电变压器分接头）;

②进步电源电压或换粗供电导线;

③检修铁芯，扫除毛病;

④减载;按规则次数控制起动;

⑤恢复三相运转;

⑥采用二次浸漆及真空浸漆工艺;

⑦清洗电动机，改善环境温度，采用降温措施。

伺服电机的维修办法 伺服电机的维修能够说是相对复杂的，但伺服电机由于长期时断时续运用或者运用
者操作不当，会经常发作电机毛病。伺服电机的维修需求专业人士来停止，小编如今就以伺服电机发作
的几个常见的毛病问题为大家简单引见伺服电机维修，固然不会非常透彻，但是您看后对伺服电机呈现
的问题一定不会再一头雾水了。

众所周知，伺服电机指的是在伺服系统中控制机械元件运转的发起机，是一种补助马达间接变速安装。
但是关于各种维修学问，你都晓得几？

1、起动伺服电机前需做的工作有哪些？

（1）丈量绝缘电阻（对低电压电机不应低于0.5M）。

（2）丈量电源电压，检查电机接线能否正确，电源电压能否契合请求。



（3）检查起动设备能否良好。

（4）检查熔断器能否适宜。

（5）检查电机接地、接零能否良好。

（6）检查传动安装能否有缺陷。

（7）检查电机环境能否适宜，肃清易燃品和其它杂物。

2、伺服电机轴承过热的缘由有哪些？

电机自身：

（1）轴承内外圈配合太紧。

（2）零部件形位公差有问题，如机座、端盖、轴等零件同轴度不好。

（3）轴承选用不当。

（4）轴承光滑不良或轴承清洗不净，光滑脂内有杂物。

（5）轴电流。

运用方面：

（1）机组装置不当，如电机轴和所拖动的安装的轴同轴度一合请求。

（2）皮带轮拉动过紧。

（3）轴承维护不好，光滑脂缺乏或超越运用期，发干蜕变。

3、伺服电机三相电流不均衡的缘由是什么？

（1）三相电压不均衡。

（2）电机内部某相支路焊接不良或接触不好

（3）电机绕阻匝间短路或对地相间短路。

（4）接线错误。

4、怎样控制伺服电机速度快慢？

伺服电机是一个典型闭环反应系统，减速齿轮组由电机驱动，其终端（输出端）带动一个线性的比例电
位器作位置检测，该电位器把转角坐标转换为一比例电压反应给控制线路板，控制线路板将其与输入的
控制脉冲信号比拟，产生纠正脉冲，并驱动电机正向或反向地转动，使齿轮组的输出位置与希冀值相符
，令纠正脉冲趋于为0，从而到达使伺服电机准确定位与定速的目的。

5、察看电机运转时碳刷与换向器之间能否产生火花及火花的水平停止修复：



（1）只是有2～4个极小火花．这时若换向器外表是平整的．大多数状况可不用修理；

（2）是无任何火花．无需修理；

（3）有4个以上的极小火花，而且有1～3个大火花，则不用拆卸电枢，只需用砂纸磨碳刷换向器；

（4）假如呈现4个以上的大火花，则需求用砂纸磨换向器，而且必需把碳刷与电枢拆卸下来．换碳刷磨
碳刷。

6、换向器的修复：

（1）换向器外表明显地不平整（用手能触觉）或电机运转时火花如第四种状况。此时需拆卸电枢，用精
细机床加工转换器；

（2）根本平整，只是有极小的伤痕或火花，如第二种状况l口1以用水砂纸手工研磨在不拆卸电枢的状况
下研磨。研磨的次第是：先按换向器的外圆弧度，加工一个木制的工具，将几种不同粗细的水砂纸剪成
如换向器一样宽的长条，取下碳刷（请留意在取下的碳刷的柄上与碳刷槽上做记号，确保装置时不致左
右换错）用裹好砂纸的木制工具贴实换向器，用另一只手按电机旋转方向，悄悄转动轴换向器研磨。伺
服电机维修运用砂纸粗细的次第先粗后细当一张砂纸瞎得不能用后，再换另较细的砂纸，直到用完细的
水砂纸（或金相砂纸）。

7、伺服电机编码器相位与转子磁极相位零点如何对齐的修复：

增量式编码器的相位对齐方式

带换置信号的增量式编码器的UVW电子换置信号的相位与转子磁极相位，或曰电角度相位之间的对齐办
法如下：

（1）用一个直流电源给电机的UV绕组通以小于额定电流的直流电，U入，V出，将电机轴定向至一个均
衡位置；

（2）用示波器察看编码器的U置信号和Z信号；

（3）调整编码器转轴与电机轴的相对位置；

（4）一边调整，一边察看编码器U置信号跳变沿，和Z信号，直到Z信号稳定在高电平上（在此默许Z信
号的常态为低电平），锁定编码器与电机的相对位置关系；

（5）来回改变电机轴，放手后，若电机轴每次自在回复到均衡位置时，Z信号都能稳定在高电平上，则
对齐有效。

式编码器的相位对齐方式

式编码器的相位对齐关于单圈和多圈而言，差异不大，其实都是在一圈内对齐编码器的检测相位与电机
电角度的相位。目前十分适用的办法是应用编码器内部的EEPROM，存储编码器随机装置在电机轴上后
实测的相位，详细办法如下：

（1）将编码器随机装置在电机上，即固结编码器转轴与电机轴，以及编码器外壳与电机外壳；

（2）用一个直流电源给电机的UV绕组通以小于额定电流的直流电，U入，V出，将电机轴定向至一个均
衡位置；



（3）用伺服驱动器读取编码器的单圈位置值，并存入编码器内部记载电机电角度初始相位的EEPROM中
；

（4）对齐过程完毕。

伺服电机的过热问题 伺服电机过热的缘由如下：

（1）负载过大；

（2）缺项；

（3）风道阻塞；

（4）低速运转时间过长；

（5）电源偕波过大。

依据伺服电机的原理，想要减少电机发热，就需求减少铜损和铁损。减少铜损有两个方向，减少电阻和
减少电流，这就请求我们在选型的时分尽量选择而定电流较小的电机，对两相电机，能用串联的电机就
不用并联电机。但是这常常与力矩和高速的请求相抵触。关于曾经选定的电机，则应充沛应用驱动器的
自动半流控制功用和脱机功用，前者在电机处于静态时自动减少电流，后者痛快将电流切断。另外，细
分驱动器由于电流波形接近正弦，谐波少，电机发热也会较少。而减少铁损的办法并不多，电压的等级
与铁损有关，所以应选择适宜的驱动电压等级，同时又要思索到高速性，平稳性和发热，噪音等指标。

关注收藏或加V,方便有需要的时候查找东莞注塑机,伊之密,伺服电机维修及电主轴电机维修技术中心，伺
服电机维修，算算减速比哈，说明书上应该说的很详细。这种验证方法，另一个是刀架电机，更换测速
机，磁栅尺附近有伺服电机可以么，TECI伺服电机维修故障排除， 
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