
全自动水溶肥生产设备 腐植酸水溶肥生产线

产品名称 全自动水溶肥生产设备 腐植酸水溶肥生产线

公司名称 合肥信远包装机科技有限公司

价格 148500.00/套

规格参数 品牌:安徽信远
型号:XYPFSR
产地:安徽合肥

公司地址 安徽省合肥市紫蓬工业区泗洲工业园

联系电话 0551-62570280 15256021867

产品详情

全自动水溶肥生产设备 腐植酸水溶肥生产线

【 非标供应  北京、上海、天津、重庆、西藏

河北：石家庄、保定、张家口、承德、唐山、廊坊、沧州、衡水、刑台、邯郸、秦皇岛

山西：太原、大同、阳泉、榆次、长治、晋城、临汾、离石、运城、忻州

内蒙古：呼和浩特、包头、乌海、集宁、通辽、赤峰、东胜

辽宁：沈阳、大连、瓦房店、鞍山、抚顺、本溪、丹东、锦州、营口、阜新、辽阳、铁岭

吉林：长春、吉林、延吉、四平、通化、白城、辽源

黑龙江：哈尔滨、齐齐哈尔、牡丹江、佳木斯、绥化、黑河、伊春、大庆

江苏：南京、镇江、苏州、南通、扬州、盐城、徐州、淮阴、连云港、常州、无锡、常熟、张家港



浙江：杭州、湖州、嘉兴、宁波、绍兴、临海、温州、丽水、金华、衢州

安徽：合肥、蚌埠、芜湖、马鞍山、安庆、宿州、阜阳、黄山、滁州、淮北、铜陵、宣城、巢湖

福建：福州、厦门、宁德、莆田、泉州、漳州、龙岩、三明、南平

江西：南昌、九江、上饶、抚州、宜春、吉安、赣州、景德镇、萍乡

山东：济南、青岛、淄博、德州、烟台、潍坊、济宁、泰安、临沂、菏泽、威海

河南：郑州、安阳、新乡、许昌、信阳、南阳、开封、洛阳、商丘、焦作、鹤壁、濮阳、周口、漯河、

驻马店、三门峡

湖北：武汉、鄂州、孝感、黄冈、黄石、咸宁、沙市、宜昌、恩施、十堰、襄樊、荆门

湖南：长沙、湘潭、株州、衡阳、郴州、常德、益阳、邵阳、岳阳、怀化

广东：广州、韵关、惠州、梅州、汕头、深圳、佛山、肇庆、湛江、江门、东莞、顺德、中山、潮州

广西：南宁、柳州、桂林、梧州、玉林、钦州、河池、北海

海南：海口、三亚、儋县

四川：成都、攀枝花、自贡、温江、绵阳、南充、达县、遂宁、广安、泸州、宜宾、内江、乐山、西昌

、雅安、康定、广元

贵州：贵阳、遵义、安顺、都匀、凯里、铜仁、毕节、六盘水、兴义

云南：昆明、大理、个旧、曲靖、保山、文山、玉溪、楚雄、思茅

陕西：西安、延安、榆林、渭南、商州、安康、汉中、宝鸡、铜川、咸阳



甘肃：兰州、定西、平凉、西峰、武威、张掖、酒泉、天水、临夏

宁夏：银川、石嘴山、吴忠、固原

青海：西宁、平安、同仁、共和、格尔木

新疆：乌鲁木齐、奎屯、石河子、吐鲁番、库尔勒、阿克苏、喀什、伊犁、克拉玛依

等地方销售、安装调试。】

【服务模式 】    研发、制造、销售

【产品介绍】

安徽信远包装科技有限公司专业XYPFSR大量元素粉剂水溶肥生产设备厂家，公司于1997年在安徽合肥成

立。至今已有23年之久。XYPFSR水溶肥设备是安徽信远结合多年水溶肥生产线研发制造经验和客户使用

反馈情况，研发制造了新一代集自动配料、混料、包装于一体全自动生产设备。水溶肥生产线主体采用3

04不绣钢，防腐性能强，提高了使用寿命。设备自动化程度高，用于电脑全程监控，可储存多种配方，

生产方便。 

水溶肥配料系统介绍

原料储料仓

投料口开袋站及脉冲除尘系统

在三楼由人工将物料有投料口投入， 投料口配置 防粉尘开袋站及除尘系统。



工作原理

袋装的粉状原料由人工移至投料口， 打开投料口活动门，开袋站风机启动，开始抽风吸尘或由其她输送

装置将物料从投料口投入后，下落进入原料储料仓，悬浮的粉尘被吸附在过滤袋上，随着时间的增加而

积附在滤袋上的粉尘越来越多，滤袋的阻力加大，通过性降低，此时由PLC控制系统，根据过滤袋上物

料厚度，启动脉冲阀，按顺序触发开启，气包内的压缩空气瞬时地经脉冲阀至喷吹管的各孔喷出，再经

文氏管喷射到各对应的滤袋内；过滤袋在气流间反向作用下急剧膨胀，使积附在过滤袋上的物料粉尘脱

落，使过滤袋再生，被清掉的物料落入下箱体。积附在滤袋上的粉尘被周期性的脉冲喷吹***，使滤袋始

终保持较好的通过性，保证除尘系统的连续运转。

减重静态称重系统

物料混合系统

物料投入混合机，总控系统自动控制混合、卸料、开关料门动作，混合时间、卸料时间的长短均可数字

设定，确保混合均匀。螺带搅拌机构，设计独特，物料左右上下三维复合运动，可快速搅拌均匀。卸料

机构设计为气动开、关料门，除在筒底有极少存料外，可卸料干净。

混合机出料口通过出料接口与包装机料仓进料口软连接，为防潮封闭设计。独立电控箱，调试时手动控

制混合启动、放料门打开、混合停止、关闭料门的各个动作。

储料仓及分料器 

将混合好的物料卸入1m?过渡仓内，通过水平卧螺旋给料机构将过渡料仓内的物料连续不断的送入包装

机。中转储料仓包括：料仓体、料仓上盖、仓壁强制下料装置、水平卧螺旋给料装置。

总控制系统



配料、混合等保证其连续、高效、稳定的工作。总控柜密封防潮、防尘。

最近订购的客户

2020年3月川化集团订购了340多万元的水溶肥生产设备项目

2020年3月江西科农沃科技有限责任公司订购了70多万元的液体水溶肥生产设备项目

2020年3月山西凯美佳肥业订购了60多万元液体水溶肥生产设备项目

2020年4月陕西鑫农瑞生物科技订购了22万元半自动水溶肥生产线设备项目

2020年4月滨州市鑫荣生物肥业订购了88万元全自动水溶肥生产线设备顶目

2020年5月三通生物工程订购了30多万元液体水溶肥生产设备项目

【粉剂水溶肥设备工作流程】

货梯将物料送至顶部平台——将N.P.K等原料投入原料仓（微量元素投入预混混合机）——减重式电脑自
动配料——混合机——成品料仓（含有振动及破拱装置）——多点供料螺旋——缓冲料仓——可拆式双
螺旋秤——封口机（热封式或线封式）——成品输送

[粉剂水溶肥设备特点]

1、投料及包装部分配有脉冲除尘系统，其余为全密封设计，防止粉尘溢出。

2、配料系统采用矢量静态称重，快慢两级加料，配料精度高、速度快。

3、料仓含有破拱及振动下料机构，保证物料不会架桥。

4、混合机采用双螺带混合方式，物料在内部三维运动，混合均匀度高。

5、包装秤为双变频快慢级加料方式，包装速度快、精度高。

6、封口采用热封或线缝方式

7、整机采用快装式结构，方便清理及维修。

8、电控采用电脑PLC控制系统，自动化程度高、节约人工。
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