
找东莞惠兴通风设备 东莞常平安装通风工程

产品名称 找东莞惠兴通风设备 东莞常平安装通风工程

公司名称 东莞市惠兴通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇振安中路59号

联系电话  13592790213

产品详情

维护方法

保温方法推荐内贴保温材料的方法，使送冷管道具有本身的外观，安装通风工程哪家好，从而或可免去
遮挡的天花板，而大大降低工程造价。无甲醛环保防火保温风管无甲醛环保防火保温风管是高新科技环
保能源材料优质的保温性能，减少热传导能耗较低的漏风率，提高空气输出效率风阻小，减少摩擦损耗
无甲醛环保防火保温风管为大家带来洁净空气。

提高室内空气品质的环保产品，对人体无害无甲醛环保防火保温风管为大家营造安静的环境降低噪声，
保持安静的环境无甲醛环保防火保温风管是高性能、高品质产品质量稳定可靠良好的防火性能强度极高
优质的防潮抗水性能重量轻、减少费用，易安装美观适用。

送风系统应为直流方式，厨房的通风系统宜采用变速风机或关联又风机进行送排风。

送排风口布置

厨房内送、排风口的布置应按灶具的具体位置加以考虑，不要让送风射流扰乱灶具的排风性通。确定送
风出口的出口风速时，在距地2m左右时的区域风速<0.25m/s较为理想。送风口应沿排风罩方向布置，离
开罩子前方0.7m，而排风口距排风罩越远越好。

机房、风机及风管的布置

厨房的排风机宜设在厨房的上部，排烟管道净化，厨房为公共建筑中的一部分时，其排风机宜设在屋顶
层，这可以使风道内处于负压状态，避免气味外溢。厨房的排风机一般应选用离心风机，厨房的排风管
应尽量避免过长的水平风道。厨房的排风管应尽量避免过长的水平风道。厨房的排风竖井与排烟道靠在
一起以加大抽力。



防火、排烟

厨房的排气系统宜按防火分区划分，尽量不穿过防火墙，穿过时应装防火阀。

厨房通风系统的管道应采用不燃烧材料制成。

1、焊前准备

(1)根据板厚形式，采用机械加工、等离子孤切割或碳弧气刨等方法下料加工坡口，安装通风工程哪家好
，为了避免飞溅金属损伤，在使用碳弧气刨和开坡口和手工电弧焊接时，应在坡口两侧涂上石灰粉。

(2)坡口形式宜采用V形坡口，要采用较小的焊接电流，这样可以防止不锈钢产生晶间腐蚀。

(3)为了满足接头具有相同的性能，应遵循“等成分”原则来选择焊接材料，同时要注意接头中的铁素体
不能太多，这样是为了增强接头抗热裂纹和晶间腐蚀能力。

(4)应采用严格的定位焊，遵循“短而厚”、“点焊不焊透”的原则。

2、焊接技术要求

(1)手工电弧焊时焊机应采用直流反接，专业螺旋风管厂家，弧焊时应采用直流正接。

(2)在焊接之前，应该将焊丝用不锈钢丝刷掉表面的氧化皮，再清洗，然后进行烘干，随取随用。

(3)打底焊时焊缝厚度应尽量薄，这样利于与根部熔合良好;收弧时要成缓坡形，如有收弧缩孔，东莞常平
安装通风工程，应用磨光机磨掉。必须在坡口内引弧熄弧，熄弧时应填满弧坑，防止弧坑裂纹。

(4)为了防止碳化物析出敏化及晶间腐蚀，应严格控制层间温度和焊后冷却速度，所以要求焊接时层间温
度控制在60℃以下。

(5)在施焊时尽量使用弧焊摇把技术，该技术能很好的控制焊层表面颜色以及成形，焊接效果比较理想。

螺旋风管应避免在风管焊缝及其边缘的地方开孔。最后一步就是焊接后，应注意清除焊缝处的熔渣，并
用不绣钢丝刷或铜丝刷刷出金属的光泽，安装通风工程免费上门测量，复合螺旋风管，再用酸洗膏进行
酸洗钝化，最后再用热水清洗干净。

  玻纤风管，螺旋风管生产厂家，玻纤复合风管，复合玻纤风管厂家分享主要运用的特点

找东莞惠兴通风设备-东莞常平安装通风工程由东莞市惠兴通风设备有限公司提供。东莞市惠兴通风设备
有限公司（www.hx0769.cn）在风机、排风设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，惠兴通风设备一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：刘惠东。
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