
肇庆工业传输链条货真价实「多图」

产品名称 肇庆工业传输链条货真价实「多图」

公司名称 东莞市金优机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇锦厦社区锦江路89-91号

联系电话  13532381858

产品详情

海德堡16B-1链条 模切机1050专用链条 啤机专用链条 小森机链条机械链条齿轮承载能
力较高机械链条要注意的是，对齿轮进行高频处理后，会发生齿面及齿顶的硬度达到使用
要求，但齿根部分达不到淬火硬度的情况，硬度低于渗碳淬火处理的硬度。齿轮经过高频
淬火后精度下降。作为齿轮使用时需要对齿轮做磨削加工。圆弧齿轮传动用凸凹圆弧做齿
廓的齿轮传动。空载时两齿廓点接触，啮合过程中接触点沿轴线方向移动，靠纵向重合度
大于1来获得连续传动。特点是接触强度和承载能力高，易于形成油膜，无根切现象，齿
面磨损较均匀，跑合性能好。单级传动比可到6，到8，传动效率一般为0.94～0.98。直齿
锥齿轮传动传递功率可到370千瓦，圆周速度5米／秒。斜齿锥齿轮传动运转平稳，齿轮承
载能力较高，但制造较难，应用较少。在测量仪器中，其中总成测试仪器、蜗轮付检查仪
约10余台，变速箱总成试验台和驱动桥试验台全国不超过50台。许多厂没有噪声仪、扭振
仪等必备的仪器。在齿轮制造过程中必须对产品零件、部件和总成的要求质量进行严格的
检测和控制，因而先进适用的测量技术和仪器是必备的条件。在各类机械厂内不管齿轮传
动件是自制或外购，均应装备齿轮、螺纹、花键测量仪器，否则无法控制传动件的制造质
量。目前，齿轮、螺纹、花键测量仪器国内成都工具研究所、哈量精密量仪厂等基本可满
足要求。即使是齿轮测量中心、齿轮刀具测量中心、齿轮副和蜗轮副检查仪、激光动态丝
杠测量仪等国内也可供货。但对于技术要求很高而财力充裕的用户，也可以考虑引进国外
齿轮测量中心。

输送链条高度做适当的调整用以改变锤齿间隙齿条输送链条它对沿轴向移动的秸秆起到了
一定的支承和运动阻碍作用，齿条对揉碎机工作性能的影响仅次子锤片。支承作用使锤片
对秸秆的打击力由无支承状态变为有支承状态，有利于锤片将物料打成碎段：运动阻碍作



用使秸秆沿轴向运动速度和状态发生变化，导致秸秆的轴向运动呈波动状态，有利于将秸
秆揉成丝状。齿条的数量、高度、排列的密度和方向是影响齿条作用的主要参数。齿条的
排列密度和方向按设计说明书中的要求保持不变，高度做适当的调整用以改变锤齿间隙。
齿条数量的多少对揉碎机的性能有很大的影响。齿条数量多，揉碎机工作时，单位时间内
锤片和齿条揉搓物料的次数可能增加，揉碎能力高，同时，使转子所受揉搓阻力增大，功
耗增加；齿条数量少，在单位时间内锤片和齿条揉搓物料的次数偏少，揉碎能力降低，效
率下降。作用于内齿圈上，这个力的大小视偏差的大小而定，与偏差成正比，偏差愈大，
力愈大，导致起重配件联轴器内齿圈产生轴向位移。假如位移量偏大将无法控制，致使齿
轮磨损严峻，甚至断齿，内外齿无法啮合，直至不能传动。处理方法：这种故障处理比较
难，需停产处理。即重新找正，或把减速器侧重新找正，工业传输链条，或将卷筒侧重新
找正。两轴的水平度、同心度误差大，造成联轴器滚动时别劲。和上述起重配件联轴器齿
轮磨损的原因基本相似，连接螺栓除受到正常作用力外，还受到附加弯矩，因而使之折断
。

堆高机链条 龙门吊链条 吊具链条 伸缩链条 过胶机链条机械链条客户的要求可以自由
附加或取下销轴可按客户需求采用其它特殊规格。输送链条的输送能力大，主要输送托盘
、大型周转箱等.输送链条结构形式多样，并且有多种附件，易于实现积放输送，可用做
装配生产线或作为物料的储存输送。输送链条动力辊道由动力辊桶组件、铝旁板、片架、
拉杆、承座、驱动装置和链条组成。无动力辊道由无动力辊桶组件、铝旁板、片架、拉杆
、承座组成。输送链条动力辊道由驱动装置带动牵引链条，链条带动各动力辊桶上的链轮
转动，从而由转动的输送工作。输送链条无动力辊道由人推拉工件或工件挤压工件，在可
自由的辊筒上移动。不锈钢链是可以在药品、水中和高温等特殊环境使用的不锈钢链条。
防锈链是表面镀镍的链条。标准附件链是在传动用标准滚子链上附加附件的链条。空心销
轴链是用空心销轴连接的链条，根据客户的要求可以自由附加或取下销轴、横杆等附件。
双节距滚子链(A型)是以JIS和ANSI规格为基准的标准滚子链的2倍节距的链条。是平均长
度的重量比较轻的低速传动链条，适用于轴间距离长的装置设备，双节距滚子链(C型)是
以JIS和ANSI规格为基准的标准滚子链的2倍节距的链条。，主要用于低速传动和搬运，有
标准直径S型滚子和、大径R型滚子。输送链条在正常使用过程中，由于正常或意外磨损
，以及输送链条在运行过程中出现的各种异常现象，必须立即停止使用，及时报修，才能
避免重大事故发生。非专业维修人员或未经专业维修人员允许，不可自行维修。在维修电
路的时候，可要求链条生产线负责人指派人员在电箱处守候，防止他人开启输送链条，同
时要挂起警示牌。同时，必须关闭电源 才能进行维修，不可带电操作。
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