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产品详情

多轴数控加工技术的应用仍然局限于少数资金雄厚的部门，并且仍然存在尚未解决的难题。多轴数控加
工由于干涉和刀具在加工空间的位置控制，其数控编程、数控系统和机床结构远比3轴机床复杂得多。

细长轴加工方法，由于细长轴本身刚性差（L/d值愈大，刚性愈差），在车削过程中会出现以下问题：

1、工件受切削力、自重和旋转时离心力的作用，会产生弯曲、振动，严重影响其圆柱度和表面粗糙度。

2、在切削过程中，工件受热伸长产生弯曲变形，；车削就很难进行，严重时会使工件在顶l尖间卡住。

因此，精密轴加工订做，车细长轴是一种难度较大的加工工艺。虽然车细长轴的难度较大，但它也有一
定的规律性，主要抓住中心架和跟刀架的使用、解决工件热变形伸长以及合理选择车刀几何形状等三个
关键技术，问题就迎刃而解了。

细长轴的车削加工是机械加工中比较常见的一种加工方式。由于细长轴刚性差，车削时产生的受力、受
热变形较大，很难保证细长轴的加工质量要求。通过采用合适的装夹方式和先进的加工方法，选择合理
的刀具角度和切削用量等措施，可以保证细长轴的加工质量要求。以上是我在多年实习指导教学中一点
经验仅供参考，高精密轴加工，也许还有更好的办法来提高细长轴的车削方法，微型精密轴加工，终使
学生在实习操作中更快掌握这项技术，把自己的专业操作水平提高到一个新的层次。

 

怎样提高细长轴加工精度及预防措施

一夹一顶的装夹法。采用一夹一顶的装夹方式。在该装夹方式中，如果顶l尖顶得太紧，除了可能将细长



轴顶弯外，还能阻碍车削时细长轴的受热伸长，导致细长轴受到轴向挤压而产生弯曲变形。另外卡爪夹
紧面与顶l尖孔可能不同轴，装夹后会产生过定位，也能导致细长轴产生弯曲变形.因此采用一夹一顶装夹
方式时，顶l尖应采用弹性活顶l尖，使细长轴受热后可以自由伸长，精密轴加工，减少其受热弯曲变形；
同时可在卡爪与细长轴之间垫入一个开口钢丝圈，以减少卡爪与细长轴的轴向接触长度，消除安装时的
过定位，减少弯曲变形。

东莞华领五金制品加工(图)-高精密轴加工-精密轴加工由东莞市华领五金制品有限公司提供。东莞市华领
五金制品有限公司（dghualing.tz1288.com）是一家从事“数控加工”的公司。自成立以来，我们坚持以
“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“华领”品牌拥有良好口碑。我们坚持
“服务为先，用户至上”的原则，使华领五金制品在机械加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的
企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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