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瑞力特优选锯详细介绍

1出材率优先优选原则 

对锯切清单中将要锯切的规格料的长度进行很好组合，以达到很小限度的浪费锯切结果。 

锯切时锯片会尽可能远离缺陷，这样会提高板材质量。 

举例（某生产实木门的厂家）：

 

             

                （表1：客户工厂当日要加工的规格）

 

 

以上图为例，此时进料板材有两个节疤，节疤之间的好料长度为2809mm；应该在剔除节疤后如何锯切最
为省料？ 

让我们先看看工人常用的锯切思路....（即先选长料锯切）



 

即首先锯切清单里的能够锯切的最长料，然后在剩余的长度在选择能锯的长料，如上例所示，2809mm能
够先锯切1800mm，剩余1009mm能够锯切900mm，最终剩余109mm；有些工厂能够利用这109mm做指接
材，有些不能利用便作为废料。难道做指接材就充分的利用这根板材了吗？指接材的价值会比规格料的
价值高吗？ 

Bestcut的锯切结果....

 

Bestcut的优选软件在长度优选模式下，针对每一根板材进行优化锯切，以达到最小浪费。如上例所示，
组合完成后此时的浪费只有9mm。 

长度优选对比工人锯切：（2800－2700）/2700=3.7%，出材率提高3.7%。 由于每根进料板材节疤的位置
、等级的划分是千差万别的，工人不可能在很短的时间内对每根板材进行全面、细致的分析，因而会导
致本该得到长料的机会、本该得到更高价值的机会、本该更少浪费的机会被白白丧失，而可怕的是所有
的这些是在生产中不易察觉的.....

 长度优选适用于板材价值比较高、锯切规格较多、锯切时不考虑指接料的客户。 

2、长料优选原则 

模拟人工的思维方式，优先锯切能够锯切的长料。 保证客户工厂迫切需要长料的特殊需求

举例（某制材厂）

 

                （表3：锯切清单）

在长料锯切模式下，根据板材长度优先选择清单里能够锯切的长料；然后在剩余的板材里再次根据清单
选择能够锯切的长料，如此下去，直至所剩余板材没有锯切的规格。 

Bestcut的锯切结果....

在这种模式下，Bestcut模拟人工的操作方式，对每一根板材进行锯切，虽然结果与人工锯切的结果一致
，但锯切效率极大提高、锯切更加精密、更能贴近节疤、锯口更加规整，工厂留给下步的加工余量大大
减少....

长料优选模式适用于针对每一个长度晋级、价值有很大跳跃的工厂。  

3、等级优选原则 

每一种优选方案都可以有不同的等级，高等级可以转化为低等级。 考虑所有等级的各种长度配合以达
到很高价值。 

举例（某家具厂）：

         （表4：包含不同等级的锯切清单）



人工面对上面划分有不同等级的板材将如何锯切？会考虑不同等级之间的套料吗？如果简单地按照等级
线锯切出工厂需要的规格，是否有潜在能够得到更高价值的机会被浪费？

按照人工的操作方式，工厂得到了30（A：500mm）＋75（B:1200mm）＋40（A：600mm）=145元。区分
了不同等级，得到了规格料，似乎一切都很完美.....

Bestcut的锯切结果.....

此时得到：30（500mm A等材）＋120（1700mm B等材）＝150元，价值提高3.45%。 

在等级优选模式下，Bestcut会考虑互相毗邻的不同等级板材的套料，即如果降级能够得到更高价值，则
将高等级的板材降级为低等级，出一根较低等级的长料，却获得了更高的价值。 (山东高密

等级优选模式还适用于以下情况： 

高等级部分在切完规格料后还剩余一部分，这部分长度无论是否做指接都较为可惜，那么Bestcut将会使
这段高等级、无法切出规格料的板材降级为低等级的板材，从而跟前或后段低等级板材合并，在低等级
板材出规格料时，是以合并后的料统筹计算以获得更大价值或更大出材率的。

4、顺序锯切原则 

按照工厂的材料状况、锯切规格尺寸，自动按照工厂设定的加工顺序进行横截加工。 

考虑产品的规格配套，自动按照产品不同规格的配比生产 

举例（某沙发厂）

 

高密市瑞力特数控设备有限公司

快速横截锯（RLT-500J）

一、设备功能： 

  1、齐头齐尾：自动去除头和尾

  2、划线锯切：划线标识出板材的缺陷

  3、定长锯切：按设定的长度锯切

二、设备参数：

      1）加工能力：



1、进料速度（无级变速）：150米/分钟

2、实际加工速度60-80米/分钟（具体长度按照木料大小决定）

3、合理抬锯速度12次/每秒（速度可调）

 

     2）机械参数：

1、锯片直径：500毫米

2、总装机功率：12千瓦

3、电压：380V/ 50Hz （电压波动：5 %）

4、生产压力：0.6 兆帕

5、压缩空气接口：直径10毫米

6、吸尘管直径：100毫米

 

     3）电控部分：

1)独立式高性能工控系统，10寸欧姆龙触摸屏显示器

(2)采用欧姆龙进口运动控制器，自主研发的智能软件系统

(3)进口欧姆龙高性能大惯量伺服电机驱动

(4)进口欧姆龙直流电源电器件，稳定电压。

(5)运用德国进口 线标识别器

(6)各感应器均采用进口欧姆龙感应器

(7)通讯方式为最高端的以太网通讯

（该款设备电器全部使用日本欧姆龙配置，性能稳定，持久耐用。是国内快速横截锯配置更高的设备）

      4）外形尺寸：



1、主机：长度1510毫米，高度1580毫米，宽度1200毫米

2、进料传送带：长度3000毫米

3、出料传送带：长度1500毫米

4、传送带宽度：250毫米

5、设备总长度：6180毫米

      5）加工尺寸：

1、进料长度：500-6000毫米（短500毫米）（长度可延长，根据实际需求定制）

2、更大进料厚度：70毫米

3、更大进料宽度：200毫米

4、尾部小于90毫米不齐尾

 

三、使用快速横截锯的十一大理由：

1.降低工人风险，避免人身伤害；

2.提高疤痕锯切精度，减少材料的浪费；

3.可以购买低等级混合材；

4.降低仓储费用；

5.不需预选，即可加工多种宽度板材；



6.电脑操控，操作简单，易学易懂

7.锯切质量保证一致，锯切精度高；

8．提高产量，增加利润；

9.节省劳动力（一台机器省4-5人），增加利润；

10.一台机器顶多台简易裁断锯，节省用电量，节省占地空间；

11.横截面垂直，减少梳齿过程中材料的浪费。

 

四、售后服务：

  1.免费上门安装培训。

  2.定期回访设备使用情况。

  3.保质期内免费上门维护，出现问题，1-2个工作日内到达现场解决问题。

4．电器件质保一年。
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