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公司名称 山东聊城格瑞管业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区辽河路

联系电话  13563518833

产品详情

山东聊城格瑞管业有限公司改善无缝方管壁厚精度的措施

无缝方管壁厚的控制是钢管生产的一个难点，生产中改善壁厚精度的措施主要包含以下几个方面：

1、管坯加热

加热要均匀，禁止急速升降温度。每次升降温要保持平稳缓慢，升降温度不超过30℃。

2、定心辊

确定定心辊安装是否到位，调整相关抱芯辊的中心、打开角度及各动作的开口大小一致，抱芯辊中心要
在轧制线上。

3、轧制中心线

确保穿孔机轧制中心线与穿孔小车中心线一致，避免“上轧制”或“下轧制”，使管坯在穿孔时保持受
力均匀。

4、轧制工具

对于磨损的顶头、导板、轧辊等轧制工具要及时更换。

方管现货

山东格瑞管业专业生产无缝方管两个生产车间，常年生产经营20#无缝方管、16mn无缝方管、Q345D无缝
方管.小口径无缝方管、厚壁无缝方管、大口径无缝方管、Q345B方矩管
制作范围：20*20--800*800各种壁厚范围。



，同时公司拥有拔管机组能生产材质10#、20#、45#，外径18—127mm壁厚3—20mm无缝钢管。卷管机组
可生产材质20#、16Mn外径400—1600mm壁厚20—60mm厚壁钢管，q345B厚壁方管，可定尺到12米，方管
，适用于：输送、管道、桥梁、铁塔、制辊、工程支柱等。

山东聊城格瑞方管焊接工艺

一、预热

预热有利于减低中碳钢热影响区的硬度，防止产生冷裂纹，这是焊接中碳钢的主要工艺措施，预热还能
改善接头塑性，q345D无缝方管，减小焊后残余应力。通常，35和45钢的预热温度为150～250℃含碳量再
高或者因厚度和刚度很大，裂纹倾向大时，可将预热温度提高至250～400℃。

若焊件太大，整体预热有困难时，可进行局部预热，局部预热的加热范围为焊口两侧各150～200mm。

二、焊条

条件许可时优先选用碱性焊条。

三、坡口形式

将焊件尽量开成U形坡口式进行焊接。如果是铸件缺陷，q345E无缝方管，铲挖出的坡口外形应圆滑，其
目的是减少母材熔入焊缝金属中的比例，以降低焊缝中的含碳量，防止裂纹产生。

四、焊接工艺参数

由于母材熔化到层焊缝金属中的比例达30%左右，所以层焊缝焊接时，应尽量采用小电流、慢焊接速度
，以减小母材的熔深。

五、焊后热处理

焊后对焊件立即进行消除应力热处理，特别是对于大厚度焊件、高刚性结构件以及严厉条件下(动载荷或
冲击载荷)工作的焊件更应如此。消除应力的回火温度为600～650℃。
若焊后不能进行消除应力热处理，应立即进行后热处理

q345B厚壁方管-方管-山东格瑞管业有限公司由山东聊城格瑞管业有限公司提供。“无缝钢管,无缝方管,
酸洗钝化无缝钢管.异型无缝管,球墨铸铁管”就选山东聊城格瑞管业有限公司（www.sdlcgr.com），公司
位于：山东聊城开发区辽河路，多年来，格瑞管业坚持为客户提供好的服务，联系人：李经理。欢迎广
大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。格瑞管业期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司（ww
w.grwfgg.cn）还是从事山东酸洗无缝钢管，山东酸洗钢管，山东无缝钢管酸洗的厂家，欢迎来电咨询。
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