
敬德通风设备 临沂1100×200新风管道货源充足

产品名称 敬德通风设备 临沂1100×200新风管道货源充足

公司名称 临沂敬德通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临沂市罗庄区美鑫钢材城

联系电话 17568066351 17568066351

产品详情

不锈钢风管在生产过程中不可避免地会发生变形。面对这种情况我们如何才能减少在生产过程中的防止
它出现变形这种情况呢？

敬德通风设备安装由生产专家来聊下防止变形处理方法有几种方式：希望日后对你们有所帮助。

1、在生产形状较为复杂的配件时，先下好样品，再上不锈钢板线的材料，以免因材料不对造成返工，造
成变形。

2、尽量采用机械加工，如切割、折叠、咬合成型，减少手工操作，不要因板材受力不均匀而被锤击变形
，采用激光切割机剪切、风管折叠机、风管咬合机，使风管加工成型，适合批量生产。

应采用正确的焊接顺序和配对方法：焊接时，风管焊缝应均匀加热和冷却，以减少变形；组焊采用不锈
钢风管点焊，焊后用夹具固定，焊接完毕，以避免变形。

敬德通风设备主要从事不锈钢风管 镀锌风管 共板式法兰风管的设计，生产销售
安装及售后一条龙服务。公司目前拥有两条风管生产线100T冲床10多台 技工63人
目前公司国内主要和中铁集团 中交集团等500强公司达成长期合作协议，并且产品拼着精致的质量和无
缝对接的服务获得欧美以及日本定国家地区的高度认可，并且在国外市场享有较高度声誉。

    敬德通风设备欢迎您来司考察及洽谈，合作共赢！



 

螺旋风管市场上按材质一般分为三类：镀锌螺旋风管、不锈钢螺旋风管以及复合螺旋风管。其中，不锈
钢风管，适用性强，但价格高。

不锈钢(不锈耐酸钢)焊接管的焊接技术，也不是现在才出现的，在公元三千多年前出现了，只是现在更
加成熟和完善。它的焊接，是通过加热或者加压，或者两种同时使用，焊合接缝，从而组装在一起。能
实现不锈钢中原子间的结合，实现性连接。在焊接过程中，一般会用到焊丝，岁焊丝的要求是要与不锈
钢的成分保持一致，这样能够保证整体一致性，焊剂则使用氧(Oxygen)化性较小的熔炼型或烧结(把粉状
物料转变为致密体的过程)型焊剂，以免损坏合金元素。

综上所述，注意焊接时的这些要点，临沂500×400排风管道按需定制，那么，可以取得良好的效果以及
焊接质量，大家要注意了。

 

敬德通风设备-临沂1100×200新风管道货源充足由临沂敬德通风设备有限公司提供。临沂敬德通风设备
有限公司（www.jdtfg.com）是一家从事“通风管道,消防管道,空调管道,新风管道”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“敬德”品牌拥有良好口
碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使敬德通风设备在风机、排风设备中赢得了众的客户的
信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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