
管板机器人自动焊机

产品名称 管板机器人自动焊机

公司名称 武汉法泽尔自动化设备有限公司

价格 .00/个

规格参数 材质:不锈钢

公司地址 武汉市东西湖区人民政府东山街道办事处东岳村
161号（16）（注册地址）

联系电话  15071119094

产品详情

管板机器人自动焊机的工作原理之高密度能量

工作原理：焊接原理是介于冷压焊和摩擦焊之间，其利用的是高频机械振动产生的高密度能量。超声波
金属焊接的焊头机械振动平行于工件表面。焊接时，静压力通过焊头垂直作用在焊接表面上，同时叠加
着高频振动的剪切力，当剪切力超过材料弹性极限时，工件接触表面部分地区开始发生滑移，这个剪切
力在焊接过程中以每秒钟几万次的频率不断地改变方向，破碎并清除工件表面的污物，纯净金属表面开
始呈多点状接触，随着高频振动的延续，纯净金属接触面积不断扩大，直到扩展为整个焊接区，与此同
时在接触面上发生原子扩散，金属再结晶生成细晶粒组织结构并且呈现金属冷变形的特性。

管板自动焊机该如何维护保养

管板自动焊机是运用正负南北极在瞬间短路时发作的高温电弧来熔化电焊条上的焊料和被焊材料，来到
达使它们结合的意图。结构十分简略，就是一个大功率的变压器，管管自动焊机一般按输出电源种类可
分为两种，一种是交流电源的;一种是直流电的。管管自动焊机运用过程中不行小视维护与保养。

1、检查焊机输出接线规范、健壮，而且出线方向向下靠近垂直，与水平夹角有必要大于70°。

2、检查电缆联接处的螺钉紧固，螺丝标准为六角螺栓M10×30，平垫、弹垫彻底，无生锈氧化等不良现
象。

3、检查接线处电缆暴露长度小于10mm。

4、检查焊机机壳接地可靠。



5、检查焊机电源、母材接地出色、规范。

6、检查电缆联接处要可靠绝缘，用胶带包扎好。

7、电源线、焊接电缆与管管自动焊机的接线处屏护罩是否无缺。

8、焊机冷却电扇翻滚是否活络、正常。

9、电源开关、电源指示灯及调度手柄旋纽是否坚持无缺，电流表，电压表指针是否活络、正确，表面清
楚无裂纹，表盖无缺且开关自如。

管板焊机的主要应用

管板全自动焊接设计的，适用于一般管板形式的自动化焊接。可以焊接碳钢、不锈钢等材质的各种管子/
管板接头型式，主要是管伸出、管齐平，可以填丝和不填丝，达到理想的焊接效果，重现性高。标配为
小头，增加拖罩装置可用于钛合金等高保护要求的金属的焊接。对于直径32mm以下的管板常规采用的定
位方式，对于直径32mm以上的管板常规采用弹性夹头定位方式。我们的管板自动焊机可与PD200、PD40
0程控焊接电源配套使用，主要应用于化工、食品、医药、各种换热器、锅炉、电厂和核电等行业。

管板自动焊机的性能特点

实现全位置TIG管/板全自动焊接；

自动化程度高，故障率低；

电弧电流为直流/脉冲形式，各参数均可单独设定，熔池易控制，熔宽和熔深均匀一致；

采用自主研发的IGBT逆变式脉冲氩弧焊机，焊接效率高，电弧稳定性强，焊缝成形美观；

控制系统设计以人为本，操作简捷，工艺参数通过触摸屏输入，焊接参数可通过手控盒实时修改，焊接
过程通过触摸屏实时监控；方便快捷；

机头采用无限回转式旋转结构，机头送丝、水、气无缠绕；

水冷定位心轴，避免管头融化后内流，焊缝成形美观；焊枪可以配合弧长调节连续旋转，实现多层焊接
；

采用自主研发的管板焊操作架，轻巧美观，运动平稳可靠；
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