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产品详情

在5轴联动NC程序中，刀具长度补偿功能仍然有效，而刀具半径补偿却失效了。以圆柱铣刀进行接触成
形铣削时，需要对不同直径的刀具编制不同的程序。目前流行的CNC系统尚无法完成刀具半径补偿，因
为ISO文件中没有提供足够的数据对刀具位置进行重新计算。用户在进行数控加工时需要频繁换刀或调整
刀具的确切尺寸，按照正常的处理程序，伺服电机轴加工厂，刀具轨迹应送回CAM系统重新进行计算，
从而导致整个加工过程效率不高。对这个问题的终解决方案，有赖于新一代CNC控制系统，该系统能够
识别通用格式的工件模型文件（如STEP等）或CAD系统文件。

 

细长轴加工方法，使用跟刀架支承车细长轴.

跟刀架固定在床鞍上，一般有两个支承爪，跟刀架可以跟随车刀移动，抵消径向切
削时可以增加工件的刚度，减少变形。从而提高细长轴的形状精度和减小表面粗糙度。      
从跟刀架的设计原理来看，普通车床电机轴加工，只需两只支承爪就可以了，因车刀给工件的 切削抗力
F`r，使工件贴住在跟刀架的两个支承爪上。但是实际使用时，工件本身有一个向下重力，小电机轴加工
，以及工件不可避免的弯曲，因此，当车削时，工件往往因离心力瞬时离开支承爪、接触支承爪而产生
振动。如果采用三只支承爪的跟刀架支承工件一面由车刀抵住，使工件上下、左右都不能移动，车削时
稳定，不易产生振动。因此车细找轴时一个非常关键的问题是要应用三个爪跟刀架。

轴类零件是常见的零件之一。按轴类零件结构形式不同，一般可分为光轴、阶梯轴和异形轴三类；或分
为实心轴、空心轴等。它们在机器中用来支承齿轮、带轮等传动零件，以传递转矩或运动。

轴类零件加工工艺



加工办法的挑选与加工方案的断定

加工办法的挑选准则是确保加工外表的加工精度和外表粗糙度要求，但在实践挑选时，应结合零件的形
状、尺度巨细和热处理要求等进行全l面考虑。

加工方案断守时，应依据首要外表的精度和粗糙度要求，电机轴加工，初步断定为到达这些要求所需求
的加工办法。

加工余量的挑选

加工余量：量泛指毛坯实体尺度与零件尺度之差。

加工余量的挑选有两个准则，一是l小加工余量准则，二是应有充沛的加工余量，特别是关于终一道工序
来说。

普通车床电机轴加工-电机轴加工-华领五金制品加工厂由东莞市华领五金制品有限公司提供。东莞市华
领五金制品有限公司（dghualing.tz1288.com）是广东 东莞 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学
管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在华领五金制品领导携全体员工热情欢迎各界人士
垂询洽谈，共创华领五金制品更加美好的未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

