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产品详情

细长轴车削过程中遇到的问题

工件的长度L与直径d之比大于25（即长颈比L/d>25）的轴类工件称为细长轴。细长轴刚性差，使用机床
、刀具、夹具、工件的工艺系统刚性不足，切削中易产生振动变形，造成加工困难。在加工过程中，所
遇到的主要问题是：

1、工件受切削抗力而产生振动和出现弯曲变形，使几何精度和表光洁度降低。

2、在切削过程中工件吸收的切削热，会导致工件产生较大的轴向线膨胀，加剧弯曲变形，增加振动，甚
至使工件挤死在两顶l尖之间，造成无法加工。

3、长颈比愈大，自重力愈大，车削细长轴加工，工件在高转速下，产生的离心力也愈大，上下跳动也就
严重影响加工质量。

4、刀具的几何角度、切削用量和加工工艺方法等选择不当，会使切削力加大，变形和振动加剧。

5、工件弯曲和振动，使车削加工必须采用较低的转速和切削深度，限制了生产效率的提高。

6、工件在径向切削力作用下，细长轴加工，车削已加工的工件外形容易形成两端小、中间大，还易出“
扎刀”现象。

7、机床调整不当，易产生锥形误差；夹具调整不当，易造成弯曲和产生“竹节形”、“菱形”等。

轴加工，其不仅仅是网站关键词，其所包含的知识内容，还是非常多的，所以，基于此，接下来，将会



继续进行其的学习工作，因为我们还没有完整了解。而在学习形式上，不锈钢细长轴加工厂，则是采用
问答形式，以便大家有透彻理解和深刻认识，从而，来牢固掌握。

轴加工中的多轴加工，其可以认为是等同于多坐标联动加工。而且，从目前来看，其上限，是为五轴加
工，由于其加工设备有很多，而它们在类型、结构等方面，是不一样的，所以，在问题二上，其回答是
为不一样。

五轴车铣技术是多轴加工技术的典型，五轴车铣中心是五轴车铣技术的载体，是指一种以车削功能为主
，并集成了铣削和镗削等功能，至少具有3个直线进给轴和2个圆周进给轴，且配有自动换刀系统的机床
的统称。这种车铣复合加工中心是在三轴车削中心基础上发展起来的，相当于1台车削中心和1台加工中
心的复合，是2O世纪90年代发展起来的复合加工技术，是一种在传统机械设计技术和精密制造技术基础
上，集成了现代先进控制技术、精密测量技术和CAD/CAM 应用技术的先进机械加工技术。

细长轴加工-不锈钢细长轴加工厂-华领五金制品(推荐商家)由东莞市华领五金制品有限公司提供。东莞市
华领五金制品有限公司（dghualing.tz1288.com）是一家从事“数控加工”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“华领”品牌拥有良好口碑。我们
坚持“服务为先，用户至上”的原则，使华领五金制品在机械加工中赢得了众的客户的信任，树立了良
好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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