
冲头加工 东莞冲头加工 石龙冲头加工厂家

产品名称 冲头加工 东莞冲头加工 石龙冲头加工厂家

公司名称 东莞市祝福精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三
楼

联系电话  13532466376

产品详情

道滘导柱导套加工，洪梅导柱导套加工，麻涌导柱导套加工，中堂导柱导套加工

也许会有人发现在使用模具导柱的时候，会出现拉毛的情况，冲头加工，我们都知道，模具导柱的拉毛
不仅会降低生产效率，更是会使模具发生更严重的磨损，降低模具的使用寿命和产品精度，造成不必要
的人力和经济成本的损失。那么我们该如何解决这一问题呢？

其实，模具导柱出现拉毛就是因为导柱和模具表面局部出现咬合或者导柱的硬度不达标造成的。要解决
这些问题也是很容易的：

1、对于硬度不达标，我们可以更换模具导柱材料，以此来增加导柱的表面硬度，或者对导柱进行表面处
理，比如镀硬铬、PVD等。

2、对于模具表面局部出现咬合情况，我们可以在模具导柱上涂润滑剂，以此减少摩擦，石龙冲头加工厂
家，或者在导柱上开设油槽，以此来避免拉毛现象的发生。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

黄江冲头加工，清溪冲头加工，塘厦冲头加工，凤岗冲头加工



模具顶针结构根据加工工件的需要顶针位置能调整，用于不同的大型冲压模具时顶针能通用。工作台设
有T形槽，下模与工作台通过T形螺钉和螺母固持，拆装方便并能满足不同的大型冲压模具的固持需要。

闷塞导向孔不易损伤且杂物不会落入不工作的导向孔。托板升降装置为气缸，通用件实用可靠；导柱导
套使托板升降平稳。模具顶针结构的顶针安装方法，通过制作可重复使用的顶针模板，使顶针安装方便
快捷且具有防错功能，提高顶针安装效率和安装质量。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，莞城冲头加工厂家，主要加
工半导体封装模精密配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精
密模具配件

压铸模具是铸造液态模锻的一种方法， 一种在专用的压铸模锻机上完成的工艺，压铸模具顶针经常断说
明顶出时阻力太大，知道了顶针断裂的原因，检查硬件有无拉伤变形的地方，适当改善出模斜度，就能
很好的解决.

做压铸模具的，基本都遇到过模具顶针断掉，或卡死的问题。顶针虽然不值钱，但是模具顶针总断所带
来的时间损耗，万江冲头加工厂家，人工损耗，设备损耗加起来也是一笔不小的损失。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

冲头加工-东莞冲头加工-石龙冲头加工厂家由东莞市祝福精密五金有限公司提供。东莞市祝福精密五金
有限公司（www.baidu.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！
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