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产品详情

高周波熔接机和超声波塑焊机的工作原理

1）超声波塑焊机工作原理是由超声波发生器产生20KHz(或15KHz)的高压、高频信号，通过超声波换能
系统，超声波焊接机报价，把信号转换为高频机械振动，加于塑料工件之上，通过工件表面及在分子间
的磨擦而使传递到接口的温度升高，当温度达到此工件本身熔点时，使工件接口迅速熔化，继而填充于
接口间的空隙，当震动停止，工件同时在一定的压力下冷却定形，超声波焊接机维修，便达成有效的熔
接。

2）高周波熔接机工作原理是介质材料在高频电磁的作用下使物料内部分子间互相激烈碰撞产生高温终达
到焊接和熔接的目的。

产品在超声波焊接之后出现错位该如何解决

在塑料制品的超声波焊接中，产品上下壳体错位是一个常见的问题。为什么产品出现错位，有产品本身
的设计问题，也有超声波夹具的结构问题，当然也有超声波机器调试的问题。但是，在一般情况下，产
品本身具有良好的定位功能是主要的，当错位时，通过修改超声波装置的方法改善错位现象只能“迟做
总比不做好”，因此，当塑料制品结构设计应该首先考虑问题。好的定位应该实现这个功能：

1、当压力波动时，产物表面变形或无位错。

2、放边时力的方向，不发生塑性接头表面移位。通常定位设计为直口形、凸凹形、双V型槽形、加强肋
形或直口内的定位销结构。

在实际生产操作中，如果产品在超声波焊接后出现错位怎么办，可以通过以下方法进行改进：

1、减少焊接压力。由于压力过大，产品本身难以承受，导致变形，界面会错位。



2、增加底模的高度，使其在关节面以上2毫米以上。通过加深底模夹具的深度，底模牢固地抓住产品。

3、采用超声波导焊，降低超声波对产品的传输能量。

4、采用预超声波焊接方式，在与产品接触前释放超声波，可减少脱位。

5、利用微调极限的功能，限制超声波焊接头的深度。

6、使用高功率、高振幅的超声波设备进行焊接，在较短的时间内完成焊接。

7、超声波的上下模不对齐，也会引起错位。

8、修改塑料产品，武汉超声波焊接机，改进产品定位设计。这一点特别重要，因为该产品具有良好的定
位设计，这将为以后的使用省去很多麻烦。

台州市锦亚机械制造有限公司是一家专业生产塑料线性振动摩擦焊接机，热铆焊接机，热板焊接机，多
头非标型超声波塑料焊接机，以及非标准设备、自动化设备、治具等研发、设计、制造及销售为一体的
技术服务性实体公司。

塑料焊接大体有两种方法：粘接和焊接。一般来讲，粘接工艺生产效率低、不美观，且胶粘剂都有一定
的毒性；而焊接工艺相对来说生产效率高、焊件美观、焊接强度高，所以，塑料焊接工艺得到了越来越
广泛的应用。

       首先，要选取正确的可焊接的材料。在实际生产过程中，只有分子结构相同或相近的热塑性
塑料才能进行焊接。在焊接面上是分子间的化学结合，所以母体材料越相近，焊接效果越好。同时，塑
料中填充料的含量同塑料的可焊性和焊接质量有很大的关系，它们改变了材料的物理特性。填充物含量
超过 30% 时，超声波焊接机用途，由于表面塑料比例不足，分子间融合的不够，会降低焊接密封性。

       其次还要根据材料种类和制品形状、成本的的高低采取适当的焊接方法。按所采用的加热软
化方式的不同，塑料焊接可分为通过外加热源、机械运动及电磁作用软化等几种。

武汉超声波焊接机-超声波焊接机用途-台州锦亚(诚信商家)由台州市锦亚机械制造有限公司提供。台州市
锦亚机械制造有限公司（www.tzjinya.com）是从事“振动摩擦焊接机,热铆焊接机,热板焊接机,自动化设备
,治具”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询
！联系人：张吉（推销勿扰）。同时本公司（www.jinya-
mach.com）还是从事焊接治具，振动摩擦焊接治具，非标塑料焊接治具的厂家，欢迎来电咨询。
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