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产品名称 预制楼板模具 河南楼板模具 安徽和美种类多样

公司名称 安徽和美建筑科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市包河工业区内蒙古路1号

联系电话  13805606527

产品详情

楼板模具安装后需要调整的

楼板模具安装后调整合模紧度，调整压射参数，河南楼板模具，包括快压射速度、压射压力、增压压力
、慢压射行程、快压射行程等。调整后在压室内放入棉丝等软物，做两次模拟压射全过程，检查调整是
否适当。对楼板模具使用次数必须有一定的要求，故有些部位必须要加强，一般通过肋板解决，当楼板
不足以解决时可把每个肋板链接起来，预制楼板模具，以增强整体刚度。

楼板模具的板底支撑间距不应大于2m，每根支撑之间的高差不应大于2mm，标高偏差不应大于3mm，悬
挑板外端宜比内端支撑调高2mm。楼板模具安装后调整合模紧度，调整压射参数，包括快压射速度、压
射压力、增压压力、慢压射行程、快压射行程等。调整后在压室内放入棉丝等软物，楼板模具批发，做
两次模拟压射全过程，检查调整是否适当。

楼板模具安装要求

楼板模具安装位置符合设计要求，尽可能使模具涨型力中心与压铸机距离小，这样可能使压铸机大杠受
力比较均匀。楼板模具边模上的连接螺栓和定位销是一个都不能少的，必须紧固到位。为了让构件脱模
时可以顺利拆卸，楼板模具防漏浆的部位是必须安装到位的。楼板模具在每个边模上设置3-4个定位销，



以更精1确地定位。连接螺栓的间距控制在500-600mm为宜，定位销间距不宜超过1500mm。

预制楼板模具-河南楼板模具-安徽和美种类多样(查看)由安徽和美建筑科技有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。安徽和美建筑科技有限公司（www.anhuihemei.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，更矢志成为混凝土及制品具有一定影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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