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产品名称 销售奥太电焊机 奥太电焊机 景尚机电

公司名称 杭州景尚机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 杭州市萧山区新街街道东方世贸城2幢220室

联系电话 13336171729 13336171729

产品详情

?焊接自动控制系统

焊接自动控制系统是自动控制系统在焊接领域的一种应用，他不仅与自动控制系统具有同样的分类，而
且还具有同样的性能要求，以及基本的动态性能检测和分析方法。如图1所示，是1种典型的闭环控制系
统，奥太电焊机，由被控对象、检测环节、比较器及控制器、执行机构等组成。该系统具有2个显著特点
：

1)由负反馈构成闭环，具有闭环系统结构的显著特点；

2)由偏差产生控制作用，使系统沿着减少或消除偏差的方向运动，是闭环系统结构的另一特点。因此，
不管什么原因引起被控量偏离其给定值而产生偏差时，就一定有相应的控制作用产生并纠正偏差，使被
控量趋近或恢复到原来的要求值。

电焊的基本知识

J422焊条代表什么意思？能焊接什么材料？应该使用哪一种电焊机焊接？

答：J422型号代表：J结构钢焊条；42代表焊缝金属抗拉强度每平方毫米不小于42公斤力；2表示钛钙型药
皮，适应直流反接电流焊接（即如果使用直流电焊机时，焊把钳接直流电焊机正极）；因为J422焊条药
皮中添加了稳弧剂，所以熔渣流动性良好，脱渣容易，电弧稳定，奥太电焊机销售，焊波整齐，适用于
全位置焊接，适应焊接大多数的低碳钢（熟铁），和部分焊接要求不高的中碳钢结构。并且交流，直流
正接和直流反接都能取得比较好的焊接效果。

2..J506（7）焊条代表什么意思？可以焊接什么材料？应该使用哪一种电焊机焊接？

答：J506（7）焊条就是俗称的中碳钢焊条或者碱性低氢型焊条；型号代表：J结构钢焊条；50代表焊缝金



属抗拉强度每平方毫米不小于50公斤力；6（7）代表低氢钾或低氢钠型药皮；此种焊条一般适用于焊接
要求稍高的场合（相比J422焊条更高的抗拉强度和耐磨性），同时由于碱性药皮的稳弧性较差，同时由
于工频交流电是50HZ，也就是说：在一秒钟内，电流有一百次过零点，然后重新引弧的过程，而有时过
零点后如果没有重新引燃就会产生断弧，所以在使用交流电焊机焊接碱性焊条时容易出现断弧、、粘条
等现象，所以一般要求使用直流焊接电源施焊，而且使用过程中要求直流反接。（506焊条为低氢钾型，
使用交流焊接尚能勉强施焊，507为低氢钠型药皮，使用交流焊接几乎无法施焊。）

电焊机是利用正负两极在瞬间短路时产生的高温电弧来熔化电焊条上的焊料和被焊材料，销售奥太电焊
机，来达到使它们结合的目的。结构十分简单，就是一个大功率的变压器，电焊机一般按输出电源种类
可分为两种，一种是交流电源的;一种是直流电的。系利用电感的原理做成的，电感量在接通和断开时会
产生巨大的电压变化，利用正负两极在瞬间短路时产生的高压电弧来熔化电焊条上的焊料，来达到使它
们结合的目的，电焊机使用过程中不可小视维护与保养。

电焊机日常维护

1、检查焊机输出接线规范、牢固，并且出线方向向下接近垂直，与水平夹角必须大于70°。

2、检查电缆连接处的螺钉紧固，螺丝规格为六角螺栓M10×30，平垫、弹垫齐全，无生锈氧化等不良现
象。

3、检查接线处电缆长度小于10mm。

4、检查焊机机壳接靠。

5、检查电焊机电源、母材接地良好、规范。

6、检查电缆连接处要可靠绝缘，用胶带包扎好。

7、电源线、焊接电缆与电焊机的接线处屏护罩是否完好。

8、焊机冷却风扇转动是否灵活、正常。

9、电源开关、电源指示灯及调节手柄旋纽是否保持完好，出售奥太电焊机，电流表，电压表指针是否灵
活、准确，表面清楚无裂纹。表盖完好且开关自如。

10 检查CO2 气有无泄露。

11 检查焊机外观是否良好、无严重变形。

12 检查 CO2 焊枪与 CO2 送丝装置连接处内六角螺丝是否拧紧， CO2 焊枪是否松动。



销售奥太电焊机-奥太电焊机-景尚机电(查看)由杭州景尚机电设备有限公司提供。杭州景尚机电设备有限
公司（www.hzjsjd.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。景尚机电——您可信
赖的朋友，公司地址：杭州市萧山区新街街道东方世贸城2幢220室，联系人：楚善明。
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