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产品详情

电焊的基本知识

与电弧相关的几个名词

焊接电压(电弧电压)：与在焊机实测过程中的约定电压相对应，是电弧两端（两极之间或者说电极与工
件之间）的电压降、包括阴极压降、极压降和弧柱压降。

焊接电流：焊接时，流经焊接回路的电流。

引弧电压：能使电弧引燃的电压。

熔池：焊接时在焊热源作用下，焊件上所形成的具有一定几何形状的液态金属部分。

弧坑：弧焊时，由于断弧或熄弧时操作不当，在焊道未端形成的金属低洼部分。

电弧稳定性：电弧保持稳定燃烧（不产生断弧、飘移和磁偏吹等）的程度。

电弧挺度：在热收缩和磁收缩等效应的作用下，电弧沿电极轴向挺直的程度。

电弧力：焊接电弧对熔滴、熔池及母材表面的机械作用力。

电弧偏吹：焊接过程中，因气流的干扰、磁场的作用或焊条偏心的影响，使电弧中心偏离电极轴线的现
象。

磁偏吹：直流电弧焊时，因受到焊接回路所产生的电磁力或磁场的作用而产生的电弧偏吹。

熔滴：弧焊时，在焊条（或焊丝）端形成的并向熔池过渡的液态金属滴。

熔滴过渡：熔滴通过电弧空间向熔池转移的过程。有粗滴过渡、短路过度、喷射过渡等。



极性：直流电弧焊或电弧切割时，焊件与电源输出端正、负极的接法。有正接法和反接两种。

?逆变电焊机工作原理

逆变电焊机主要是逆变器产生的逆变式弧焊电源，又称弧焊逆变器，是一种新型的焊接电源。

逆变焊机的工作过程

逆变电焊机是将三相或单相工频交流电整流，绍兴奥太焊机，经滤波后得到一个较平滑的直流电，由IG
BT组成的逆变电路将该直流电变为几十KHZ的交流电，经主变压器后，再经整流滤波获得平稳的直流输
出焊接电流。

由于逆变工作频率很高，出售奥太焊机，所以主变压器的铁心截面积和线圈匝数大大减少，因此，奥太
焊机销售，逆变焊机可以在很大程度上节省金属材料，减少外形尺寸及重量，大大减少电能损耗，更重
要的是，逆变焊机称重测长能够在微秒级的时间内对输出电流进行调整，所以就能实现焊接过程所要求
的理想控制过程，获得满意的焊接效果。

虽然电路是闭合的，可正是因为电路是闭合的才使得在整个闭合电路和电流处处相等;但各处的电阻可是
不一样的，特别是在不固定接触处的电阻，这个电阻在物理中叫接触电阻。（图为焊机电路板）

根据电流的热效应定律(也叫焦尔定律)，Q=I方Rt可知，电流相等，则电阻越大的部位发热越高，电焊在
焊接时焊条的触头也被接的金属体的接触处的接触电阻，则在这个部位产生的电热自然也就，焊条又是
熔点较低的合金，自然的容易熔化了，奥太焊机出售，熔化后的合金焊条芯沾合在被焊物体上后经过冷
却，就把焊接对象粘合在一块了。

由于逆变焊机是一典型的开关电源(输出特性又有很大特点)，输出功率大，工作环境变化大，所以要求
元器件质量要好，这样才能保证工作的稳定型，寿命长。

电弧焊（arc welding）是目前应用广泛的焊接方法。包括有：手弧焊（S.M.A.W）、埋弧焊（S.A.W）、
钨极气体保护电弧焊（TIG）、等离子弧焊(PAW)、熔化极气体保护焊（GMAW）等。绝大部分电弧焊
是以电极与工件之间燃烧的电弧作为热源。在形成接头时，可以采用也可以不采用填充金属。所用的电
极是在焊接过程中熔解的焊丝时，叫作熔化极电弧焊，诸如手工焊、埋弧焊、气体保护焊、管状焊丝电
弧焊等；所用的电极是在焊接过程中不熔化的碳棒和钨棒时，叫作不熔化极电弧焊，诸如钨极弧焊、等
离子弧焊等，较薄的金属板材、管材的焊接，用等离子弧焊较易进行。



绍兴奥太焊机-出售奥太焊机-景尚机电(推荐商家)由杭州景尚机电设备有限公司提供。杭州景尚机电设备
有限公司（www.hzjsjd.cn）是一家从事“电焊机,焊接机器人,管道切割机”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“奥太焊机”品牌拥有良好口碑。
我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使景尚机电在电焊设备与器材中赢得了众的客户的信任，树
立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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