
数控外圆磨床价格 南京数控外圆磨床 锡都机床

产品名称 数控外圆磨床价格 南京数控外圆磨床 锡都机床

公司名称 无锡市锡都机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市胡埭沙滩路1号

联系电话 13861448297 13861448297

产品详情

     磨主后刀面，同时磨出主偏角及主后角；磨副后刀面同时磨出副偏角及副后角；磨后面和同时磨
出前角；修磨各刀面及刀尖。而刃磨车刀的姿态及办法人站立在数控端面外圆磨床的正面，以免时碎片
飞出伤人。两手握刀的间隔放开，两肘夹紧腰部以减小磨刀时的颤动。在磨刀时，车刀要放在中间当车
刀分开时，MK1332数控外圆磨床，车刀需向上抬起，以免磨好的刀刃被碰伤。

数控外圆磨床磨削工件的弯曲应如何解决？

一、数控外圆磨床在磨削时工件容易弯曲。

解析原因：

1、在外圆磨削时磨削量太大。

2、在外圆磨床磨削时，切削液供给不足。

预防措施：

1、适当的减少外圆磨床的背吃刀量。

2、保障切削液供给足量。

二、轴肩旁外圆尺寸较大。



解析原因：

1、数控外圆磨床换向工作台停留时间太短。

2、外圆磨床砂轮磨损、砂轮外角变圆。

预防措施：

1、增加外圆磨床工作台换向的停留时间。

2、要及时修正数控外圆磨床的砂轮，保障工件磨削的精度。

     (1)在数控外圆磨床中， 如果设备处于运行状态的话，那么其的防护门，数控外圆磨床价格，应
是为关闭状态的，不能是打开状态。此外，操作人员不能正对砂轮，因为这是非常危险的。

      (2)如果数控外圆磨床工作过程中，出现了异常，或是紧急情况的话，那么操作人员要立即按
下急停按钮，不能有任何的拖延。此外，南京数控外圆磨床，对于这一磨床设备，数控外圆磨床生产厂
家，日常以及定期的保养工作，是不可避免的，而且要认真对待才行，这样才能确保使用寿命。

数控外圆磨床价格-南京数控外圆磨床-锡都机床由无锡市锡都机床制造有限公司提供。无锡市锡都机床
制造有限公司（www.cnxdjc.com）位于江苏省无锡市胡埭沙滩路1号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，
目前无锡市锡都机床在行业专用设备中享有良好的声誉。无锡市锡都机床取得商盟认证，我们的服务和
管理水平也达到了一个新的高度。无锡市锡都机床全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来
。
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