
日本普通二手车床 大润机床 巢湖日本二手车床

产品名称 日本普通二手车床 大润机床 巢湖日本二手车床

公司名称 浙江大润机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省台州市玉环县玉城街道上岳村

联系电话  18967665111

产品详情

线切割机床多次切割时有哪些注意事项？

（1）钼丝空走时，检查钼丝有没有抖动。

（2）导电块表面是否有切割的痕迹，钼丝是否陷在导电块内。

（3）工作液流量和色泽是否正常。

（4）加工前，流程需要模拟一下。判断系统生成的切割程序是否真确。

（5）根据材料特点，最后切断的工作余留量尽量长一点，以减小材料变形的影响。

（6）切割后工作表面的几个问题：

①表面有线痕，怎么买日本二手车床，则可能是电极丝的抖动或者材料变形以及偏移量设置不合理造成
的。

②工作表面两端黑斑严重，工作液的问题。建议可以尝试使用BM-4水基线切割液。

③切割后的工件，请及时永草酸清洗，然后清水冲洗去草酸残液。用干净的白布擦干水渍，最后凃上防
锈油。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。

攻丝机在日常操作中有哪些注意事项？



我们日常在操作攻丝机的时候应注意以下几个方面：

1、通常扭力筒夹的扭力在出厂时即已设定好，但在攻较强韧之材料时或使用一段时间后，必须再调整，
设定扭力。

2、扭力筒夹外壳有2个小孔，允许做半个凹槽之扭力调整，这在调整M3以下的扭力控制非常重要。

3、使用一字起子挑起扣环，巢湖日本二手车床，用尖嘴钳置入扭力调整环上的2个圆孔内，顺时针转则
增加扭力，反时针转则减少扭力。

4、调整好后，将扣环插入筒夹外壳的小孔内，扭力即不再改变了。

5、扭力筒夹是保证高精度之螺纹，日本普通二手车床，故扭力筒夹不能随意乱放、乱丢、乱摔，以免影
响攻丝精度。

6、当气动马达不转时，一般情况是气力不够，请检查气压是否调至6-8KG即可。

7、当气动马达转，而扭力筒夹打滑，有可能是材质太硬或材质粘性高，请把扭力筒夹扭力调大。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便

1.双主轴数控车床选用前期准备

确定典型零件的工艺要求、加工工件的批量，拟定数控车床应具有的功能是做好前期准备，合理选用数
控车床的前提条件满足典型零件的工艺要求

典型零件的工艺要求主要是零件的结构尺寸、加工范围和精度要求。根据精度要求，即工件的尺寸精度
、定位精度和表面粗糙度的要求来选择双主轴数控车床的控制精度。根据可靠性来选择，可靠性是提高
产品质量和生产效率的保证。双主轴数控车床的可靠性是指机床在规定条件下执行其功能时，长时间稳
定运行而不出故障。即平均无故障时间长，即使出了故障，短时间内能恢复，重新投入使用。选择结构
合理、制造精良，并已批量生产的双主轴数控车床。一般，用户越多，数控系统的可靠性越高。

2.双主轴数控车床附件及刀具选购

双主轴数控车床随机附件、备件及其供应能力、刀具，日本二手车床电主轴，对已投产双主轴数控车床
来说是十分重要的。选择机床，需仔细考虑刀具和附件的配套性。

3.注重控制系统的同一性

生产厂家一般选择同一厂商的产品，至少应选购同一厂商的控制系统，这给维修工作带来极大的便利。
教学单位，由于需要学生见多识广，选用不同的系统，配备各种仿照软件是明智的选择。

4.根据性价比比来选择

做到功能、精度不闲置、不浪费，不要选择和自己需要无关的功能。

5.双主轴数控车床机床的防护

需要时，双主轴数控车床可配备全封闭或半封闭的防护装置、自动排屑装置。



在选择双主轴数控车床时，应综合考虑上述各项原则。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。

日本普通二手车床-大润机床(在线咨询)-巢湖日本二手车床由浙江大润机床有限公司提供。“机床及其配
件、工业自动控制系统装置、电力电子元器件、”就选浙江大润机床有限公司（www.sun-cnc.com/），
公司位于：浙江省台州市玉环县玉城街道上岳村，多年来，大润机床坚持为客户提供好的服务，联系人
：蒋总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。大润机床期待成为您的长期合作伙伴！
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