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产品详情

?如何来避免阳极氧化铝合金因被氧化出现缝隙的现象？

      随着技术的快速发展，铸造工业的发展变得越来越快，阳极氧化铝合金也得到了充分利用。阳
极氧化铝合金的应用领域也变得越来越广泛，许多机械部门现在要求越来越多的阳极氧化铝合金，因为
阳极氧化铝合金通常广泛用于精密仪器。

叶轮的尺寸，壳体和各种泵的内腔，轮廓的精度和表面粗糙度直接影响泵和液压系统的工作效率，能耗
和气蚀的发展等。 ;内燃机的气缸体和气缸盖气缸套，活塞环和排气管等阳极氧化铝合金的强度和冷却热
阻直接影响发动机的使用寿命。

      怎样可以避免阳极氧化铝合金因被氧化出现缝隙的现象

      总之，阳极氧化铝合金的质量对机械产品的性能有很大影响。因此，在制造铸造产品的过程中
，每个过程都要严格按照技术规则和技术条件进行控制和检验，以生产出合格的产品。

      由于阳极氧化铝合金由砂模或金属模制成，因此加热至液态的铝或铝合金被注入腔中。它的原
料铝在遇到氧气时会被氧化。一旦氧化，铸造产品的质量难以保证。因此，如何解决铸造氧化问题一直
是业界关注的焦点。

      怎样可以避免阳极氧化铝合金因被氧化出现缝隙的现象

      据研究统计，以下方法是八达科技提出的可以帮助解决铸件的氧化问题：高压和大电流密度冲
击法。也就是说，在铸件氧化的初始阶段施加高压，并且氧化部分通过连接到片材上。

      表面研磨方法。该方法是用抛光的铝磨机填充氧化部分的间隙，硬质阳极氧化，并将产生的间
隙连接在一起作为桥。表面喷丸处理。这种方法是使用圆头锤敲击间隙并通过敲击将其关闭以达到连续
拍摄的目的。



     
更多新闻请关注专业阳极氧化、硬质氧化、铝合金氧化厂家——惠州市富坤阳极氧化有限公司。

东莞，惠州，深圳硬质阳极氧化厂优势

      惠州市富坤阳极氧化有限公司工厂管理严格，实现程序化、规范化、设计与生产相结合，硬质
氧化硬度值和氧化膜内层大于外层，具有很高的耐磨性，也是一种理想的隔热膜层，也有良好的绝缘性
，并具有与基体金属结合得很牢固等一系列优点，即阻挡层大于带有孔隙的氧化膜层，因氧化膜内有松
孔，可吸附各种润滑剂，增加了减摩能力，氧化膜层导热性很差，其熔点为2050℃，电阻系数较大，经
封闭处理（浸绝缘物或石蜡）击穿电压可达2000V，在大气中较高的抗蚀能力，对于有些种类的着色氧化
膜，其数据可由阳极氧化生产厂家和用户尚定。

       A. 硬质氧化无毒：氧化膜和用来生产阳极氧化膜的电化学工艺应对人体无害。因此目前很多
行业为了机械加工的方便、减轻产品的重量、环保等要求，目前有的产品中的部份零部件由铝合金硬质
氧化来代替不锈钢、传统的喷涂、氧化工艺。

       B. 硬质氧化氧化膜厚度25-250um；

       C. 硬质氧化耐磨性能好：其他所有的合金磨耗指数不应超过1.5mg1000圈。
硬质氧化对于含铜量超过2%的铝合金其磨耗指数为3.5mg1000转；

       D. 硬质氧化因为铝合金硬质氧化后表面硬度可达HV500左右；

       E. 硬质氧化绝缘性好：硬质氧化击穿电压可达2000V；

       F. 硬质氧化根据硬质氧化所生成的氧化特点，附着力强：所生成的氧化膜有50%渗透在铝合金
内部，50%附着在硬质氧化铝合金表面。

      阳极氧化处理的应用较为广泛．这是因为阳极氧化法所获得的氧化膜比一切化学氧化法所获得
的氧化膜性能更为优良。硬质阳极氧化法工艺要求 为了得到质量较好的硬质阳极氧化膜，并能保证零件
所需要尺寸，必须按下列要求来进行加工。富坤目前日产能可达到5万件左右共拥有4条自动线主要加工
大件的铝型材，6条手动线主要加工精密结构的外观件。

      富坤服务范围：河源，东莞，惠州，深圳等地的阳极氧化加工，欢迎来电咨询。

在氧化染色整个流程中，因为氧化工艺原因造成染色不良是比较普遍的。氧化膜的膜厚和孔隙均匀一致
是氧化染色时获得均匀一致颜色的前提和基础，为获得均匀一致的氧化膜，保证足够的循环量，冷却量
，保证良好的导电性是举足轻重的，此外就是氧化工艺的稳定性。

硫酸浓度，控制在180—200g／l。稍高的硫酸浓度可促进氧化膜的溶解反应加快，利于孔隙的扩张，更易
于染色；

铝离子浓度，控制在5—15
g／l。铝离子小于5g／l，生成的氧化膜吸附能力降低，影响上色速度，铝离子大于15

g／l时，氧化膜的均匀性受到影响，容易出现不规则的膜层。

氧化温度，阳极氧化的，控制在20℃左右，氧化槽液的温度对染色的影响非常显著，过低的温度致使氧
化膜的膜孔致密，染色速度显著减缓；温度过高，表面阳极氧化，氧化膜蔬松，容易粉化，不利于染色



的控制，氧化槽的温差变化应在2℃以内为宜。

电流密度，控制在120—180a／m2。电流密度过大，在膜厚一定的情况下，就要相应地缩短铝制品在槽中
的电解时间，这样，阳极氧化，氧化膜在溶液中的溶解减少，膜孔致密，染色时间加长。同时，膜层容
易粉化。

膜厚，氧化染色要求氧化膜厚度一般在10μm以上冲溶液。膜厚过低，染色容易出现不均匀现象，同时
在要求染深色颜色(如黑色)时，因为膜厚不够，导致染料的沉积量有限，无法达到要求的颜色深度。

      惠州市富坤阳极氧化有限公司欢迎您咨询下单！

硬质阳极氧化-富坤阳极氧化-阳极氧化由惠州市富坤阳极氧化有限公司提供。惠州市富坤阳极氧化有限
公司（www.hzfukun.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。富坤阳极氧化——
您可信赖的朋友，公司地址：博罗县罗阳镇小金四角楼戴屋村，联系人：严先生。
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