
蚌埠数控机床加工 京亿盛 数控机床加工厂

产品名称 蚌埠数控机床加工 京亿盛 数控机床加工厂

公司名称 合肥京亿盛精密科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市新站区佳海工业城D38

联系电话  13178388775

产品详情

表面微观不平度

加工后的锻件表面上由较小间距和峰谷所组成的微观几何形状误差。锻件表面微观不平度用表面粗糙度
的评定参数值表示。

   加工误差是由工艺系统的诸多误差因素所产生的。如加工方法的原理误差，锻件装卡定位误差，蚌
埠数控机床加工，夹具、刀具的制造误差与磨损，机床的制造、安装误差与磨损，机床、刀具的误差，
切削过程中的受力、受热变形和摩擦振动，还有毛坯的几何误差及加工中的测量误差等。

机械加工误差主要有以下几类。

   ①尺寸误差:锻件加工后的实际尺寸对理想尺寸的偏离程度。理想尺寸是指图样上标注的、两极限尺
寸的平均值，即尺寸公差带的中心。

 
②形状误差:指加工后锻件的实际表面形状对于其理想形状的差异（或偏离程度），如圆度、直线度等。

   ③位置误差:指加工后锻件的表面、轴线或对称平面之间的相互位置对于其理想位置的差异（或偏离
程度），如同轴度、位置度等。

选择夹具的基本原则

数控加工的特点对夹具提出了两个基本要求：一是要保证夹具的坐标方向与机床的坐标方向相对固定；



二是要协调零件和机床坐标系的尺寸关系。除此之外，数控机床加工厂，还要考虑以下几点：

1、当零件加工批量不大时，应尽量采用组合夹具、可调式夹具及其他通用夹具，以缩短生产准备时间、
节省生产费用。

2、在成批生产时才考虑采用专用夹具，机械数控机床加工厂家，并力求结构简单。

3、零件的装卸要快速、方便、可靠，以缩短机床的停顿时间。

4、夹具上各零部件应不妨碍机床对零件各表面的加工，即夹具要开敞，其定位、夹紧机构元件不能影响
加工中的走刀（如产生碰撞等）。

蚌埠数控机床加工-京亿盛-数控机床加工厂由合肥京亿盛精密科技有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。合肥京亿盛精密科技有限公司（www.hfjys.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为机械加工具有一定影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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