
悬挑工字钢梁， 云南外架悬挑工字钢加工 花篮拉杆式悬挑梁

产品名称 悬挑工字钢梁， 云南外架悬挑工字钢加工
花篮拉杆式悬挑梁

公司名称 云南浩智贸易有限公司

价格 260.00/套

规格参数 悬挑工字钢:加工
规格:16#工字钢
产地:云南

公司地址 云南省昆明经开区宝象物流

联系电话  18213071898

产品详情

工字钢的规格是用腰宽的厘米值来表示的，如10号工字钢，其腰宽为10cm。工字钢的种类有热轧普通工
字钢、轻型工字钢和宽平行腿工字钢（H型钢）。我国热轧普通工字钢的腰宽为100～630mm，表示为No
.10～No.63，腿内侧壁斜度为1：6。轧制工字钢的孔型系统有直轧孔型系统、斜轧孔型系统和混合孔型系
统。此外，工字钢还可以采用特殊轧法。

（1）直轧孔型系统。直轧孔型系统是指工字钢孔型的两个开口腿同时处于轧辊轴线的同一侧，腰与轧辊
轴线平行的孔型系统。

其优点是轧辊轴向力小，轴向窜动小，不需工作斜面，孔型占用辊身长度小，在辊身长度一定的条件下
可多配孔型。

（2）斜轧孔型系统。这种孔型系统是指工字钢孔型的两个开口腿不同时处于腰部的同一侧，腰与水平轴
线有一夹角。

（3）混合孔型系统。根据轧机和产品的特点，为充分发挥各自系统的优点，克服缺点，往往采用混合孔
型系统，即两种以上系统的组合。如成品孔和成品前孔采用直腿斜轧孔型系统，其他孔型采用弯腿斜轧
系统；或者粗轧孔采用直轧系统，后3～4个精轧孔采用直腿斜扎孔等。

（4）特殊轧法。由于某种原因采用通常的轧制方法难以轧出要求的工字钢时，可采用特殊轧法，充分利
用不均匀变形和孔型设计的技巧。例如，当钢坯断面较窄而要求轧制较宽的工字钢时，可采用波浪式轧
法；又如当坯料较宽而要求轧制较小号工字钢时，可采用负宽展轧制等。

应用特点

工字型钢不论是普通型还是轻型的，由于截面尺寸均相对高、较窄，故对截面两个主轴的惯性矩相差较
大，故仅能直接用于在其腹板平面内受弯的构件或将其组成格构式受力构件。对轴心受压构件或在垂直



于腹板平面还有弯曲的构件均不宜采用，这就使其在应用范围上有着很大的局限。工字钢广泛地应用于
建筑或 其他金属结构。

普通工字钢，轻型工字钢，由于截面尺寸均相对、较窄，故对截面两个主轴的惯性矩相差大，这就使其
在应用范围上有着很大的局限。工字钢的使用应依据设计图纸的要求进行选用。

在结构设计中选用工字钢应依据其力学性能，化学性能，可焊性能，结构尺寸等选择合理的工字钢进行
使用。
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