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产品详情

压铸铝——惠州市富坤阳极氧化有限公司 

      压铸铝也是我们非常常见的铝合金材料，通常通过铸造工艺做出半成品，当然含硅量一般在12%
。以此来增强工件硬度。设计到表面处理方面一般是通过阳极氧化进行的，一般我们所讲的压铸铝阳极
氧化本色指的暗灰色，本色阳极氧化，当然也有少量的压铸铝不含硅，是纯铸铝，比如常见的压铸铝制
品有门把手等，那么可以做任何想要的装饰性阳极氧化效果。我们今天注重讲的是压铸铝（含硅）本色
阳极氧化。 

      目前压铸铝阳极氧化大家常见的问题是，表面颜色不统一，有的地方颜色深有的地方颜色浅，
还有的出现发红等现象。我们如何来解决这些问题呢？ 

      A 简化压铸铝阳极氧化工艺，没有必要的前处理减掉，解决颜色深浅问题； 

      B降低阳极氧化槽电解液浓度，既环保又符合工艺要求，解决颜色深浅问题； 

      C降低阳极氧化输出电压值，既节能又符合电极化工艺，解决颜色深浅问题； 

      D恒温阳极氧化槽液温度，千万不要超过30℃，解决颜色偏差问题 

铝阳极氧化封闭工艺 

      铝氧化膜是多孔性膜，无论有没有着色处理，在投入使用前都要进行封闭处理，阳极氧化处理
，这样才能提高其耐蚀性和耐候性。处理的方法有三类，即高温水化反应封闭、无机盐封闭和有机物封
闭等。 

      （1）高温水封闭 



      这种方法是利用铝氧化膜与水的水化反应，将非晶质膜变为水合结晶膜： 

      水化反应在常温和高温下都可以进行，但是在高温下特别是在沸点时，所生成的水合结晶膜是
非常稳定的不可逆的结晶膜，因此，常用的铝氧化膜的封闭处理就是沸水法或蒸汽法处理。 

      （2）无机盐封闭 

      无机盐法可以提高有机着色染料的牢度，因此在化学着色法中常用。 

      ①醋酸盐法 

      ②硅酸盐法 

      （3）有机封闭法 

      这是对铝氧化膜进行浸油、浸漆或进行涂装等，由于成本较高并且增加了工艺流程，因此不大
采用，较多的还是用前述的两类方法，并且以高温水合法为主流。 

      硬质氧化一般人都知道的，但硬质氧化真正的处理过程也许一般人还不太了解， 

      硬质氧化工艺特点：硬质阳极氧化的电解液时在-10℃～+5℃左右的温度下电解 。由于硬质阳极
氧化所生成的氧化膜层具有较高的电阻，会直接影响到电流强度的氧化作用。膜层較厚、硬而耐磨、封
孔後可获得更好的抗蝕性；氧化层的数量不同，就意味着厚度不同，氧化层的质量不同，就意味着氧化
层致密程度有差异，导致的结果就是氧化表面厚薄不均，并伴有花点，效果很差。膜层无色透明、吸附
能力强极易着色； 

      阳极氧化溶液温度范围超过35℃而避免或减少氧化膜的疏松或粉化。—些工艺试验和生产实践已
证实，阳极氧化，在硫酸阳极氧化电解液中加入适量羧酸或丙三醇可有效减少反应热效应的不良影响，
处理电壓較低，耗电少；处理過程不必改变电壓周期，氧化膜孔隙小，原因是氧化温度太低，抑制皮膜
被硫酸溶解，可适当调高氧化温度避免此问题。硬质阳极氧化膜熔点高达2320K，优良的绝缘性，耐击穿
电压高达2000V，增强了抗腐蚀性能，在ω＝0.03NaCl盐雾中经几千小时不腐蚀。 

      惠州市富坤阳极氧化有限公司一家对铝制品专业表面处理硬氧、硬质氧化、硬质阳极氧化、着
色氧化、铝氧化、普通阳极氧化、喷砂阳极氧化、拉丝阳极氧化工艺铝合金化学砂面及机械抛光、拉丝
、喷砂等各类铝表面处理等生产加工，阳极氧化厂，并能根据客户要求定制各种铝材产品 ，并拥有一群
技术精湛、服务一级的生产和品质管。全天专车接送货服务，欢迎广大客户与我们联系。 

阳极氧化处理-富坤阳极氧化-阳极氧化由惠州市富坤阳极氧化有限公司提供。惠州市富坤阳极氧化有限
公司（www.hzfukun.com）为客户提供“铝型材氧化,电解,化学抛光及机件,机械拉丝,打磨加工,镭雕”等
业务，公司拥有“富坤阳极氧化,富坤硬质氧化,富坤本色氧化”等品牌。专注于铝艺品等行业。欢迎来电
垂询，联系人：严先生。
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