
上海进口圆锯片 彭澄机电 进口圆锯片供应

产品名称 上海进口圆锯片 彭澄机电 进口圆锯片供应

公司名称 江阴彭澄机电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江阴市青山路76号

联系电话  13915254142

产品详情

锯齿的形状

齿形有角齿、曲背齿、左右齿、高低齿、以及并不多见的组合齿等。组合齿是两种齿形的组合，修磨比
较复杂。所见应用广的就是左右齿。

锯齿的角度

正确选择锯齿的角度参数是决定锯切质量的关键。角度包括前角和后角。前角是锯齿的切入角，主要影
响锯切材料所消耗的力，前角越大锯齿切削锐度越好，切削越轻快，进口圆锯片哪家好，进刀越省力。
一般被加工材料材质较软时，进口圆锯片供应商，选较大的前角，进口圆锯片供应，反之则选较小的前
角。后角是锯齿与已加工表面的之间的夹角，其作用是防止锯齿与已加工表面发生摩擦，后角越大则摩
擦越小，切口越光洁。倒角不能过小，它起着保持据齿的耐用度、散热性的作用。锯齿的角度就是锯齿
在切削时的位置，锯齿的角度影响着切削的性能效果。

圆锯片的直径、厚度、齿数、齿形、角度等一系列参数组合成锯片的整体，要合理选择和搭配才能更好
地发挥圆锯片的的性能，更利于切割效果和锯片使用寿命的延长

圆锯机锯片是设备切断成本控制为关键的一部分，保护好圆锯机锯片能有效的提升切断工件的品质，更



能降低材料的损耗，因此在日常中维护好圆锯片就显的非常重要了。

一、圆锯机锯片的存放和维护

圆锯片因为是消耗品，如果在切断工件大量的情况下，很多企业会一次性购买较多锯片，那么就会存在
一个存放的问题，如果没有按相关规定进行保存，将会使锯片损伤。

圆锯片的齿数

一般来说圆锯片的齿数越多，在单位时间内切削的刃口越多，切削性能越好，但齿数过密，齿间的容屑
量变小，容易引起锯片发热或者铁屑卡在齿间造成设备的损坏；另外锯齿过多，当进给量配合不当的话
，每齿的切削量很少，会加剧刃口与工件的磨擦，影响圆锯片的使用寿命。当然了，上海进口圆锯片，
如果锯齿过稀，齿间的距离就大，刃口与工件的冲击就大，会产生锯片跳动影响同样的影响圆锯片的使
用寿命。在选择云锯片齿数时我们应该根据切割的材料而定。

上海进口圆锯片-彭澄机电-
进口圆锯片供应由江阴彭澄机电有限公司提供。江阴彭澄机电有限公司（www.jypcjd.cn/）是江苏 无锡 ,
行业专用设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在江阴彭澄机电领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创江阴彭澄机电更加美好的未来。
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