
种兔种苗 宏盛养兔厂 黄冈种兔

产品名称 种兔种苗 宏盛养兔厂 黄冈种兔

公司名称 监利县宏盛养兔厂

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北荆州市监利县新沟镇永固村

联系电话  13872232262

产品详情

兔场管理要点

监利县宏盛养兔厂，隶属湖北省畜牧学院、大型畜牧科研及繁育的专业化农场基地，我场主要致力于种
畜品种纯繁，兔子养殖，种兔养殖，肉兔养殖，种兔多少钱，比利时兔养殖，野兔养殖等。改良、换代
、繁育、保种、及技术推广培训，并担负我国关于种畜品系的研究工作，被授予“扶贫工程科技兴农重
点推广中心。

狠抓疫病防治：除通过预防注射控制chuan染病外，尤其是多发于春季的球虫病，si亡率很高，对兔场威
胁很大，应坚持防治并举，以防为主，可在饲料中拌入兽药球克等，每隔10天用百毒①杀全场喷洒1次，
可以控制球虫病发生。    

抓好母兔繁殖：母兔繁殖周期短，产仔率高，种兔种苗，且繁殖是一项技术性很高又细致的工作，应做
到适时配种，定期繁殖，提高仔兔成活率。

种草喂兔：养兔场蕞好在冬闲田里种植黑麦草，1千克黑麦草相当于1千克精料的营养，黑麦草产量高、
营养丰富，是养兔的尤质青饲料。  

多渠道促销：有条件的兔场同时饲养肉兔、长毛兔獭兔等品种，以适应市场的多元化需求。兔产品除通



过商贩上门收购等方式销售外，还可通过自宰、加工，定时配送等方式予以推销，以提高经济效益。

兔子选购方法

监利县宏盛养兔厂，隶属湖北省畜牧学院、大型畜牧科研及繁育的专业化农场基地，我场主要致力于种
畜品种纯繁，兔子养殖，种兔养殖，肉兔养殖，比利时兔养殖，野兔养殖等。改良、换代、繁育、保种
、及技术推广培训，并担负我国关于种畜品系的研究工作，被授予“扶贫工程科技兴农重点推广中心。

一、称体重45日龄的仔兔，体重应在0.75公斤以上，种兔养殖基地，低于这个标准的仔兔则不要购买。

二、看体型头大、四肢有力、躯体匀称、眼明有神、行动敏捷的是好兔，切忌购买有疥癣病或有生理缺
陷的长毛兔。

三、看兔毛长毛兔的兔毛以纯白、浓密、细长为好。辨别方法：用手指在长毛兔的背部拽下一小撮兔毛
，观察兔毛的颜色、粗细、长短等。

四、辨公母鉴别幼兔的公母要察看其生殖孔。具体方法：用右手抓住长毛兔的颈部皮肤将其提起，左手
托住长毛兔的臀部，并用手指压其荫部。如果紧靠肛们的下方有与肛们大小相似的扁形孔穴，则表明该
兔是母兔；如孔穴为圆形，小于肛们且离肛们稍远，则表明该兔为公兔。

五、分年龄一般以长毛兔趾甲的颜色和形态来判断其年龄。趾甲的基部为粉红色，尖部为白色的是幼兔
；1岁兔趾甲上的红色与白色面积大致相等；1岁以上的兔，其趾甲上的白色多于红色。青年兔的趾甲短
而平直，隐而不露；中年兔的趾甲锐利而外露；老年兔的趾甲露出毛外1/2。

养一兔子要小心的地方

监利县宏盛养兔厂，隶属湖北省畜牧学院、大型畜牧科研及繁育的专业化农场基地，我场主要致力于种
畜品种纯繁，兔子养殖，种兔养殖，肉兔养殖，比利时兔养殖，野兔养殖等。改良、换代、繁育、保种
、及技术推广培训，并担负我国关于种畜品系的研究工作，被授予“扶贫工程科技兴农重点推广中心。

yang兔子要准备的东西：笼子（大缝隙铁丝要加脚垫）、厕所，滚珠水壶，食碗草盆（可以买防翻狗碗
或者重的玻璃烟灰缸代替）



yang兔子要小心的地方：兔子可以洗澡，要避免经常性的水洗。兔子会自己清洁身体，所以如果身上不
是很脏，过一段时间就会自己清理干净。个别太脏的部位可以偶尔水洗，不要让它惊吓过度，不要让它
喝洗澡水，洗完后必须用电风吹吹干，黄冈种兔，防止受凉。不太脏的话，建议干洗。但是如果特别脏
，或者有尿失禁/拉稀的症状，或者过度肥胖无法自己清理，那饲主必须帮助清理，否则容易引发皮一肤
病以及感一染寄一生虫。

其实只有日本种的白兔因为经由人工培育改良，身上的色素消失了，眼睛变成透明的，导致可以看见兔
子体内的微血管，所以才觉得它的眼睛是红色的。兔子自己的疾病不外乎是寄一生虫导致拉肚子还有吃
了不清洁的食物而腹泻、感冒。...这算是zui常见的疾病了，对人类来说那不算什么对小动物而言，可是
会要了它们的命，所以选购兔子时，zui好是已经3个月大的zui好，不要选太小的幼兔除了抵抗力弱之外
，没有兔妈妈在身边的照顾，小幼兔会比较难存活。...所以那些商人真的是不该把太幼小的兔子带离妈
妈，这样它没有吸收该吸收的母一乳，还吃了不该吃的饲料，对小幼兔而言是很残忍的！！！！！！

种兔种苗-宏盛养兔厂-黄冈种兔由监利县宏盛养兔厂提供。监利县宏盛养兔厂（www.jlhsty.com）位于湖
北荆州市监利县新沟镇永固村。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前宏盛养兔厂在养殖动物中享有良
好的声誉。宏盛养兔厂取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。宏盛养兔厂全体
员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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