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产品名称 湖南中空吹塑设备 潍坊云龙机械 中空吹塑设备
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公司地址 山东省昌邑市饮马镇驻地

联系电话  13806367801

产品详情

中空吹塑设备过程中有哪些操作要点

1、熟悉塑料材料的成型加工性能。

2、控制好挤出机的温度、转速及熔体的压力。

3、控制好型坯的壁厚和质量。

4、为减少型坯的自重下垂，潍坊中空吹塑设备，在允许的条件下，加快型坯的挤出速度，缩短模具的等
候时间。

5、吹胀压力要足够，吹气速率以快为好。

6、要保证型坯吹胀时排气充分。

7、在保证制品充分冷却的前提下尽量缩短成型周期。

中空吹塑设备可防止意外损坏挤出机

1.在日常生产过程中，一些设备制造商对生产现象采用了不完善的管理措施，没有采取有效的技术措施
来防止碎石和金属小零件等杂质混入挤出机中，可能会经常发生异常磨损和损坏螺杆和机筒的损坏甚至
可能损坏整个挤出机设备。

2.挤出机温度和树脂压力失去控制也是造成螺杆和机筒损坏的重要原因之一。当挤出机的温度不符合工
艺要求并迫使挤出机启动时，中空吹塑设备报价，不仅容易造成挤出机螺杆和机筒的直接损坏，还可能
导致大型挤出机推力轴承，齿轮箱，直流电动机设备可能造成损坏，特别是当塑料原料和回收的副材料



中有杂质时，应引起足够的重视。

3.操作人员在生产中使用中空吹塑设备的经验不足会导致挤出机螺杆和机器的意外损坏。由于中空吹塑
设备组的挤出机比中小型中空模塑机挤出机需要更长的加热时间，因此如果将使用中小型中空模塑机的
经验应用于中空吹塑设备的操作，容易判断温度控制仪器的显示数据等表面现象，并在树脂温度不符合
艺术要求的情况下开始运行，这会损坏挤出设备。

1.必须打开冷却材料的冷却水，即使螺丝被咬，也会发生这种现象。

2.预热液压油。如果中空吹塑设备的油箱中的液压油温度过低，则应立即打开加热器，通常是在大型机
器上安装。

3.按下启动按钮并立即停止，检查泵的运行方向是否正确。如果不一致，请立即更换两相连接电机的电
源线。

4.机器的打开应在液压系统无压力的情况下进行。打开后，湖南中空吹塑设备，将每个泵的溢流系统的
压力调节至安全压力。在大型注射机中，通常有两个压力系统，一个是模具夹紧单元，另一个是注射单
元，中空吹塑设备，每个单元都有一个压力释放空间。泵停止后，必须打开泄压阀。泵工作时，必须关
闭泄压阀。

湖南中空吹塑设备-潍坊云龙机械(在线咨询)-中空吹塑设备由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械
有限公司（www.yunlongjixie.com）在中空吹塑机这一领域倾注了诸多的热忱和热情，潍坊云龙机械一直
以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创
成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：于经理。
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