
【途瑞铝材】 六角铝棒厂家推荐 济源六角铝棒

产品名称 【途瑞铝材】 六角铝棒厂家推荐 济源六角铝棒

公司名称 郑州耿好商贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 郑州市郑上路西绕城高速豫龙站向西200米路北
（华泰不锈钢市场院内）

联系电话  13140026482

产品详情

六角铝棒是我们的生活中经常会使用到的，为了使大家更加的了解，下面我来给大家普及一下六角铝棒
的挤压工序的流程，我们一起来看一下吧。

挤压工序 挤压工艺流程： 压前准备→ 挤压→ 拉伸矫直→ 锯切成品→ 装框修口 1、挤压前准备 2、挤压
3、拉伸矫直 4、锯切成品，修口装框 （三）时效工序
6061-T6状态:固溶热处理后冷却以达到高强度.不再进行冷加工
6061-T6511状态:固溶热处理后冷却以达到高强度,然后加以校正调直工艺. 6061-T651状态:固溶热处理后冷
却以达到高强度.然后经拉伸机进行冷拉伸,以消除热处理后的残余内应力,达到以后深加工后不变形以保
证机加工产品精密度。

综上所述，如果想要了解更多的有关六角铝棒的问题，欢迎咨询【耿好商贸】经过长期的发展，在行业
内已经达到先进水平，六角铝棒我们更加专业，期待您的咨询。

六角铝棒在我们的生活中起到了很大的作用，给我们的生活带来了很大的帮助，铝材挤压时铝棒一般要
加热到多少度？下面我们一起来看一下吧。 

要看合金的，跟棒的状态也有一定关系，而且和挤压速度也是相关的百，挤压很关键的一个指标度是出
口温度的，出口温度不可以超过合金的上线，如果是6063的话出口要不要超过585，550-570就是很高知了
，但是如果低于530的话道可能强度会很低。一般均热后铸棒定温在450-500就可以，但是版如果是断面很
复杂，断面复杂的话温度还可以提到530以内。非均热的可能要高一点，但是想要挤压速度要低一些。 



如果您需要六角铝棒请联系我们，【耿好商贸】我们坚持“品质优良，诚信经营，以人为本，服务大众
”的方针宗旨，严格按照客户要求，为广大客户提供优良的产品。 

随着我们各行各业的不断发展，六角铝棒在我们的生活中也是应用非常的广泛，为了使大家更加的了解
，下面就让我带大家了解一下六角铝棒的铸造过程吧。 

六角铝棒铸造过程熔铸包括熔化、提纯、除杂、除气、除渣与铸造过程。主要过程为：
（1）配料：根据需要生产的具体合金牌号，计算出各种合金成分的添加量，合理搭配各种原材料。 （2
）熔炼：将配好的原材料按工艺要求加入熔炼炉内熔化，并通过除气、除渣精炼手段将熔体内的杂渣、
气体有效除去。 （3）铸造：熔炼好的铝液在一定的铸造工艺条件下。 

【耿好商贸】公司成立多年，经过多年在行业内的发展，我们以的商品质量以及优良的服务态度，受到
了广大用户的信赖与支持,有任何问题欢迎咨询了解。
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