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产品名称 模具钢 正宏钢材精深加工 1.2080模具钢材

公司名称 东莞市正宏模具钢材有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东东莞市长安上沙工业园区

联系电话  15322462244

产品详情

冷作模具钢采购，就找正宏模具钢材，价格实惠

钢种选择通常按冷作模具的使用条件，可以将钢种选择分为以下四种情况：

②加入W等形成难熔碳化物的元素以细化晶粒、提高韧性。常用的高韧性冷作模具用钢有6SiCr、4CrW2S
i、5CrW2Si等。3、充分发挥冷作模具钢性能潜力的途径在用Cr12型钢或高速钢做冷作模具时，一个很突
出的问题是钢的脆性大．使用中易开裂。为此，必须用充分锻打的方法细化碳化物．

除此之外应发展新钢种。发展新钢种的着眼点，应是降低钢的含碳量及碳化物形成元素的数量。

      

       正宏模具钢材有限公司是如何对模具钢进行淬火的呢?

       不同的模具钢有着不同的淬火方法，淬火是将工件加热保温后，在水、油或其它无机盐、有
机水溶液等淬冷介质中快速冷却。

       淬火后钢件变硬，但同时变脆。为了降低钢件的脆性，将淬火后的钢件在高于室温而低于650
℃的某一适当温度进行长时间的保温，再进行冷却，这种工艺称为回火。

       退火、正火、淬火、回火是整体热处理中的“四把火”，其中的淬火与回火关系密切，常常
配合使用，缺一不可。

        热处理工艺一般包括加热、保温、冷却三个过程，有时只有加热和冷却两个过程。



        这些过程互相衔接，不可间断。加热是热处理的重要工序之一。

       金属热处理的加热方法很多，最早是采用木炭和煤作为热源，进而应用液体和气体燃料。电
的应用使加热易于控制，且无环境污染。利用这些热源可以直接加热，也可以通过熔融的盐或金属，以
至浮动粒子进行间接加热。 

        金属加热时，工件暴露在空气中，常常发生氧化、脱碳(即钢铁零件表面碳含量降低)，这对于
热处理后零件的表面性能有很不利的影响。因而金属通常应在可控气氛或保护气氛中、熔融盐中和真空
中加热，也可用涂料或包装方法进行保护加热。 

        加热温度是热处理工艺的重要工艺参数之一，选择和控制加热温度 ，是保证热处理质量的主
要问题。加热温度随被处理的金属材料和热处理的目的不同而异，但一般都是加热到相变温度以上，以
获得高温组织。另外转变也需要一定的时间，因此当金属工件表面达到要求的加热温度时，还须在此温
度上保持一定时间，使内外温度一致，使显微组织转变完全，这段时间称为保温时间。采用高能密度加
热和表面热处理时，加热速度极快，一般就没有保温时间，而化学热处理的保温时间往往较长。 

       冷却也是热处理工艺过程中不可缺少的步骤，冷却方法因工艺不同而不同，主要是控制冷却
速度。一般退火的冷却速度最慢，正火的冷却速度较快，淬火的冷却速度更快。但还因钢种不同而有不
同的要求，例如空硬钢就可以用正火一样的冷却速度进行淬硬。

       正宏公司设有生产部、加工部、销售部、配送部；凭借正宏雄厚的实力的丰富的经验，正宏
旗下拥有万吨实体库存，数十台加工设备，成为一家集生产、加工、批发、零售、服务为一体的行业批
发佼佼者！正宏欢迎新老客户咨询洽谈！

正宏专营热作模具钢材、冷作模具钢材、塑胶模具钢材：

冷作模具钢包括冷冲模、拉丝模、拉延模、压印模、搓丝模、滚丝板、冷镦模和冷挤压模等，冷作钢机
械加工性、淬透性、韧性、空冷淬硬好，耐磨性能极佳，主要用于冲裁模、量规、成形轧辊、十字槽头
螺钉成形模、拉伸模、剪刀等；

热作模具钢材包括锤锻模、热挤压模和压铸模，热作钢红硬性、导热性和耐磨性极佳；

塑胶模具钢以P类表示，分为P1类、P2类、P3类、P4类、P5类、P6类，塑胶模具钢含碳量低，早期是由美
国用挤压成型制造模具的方法，其冷塑性、挤压性能好。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

